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Guida rapida catalogo

TaeguTec e orgogliosa di presentare il suo nuovo Catalogo Generale 2014-2015,
che introduce una gamma completa di prodotti standard di utensili da taglio.
All'interno di questo catalogo, i clienti potranno trovare la “soluzione perfetta”

per un’ampia varieta di applicazioni di lavorazione.

La consultazione del catalogo prima dell'acqusito di nuovi utensili consentira al
cliente di individuare il prodotto piu specifico e le informazioni per le proprie esigenze.

@33 1 contenuto di questo catalogo si basa sul sistema metrico.

@33 Questo catalogo & composto principalmente da prodotti standard e utensili da taglio TaeguTec.
Gli utensili da taglio speciali non appaiono nel catalogo.

@B Le seguenti istruzioni vi guideranno alla scelta dei prodotti richiesti in maniera rapida ed efficiente.

FASE1: Selezionare una linea di applicazione dalla tabella principale dei contenuti. (Ogni linea ¢ distinguibile con sigla alfabetica e colori.)
FASE2: Selezionare le soluzioni di lavorazione e gli utensili richiesti, scegliendo dalla varie Sezione Applicazioni e Sezioni Programma Applicazioni.
FASES: Le informazioni sui prodotti possono essere acquisite consultando le Pagine dei Prodotti.
FASEA4: Ulteriori informazioni sui prodotti come utensili, inserti e altri componenti, sono disponibili nelle Pagine di Riferimento indicate nelle
relative Tabelle.

@3B Nei casi in cui la denominazione del prodotto & gia a portata di mano, risultera piti facile guardare l'indice
alla fine del catalogo.

@33 La Guida Utenti per ogni linea di prodotto contiene le condizioni di lavoro -
consigliate, cosi come le informazioni tecniche. | ¢ - RN
Le informazioni riguardanti i gradi TaeguTec e i materiali da lavorare sono
disponibili nella sezione Informazioni Gradi e Materiali.

@3B 1| Team di Tecnici TaeguTec sara in grado di consigliare gli utensili piti economici, se il cliente fornisce i dettagli
necessari come il materiale da lavorare, i disegni, le condizioni di taglio e ogni altra informazione.

@3B Tutti i prodotti presentati in questo catalogo possono essere trovati
e scaricati attraverso I'e-Catalogue sul sito TaeguTec.
L’e-catalogue € aggiornato settimanalmente, cosi che
le informazioni sui prodotti TaeguTec
siano sempre aggiornate.

Per qualsiasi informazione, vi preghiamo di contattare la sede TaeguTec piu vicino a voi, consultando la nostra
rete globale o visitando il nostro sito www.taegutec.com
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A2

TORNITURA

Guida alla Scelta dell'Utensile A4
Gradi A17
Rompitrucioli A22
Utensili per Lavorazioni Esterne
Sistema di Codifica Utensili per Lavorazioni Esterne A32
Sistema di Bloccaggio Utensili A34
Utensili per Esterno A35
Utensili TOPFEED per alti avanzamenti A97
Utensili TOPDUTY A98
Utensili TOPRAIL A100
Utensili T-BURST A102
C-ADAPTER A108
Utensili per Lavorazioni Interne
Sistema di Codifica Utensili per Lavorazioni Interne A119
Utensili per Lavorazioni Interne A120
Utensili Modulari per Lavorazioni Interne A161
Cartucce A167
Ricambi per Cartucce A180
Ricambi Utensili per Lavorazioni Esterne ed Interne A182

= Per ulteriori informazioni tecniche, consultare la Guida Tecnica TaeguTec nella parte TA

G TaeguTec



Guida alle icone

2 e

> Pagina Utensile > Pagina Prodotto > Pagina Guida Tecnica
Ricambi
> Pagina Ricambi
Inserti

Sistema di Codifica Inserti A200
Inserti Negativi A202
Inserti Positivi A236
Inserti per Scordonatura Tubi A251
Inserti per Alluminio A252
Inserti TOP FEED A253
Inserti TOPDUTY A254
Inserti TOPRAIL A256
Inserti Ceramici A258
Inserti CBN A271
Inserti PCD A272

A3




Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Esterne
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C..SVJBRIL A118
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C..TWLNRIL A115
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Esterne

T-TUKKIN
Tipo —
‘W S S[O0 |0 Ao [0
o 10 T TH = E—
-« 6] ‘3 Q - 4 <_¢ g%«
HCBNRIL A41 | HDJNRIL A43 HSBNRIL A45 | HTFNRIL A47 HWLNRIL A48 | HBXNRIL A97
[ | I [l
| = =
\_}l ﬁ 4, .
Leva HCKNRIL A41 | HDNNRIL A43 HSDNN A45 | HTGNRIL A47
aduncino| [ — [
- & P
o/ly
T &
Z HCLNRIL A42 | HDQNRIL Ad4 HSKNRIL 246
=) .
HDUNRIL /44 HSSNRIL Ad6
=, =2 I s
%«a - iy 4
MDJNRIL A49 MTINRLL A50 | MVJNRILAS1 | MWLNRIL A52
e F
Multipl M’ ®§
utipo MDNNN 449 MVONRIL 451
112 - —
|III% }_] ] ]
MDQNRIL /50 MVVNN /52
) N 9 %) 6
< E‘; éy ﬂ oy L! - t
PCBNRILA53 | PDJNRILAS5 | PRDCNAS6 | PSBNRILA58 | PTFNRIL A60
= 1N [l T T
s N\ x <t -
Aleva | PCLNRILAS4 | PDNNRILAS5 | PRGCRLAS7 | PSDNNAS9 | PTGNRIL A61
y m N = M
_y T | B
PCKNRIL /54 PRGNR/L A58 | PSKNRILA59 | PTINRIL A61
1<
PSSNRIL /60
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Esterne
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Esterne
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Interne

Tipo
Bloccaggio

O

-«

e
722,

S-CSKPRIL A121

S-CTFCRIL A121
S-CTFPRIL A122

S-CKUNRIL A120

Leva
ad uncino

b=
=

A-HCLNRIL A123
S-HCLNRIL A123

A-HDUNRIL A124
S-HDUNRIL A124

A-HDZNRIL /125
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S
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Interne

T-TaikIN
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Utensile per Lavorazioni Interne

Tipo

Bloccaggio

O

L/ §o)

Ceramici
con nic-
chia

S-TCLNR/L-CH A159

Utensile
Modulare

HE- 62

HE-PDUNRIL A162

1 -
s,

HE-SCLCRIL A164

HE-SDUCRIL A164

2,

|
HE-SDQCRIL A165

1 g "
£,

HE-PTFNRIL /163

HE-SVUBRIL /165
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Inserti Negativi

T-TGRN
Applicazione Super Finitura Finitura
Rompitruciolo FA EA FG SF FX
._-/\:,_ y 7%, _ _‘_-'—“.-‘_ j./-\-_ .
$F OV O O <
ewe  J B v B W B W S v B
C ‘ [} [ [ J [ J
A205 A204 A206 A208
[} [ [ J
A212 A212 A213
s O Y >
A220 A221
T i j ([ ] [ J [ J
A226 A227 A230
C [ J ([ [ J [ J
V A231 A231 A231 A232
W A,
O £233 /233 /235
T-TGRN
Applicazione Finitura Media
Rompitruciolo FC FM MC FT PC
M ; ;
Y = S ,,""-‘-'}\_\ e,
e = . = s "y, - - -
Materiale . M . . . . M
C ‘ A205 A206 A206 A206 A208
A212 A213 A213 A213 A214 A215
S D A221 A221 A222 A223
T & A227 A227 A228 A227 A229
V I A231 A232
W A233 A235 A234 A234 A235

[
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Inserti Negativi

T-TadiKN
Applicazione Media
Rompitruciolo VF ML MP MM EM
- ‘;.\'-\. ,.-/ "\-\_‘ ,.—F‘h\-\
et < @ VG
C ‘ ° ° ° °
A202 A206 A207 A207 A205
° ° ° ° °
A215 A211 A214 A214 A214 A212
S D ° ° ° °
A222 A222 A222 A220 A221
T ii ° ° ° ° °
A230 A228 A228 A228 A226
° °
V <= /231 A232 1231
W ° ° ° °
o 234 1234 1235 1233 A235
T-TdicnN
Applicazione Media Sgrossatura
Rompitruciolo MT MG- ET RT KT
,-"JMH -/J\\-‘ ’f\‘x
PETEN (SN B BOEEOES N [ NN
C ‘ A207 A204 A205 A208 A206
A214 A211 A212 A215 A213
R O A217
S D A222 A220 A221 A223 A221
T & A229 A225 A226 A227 A229 A228
V : A232 A231
W A234 A235 A233 A234 A234
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Inserti Negativi

T-TGRN
Applicazione Semi-Pesante Pesante
Rompitruciolo HB RH(N) RX RH HT
i, o
- . - L
Inserto v 0 - : .H %?
vaorae v 5 e H | [ .
C ‘ [ [ ] [ ] [ J [
A210 A209 A210 A209 A203 A209
S D [ [ [ [ [
A224 A224 7224 A224 A219 A223
T i E [ ] [ ]
A230 A230
V <=
W
T-TGRN
Applicazione Pesante Finitura Wiper Media Wiper
Rompitruciolo HD HY HZ WS WT
f‘\,\ Z o, N
Inserto @ @
Materiale m
C . y
A202 A203 A209 A203 A209 A208 A202 A209
[ ] [ ]
A215 A215
S D [ ([ ] [ ]
A218 A219 A224 A219 A224
V
W A
O 1235 1235

[
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Inserti Negativi

T-TGRN
Applicazione Media Sgrossatura Media
Rompitruciolo GU SU Tipo KNUX Tipo DNUX

\"u
s "1%#'q$=
Materiale

)
A215
) )
A216 A216
°
A216

S </ dA/xX|T|O|O
Pi>Rede
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Inserti Positivi

T-TGRN

Applicazione Super Finitura Finitura Media

Rompitruciolo FA FG FX MT
.-"/_‘\"‘-._n jﬁ\ - - ﬂ y

Inserto R Vg ae s P8 o /

Materiale .M . . _ . . m .

C ° ° °
A237 A237 A238 A237 A238 A237

° °® ° °
D A239 A239 A240 A240

R O y y
A241 A241

S D ° ° °
A242 A242 A242

T i} ° ° ) )
A245 A245 A247 A245 A247 A245

i ) ° ° ) )
V A248 A248 A248 A249 A248

W

T-TdigiN
Applicazione Sgrossatura Finitura
Rompitruciolo PMR- RA CMX- FF GF
r. ”.—-\. ﬂ O ————
Inserto \ M".' { "‘" @ &
(vaeie VI 51 B [e By E Hv [§
5 [ ] [
C ‘ A236 A236
[
D A239
[ ] [ ]
R O A241 A241
)
S D A243
) ) )
T & A246 A244 A245
<> [ ]
V A248
[ ]
W A250
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Guida alla Scelta dell'Utensile

Inserti Positivi

Applicazione Finitura Media Wiper Finitura

Rompitruciolo GW WT FL SA
Inserto ﬁ‘ v ; E

PN (NN [ B OEEOE N D

C @ [ ] ([ ] ([ ] [ ]
A236 A237 A252 A237

[ ] ([ ] ([ ]
A239 A252 A239

A252 A245

[ ] [ ] [ ]
A248 A252 A248 1249

80

=S| <|dwnw|xo
Pi>mede

Al b TaeguTe




Gradi

Gradi Inserti

A * Acciaio
................................................................................... PV3010 |°Ghisa
Alta > * Acciaio Inox
* Acciaio
.......................................................................... »| CT3000 |°Ghisa
* Acciaio Inox
.................................................................. >| TT7005 |- Ghisa Grigia |
K10 K25 PP )l TT7015 | Ghisa Grigia e Duttile |
......................... »| TT7310 |- GhisaGrigia e Dutile |
................................................... > | TT8115 |*Acciaio |
* Acciaio Inox
........................................... )| 1—r921 5 . Leghe res. a| Ca|ore |
..................................... >| TT8125 |+ Acciaio |
* Leghe res. al Calore
................................... >| TT5080 |, acciaio Inox |
o — -
s | P s T * Acciaio basso Carbonio
E’ I >| 5100 |, pcciaio legato bas. Carbonio |
N
T Qo > 1T * Acciaio Inox
s3 | 9225 |. Leghe res. al Calore |
= :
S | TTB135 |*Acciaio |
L | | o TR
T * Acciaio basso Carbonio
’| 7100 |, acgiaio legato bas. Carbonio
* Acciaio Inox
_______ ’| TT9235 |, | eghe res. al Calore |
* Acciaio Inox
""" )| TT9080 |. Leghe res. al Calore |
* Acciaio Inox
"""" > | TT9020 |, rccigio Dolce |
* Acciaio Inox
T * Leghe res. al Calore
s 8020 |, Acciaio legato bas. Carbonio
* Acciaio basso Carbonio
Bassa Avanzamento Alta

Tenacita

* PV3010: Cermet Rivestito PVD , CT3000: cermet non rivestito

* TT7005, TT7015, TT7310, TT8115, TT8125, TT8135, TT5100, TT7100, TT9215, TT9225, TT9235: Carburo Rivestito CVD

* TT5080, TT8020, TT9080, TT9020: Carburo Rivestito PVD

aTaeguTec
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Gradi

Gradi in Carburo Rivestito, Cermet e Carburo

Gradi ISO Caratteristiche e Applicazioni
— %1':7 * Per lavorazioni ad alta velocita di Ghisa grigia e duttile
Ri t'to%s\/D I3 - EH |- Grado rivestito con eccellente resistenza all'usura, che garantisce ottime prestazioni per
Ivestito lavorazioni ad alte velocita a taglio continuo su ghisa
sy, zpon
TT7015 k1o M K2s | * Per lavorazioni di Ghisa grigia e Ghisa duttile
Rivestito CVD * Per lavorazioni a taglio continuo e interrotto di Ghisa grigia e Ghisa duttile
TT7310 P L b arid ; ’
- ¢ Per lavorazioni di Ghisa grigia e Ghisa duttile
Ruesttocyp | L L g9
. TT8115 Pos M P20 * Per torniture a taglio continuo ad alte velocita su acciaio
Rivestito CVD * Eccellente resistenza all'usura e al calore
= TT9215 EX-E |- Eccellente resistenza all'usura
Rivestito CVD | [M05 — M20 | Per alte velocita e taglio continuo su acciaio inox
= TT5080 EH-EHA |- Per un'ampia gamma di tomiture su leghe resistenti al calore
Rivestito PVD | M05 — M25 |e Duro substrato submicrograno con buona resistenza alle rotture
* Per un'ampia gamma di torniture su acciaio
—
" R'TT18'11 2()5VD IEE - |- Ottima combinazione di resistenza all'usura e tenacita
vestito * Per uso generico su acciai
- TT5100 P20 M P35 | * Per un'ampia gamma di torniture di acciaio dolce, acciaio e leghe a basso tenore di carbonio
Rivestito CVD * Eccellente resistenza alla scheggiatura e all'incollamento
* Eccellente combinazione di resistenza all'usura e alle scheggiature
— —
o R'TTtg'tzzcsvD %7% * Per uso generico su acciaio Inox
vestilo * Per taglio continuo e interrotto su acciaio Inox
179020 23323 |- Substrato Submicrograno con rivestimento PVD
Rivestito PVD M20 — M40 | Per Acciaio Inox
=™ TT9080 M20 — /M40 | Substrato submicrograno molto duro
Rivestito PvD | [EZZ1- BT |+ Per la tornitura di piccoli componenti
™ TT81 * Tenace substrato in carburo
¥ Rivestsito%svD 23 - |- Per un'ampia gamma di applicazioni medie e di sgrossatura a basse velocita su acciaio
¢ Per tornitura pesante
> T * Substrato in carburo molto tenace - con rivestimento CVD
¥ Rivest OC(:)VD - 23 |- Questa combinazione fornisce eccellente tenacita e resistenza alle scheggiature
Ivestilo * Per tornitura pesante
- TT9235 BE-E1 |- Eccellente combinazione di resistenza all'usura e tenacita degli inserti
Rivestito CVD | M25 — M40 | Per basse velocita di taglio e taglio interrotto
TT802 EE0 - |« Per medie e basse velocita di tornitura di acciaio inox, superleghe e acciaio a basso tenore di carbonio
A t8'to PQ/D M30 — M50 | e || grado piu tenace in tornitura
Ivestilo B3 -2 |« Per taglio interrotto su acciaio inox e super leghe
pv3oi0 | EEE-IZ |+ Peralte finiture in tornitura di acciaio, acciaio inox e ghisa
Cermet M05 — M20 | Eccellente resistenza all'usura e basso coefficiente di attrito
Rivestito CVD | [EXEA- I8 | Lunga durata
CC.I;?rgg? IEOI:IEOI * Eccellenti fintiure in tornitura su acciaio, acciaio inox e ghisa
* Eccellente resistenza all'usura e basso coefficiente di attrito
non rivestito [ K10 [ K20
K10 3 -IEH |- Tonitura generale di ghisa, super leghe e materiali non ferrosi incluso alluminio e leghe di
o -0 | rame
e EH- BB |- Grado con eccellente resistenza all'usura

G TaeguTec



Gradi

Velocita di taglio consigliate: V=m/min

Aegiio basso [ Acciaiolegalo [ Aciaoal T g o — Legaresiserie] i, | Leghed
150-450
120-420
120-420
440-800 330-660 170-440 110-380
170-250 40-80
150-250 30-100
250-600 150-500 100-350 80-300
150-500 70-350 70-250 70-220
130-220 30-70
50-150
50-160 20-40
100-400 70-320 70-250 70-220
60-350 60-300 70-200 70-180
110-170 30-60
70-300 70-250 70-150 70-130 50-150 20-30
300-800 150-600 150-400 100-350 200-300 100-300
250-700 150-550 150-350 100-320 200-270 100-350
20-50 80-180 60-1500
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Gradi

Gradi CBN, PCD e Ceramici

Gradi Composizione Caratteristiche e Applicazioni
KP300 * Per uso generale su leghe di alluminio
PCD PCD + Legantel, Eccellente combinazione di resistenza all'usura e tenacita
TD810 » Ottima combinazione di forte resistenza all'usura e tenacita superiore
PCD PCD + Legante|  Particolarmente progettata per alluminio e materiali non ferrosi
* Garantisce eccellenti finiture superficiali
TB610 CBN + Legante * Grado con eccellente resistenza all'usura, con basso contenuto di CBN
CBN g * Taglio continuo ad alte velocita su acciai temprati
TB650 CBN + Legante * Grado con elevata resistenza all'usura con moderata tenacita
CBN g * Puo essere impiegato su taglio lievemente interrotto
TB670 * Eccellente combinazione di resistenza all'usura e tenacita
CBN CBN + Legante| ® Per uso generale su acciaio temprato
* Per taglio continuo e interrotto
TB730 * Eccellente tenacita con alto contenuto di CBN
CBN CBN + Legante| * Per lavorazioni ad alte velocita di ghisa
* Puo essere impiegato per taglio interrotto su acciaio temprato e altri materiali
KB90A * CBN integrale con eccellente resistenza allimpatto
+ Legante| « Per lavorazioni ad alta velocita su ghisa
CBN CBN + Legante|® Per| ioni ad alta velocitz hi
* Puo essere impiegato per lavorazioni di sgrossatura e lavorazioni medie su acciaio temprato
AW120 * Grado con eccellente resistenza all'usura con stabilita chimica e resistenza alle temperature
CERAMIC Al203 + ZrO2 | Per tornitura a taglio continuo ad alte velocita su ghisa
* Per applicazioni di finitura su materiali duri
AB2010 |(Al203 +TiCN) | e Eccellente resistenza all'usura e durata
CERAMICO | + rivestimento| Ottima combinazione con miglioramento all'usura e resistenza alle rotture
RIVESTITO TiINPVD | Operazioni di finitura su acciai temprati e ghise temprate
AB20 * Grado con alta resistenza all'usura con eccellente stabilita del tagliente
203 +Ti * Per tornitura a taglio continuo ad alte velocita di acciaio temprato e altri materiali duri
CERAMICO Al203 +TiCN | Per tornit tagli ti d alte velocita di acciaio t t Itri materiali duri
* Per applicazioni di finitura su ghisa.
AB30 * Ceramico con buona tenacita e resistenza all'usura
CERAMICO Al203 +TiC | Per uso generale su acciaio temprato, ghisa e materiali duri
* Puo essere impiegato su taglio interrotto
TC430 * Grado ceramico rinforzato SiC whisker
CERAMICO Whisker | Tornitura e fresatura generale
* Per super leghe a base Ni, inconel, waspaloy e rene
AS500 * Per applicazioni di sgrossatura e finitura su ghisa
SIAION | Per maggiori velocita di taglio comparato all' AS10
CERAMICO
* Taglio con e senza refrigerante
SC10 * Resistenza all'usura con eccellente tenacita e resistenza agli shock termici
CERAMICO | AS10+ CVD |e Per tornitura ad alte velocita su ghisa
RIVESTITO * Taglio con e senza refrigerante
AS10 * Alta resistenza all'usura con eccellente tenacita e resistenza agli shock termici
CERAMICO SiaN4 * Per uso generale su ghisa
* Taglio con e senza refrigerante
AS20 * Grado ceramico molto tenace Si3N4 con elevata stabilita del tagliente
CERAMICO SiaN4 * Per applicazioni di sgrossatura e finitura su leghe resistenti al calore a base nickel

*Taglio con e senza refrigerante
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Gradi

Parametri di taglio consigliati: V=m/min, f=mm/giro

Materiali
Ghisa grigia | Ghisa duttile |Ghisa in conchiglia Rulli H.S.S Metallo  |Acciaio temprato]  Lega di Super leghe
(HB180-220) | (HB200-240) | (HB400-700) > | sinterizzato | (HRC46-65) | alluminio base Ni
600-3000
0.05-0.3
600-3500
0.05-0.3
100-250
0.05-0.2
80-150 50-100 100-300 80-200
0.1-0.2 0.2-0.6 0.05-0.2 0.05-0.2
80-150 30-80 100-300 80-180
0.1-0.25 0.2-0.6 0.1-0.3 0.1-0.3
500-1000 300-800 80-150 80-250 60-150
0.1-0.3 0.1-0.3 0.1-0.3 0.1-0.25 0.1-0.3
500-1000 300-700 80-150
0.1-0.3 0.1-0.3 0.1-0.3
400-1000 300-600
0.1-0.5 0.1-0.2
50-200 80-300
0.05-0.2 0.05-0.2
300-800 50-200 50-100 50-250
0.1-0.3 0.05-0.2 0.2-0.5 0.05-0.2
300-800 250-500 50-150 50-80 50-200
0.1-0.5 0.1-0.3 0.05-0.2 0.2-0.5 0.1-0.25
50-100 150-400
0.2-0.7 0.1-0.3
400-1000 200-600 20-60
0.2-0.6 0.1-0.5 0.2-0.7
300-1000 250-600
0.2-0.8 0.2-0.6
400-800 200-500
0.2-0.8 0.2-0.6
100-300
0.1-0.3
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Per Applicazioni Medie

Per Applicazioni di Finitura

Rompitrucioli

Inserti Negativi
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Rompitrucioli

Inserti Negativi

HNMG

KNUX / DNUX

Profondita di passata (mm)

Profondita di passata (mm)

Avanzamento (mm/giro)

70 -t oor oo

Avanzamento (mm/giro)

\'/

t

0s

Inserti

Per Applicazioni Medie

Per Finitura e Applicazioni Medie

mm)

(

Profondita di passata

Profondita di passata (mm)
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Rompitrucioli

Inserti Positivi

Inserti Tondi per Applicazioni di Sgrossatura

Inserti Rettificati per Applicazioni di Finitura

mm)

(

Profondita di passata

Profondita di passata (mm)

e T i ey
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0.2

Avanzamento (mm/giro)

0.125 0.15

0.1

0.03 0.05 0.06

Avanzamento (mm/giro)

Inserti Wiper ‘WS’ e ‘WT’ per Torniture ad alti avanzamenti

Inserti Positivi

Inserti Negativi

Profondita di passata (mm)

Profondita di passata (mm)

T
1
1
1
1
+
1
1

T — — — — -

. - - - =

| BN, e L Ty gy Ry |

3.0--=-r----1

= ====r===="

1.5-----
1.0]----
0.7-4----

oo dl o

5F----r--—a
4 e

3 F=-=-=-=k-|

2 |--,

0.12 0.15 0.2 0.25 0.4

0.075

0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

0.1

Avanzamento (mm/giro)

Avanzamento (mm/giro)

Member A Gro

'3 TaeguTec

A24




Rompitrucioli

Inserti Negativi

Nome e Geometria Rompitruciolo

Applicazioni e Caratteristiche

CNMG 1204
f“ﬁ" %’\// * Per applicazioni di super finitura
FA A * Lavorazioni di acciaio, acciaio inox e leghe resistenti al calore
v %’\/ [E1| * Eccellente controllo del truciolo
2% CNMG 1204 ﬁ\/ [N | « Per Applicazioni di Finitura
EA — * Super leghe
v ﬁ\/ al Eccellente controllo del truciolo a bassi avanzamenti e a basse
' profondita di passata
- CNMG 1204 £
L EM * Per applicazioni di finitura e semi finitura
FG - -ﬁ- J L * Lavorazioni di acciaio, acciaio inox e ghisa
v @ [Z1| * Basse forze di taglio
» CNMG 1204 £
e Wl * Per Applicazioni di Finitura
SF '5 e * Lavorazioni di acciaio inox e leghe resistenti al calore
v ﬁy\ﬁ [1 | * Basse forze di taglio
VNG 1604 ﬁ/
xS M T 2 * Per Applicazioni di Finitura su acciai dolci
v ! * Rompitruciolo stretto per un ottimo controllo del truciolo
11°
i CNMG 1204 % * Ideale per Applicazioni di Finitura
FC T iy N r\ * Acciaio basso Carbonio e Acciaio legato basso carbonio
v / . * Ottima rottura del truciolo nelle operazioni di tornitura e
?N sfacciatura
A CNMG 0304 %r/— * Per lavorazioni di acciaio
M — =~ t * Miglior controllo truciolo grazie alla geometria 3D
v / B * Soluzione per un'ampia gamma di lavorazioni da asportazioni
K?F/J_ medie a semi-finitura
e, CNMG 1204 s [N | « Per Applicazioni Medie
e, o
MC - o ’—\oj_/ * Lavorazioni di acciaio e ghisa
fo T — * Angolo di spoglia robusto
* Eccellente controllo del truciolo su applicazioni di tornitura media
g ﬂ'-'\\k CNMG 0304 % i o * Per lavorazioni di acciaio
T = 3 ¢ * Robusto, geometria seghettata per un eccellente controllo truciolo
v 4\0_|\/ﬁ * Lavorazioni medie e di Semi-Finitura
* Eccellente controllo truciolo per componenti automobilistici
P CNMG 1204 6;’-‘3/— * Per lavorazioni da medie asportazioni a semi-Finitura
pC iy 027 * Componenti automobilistici in acciaio
v @—Q—\ * Geometria positiva
* Eccellente controllo del truciolo su applicazioni medie
. DNMG 1504 j\ * Per applicazioni su piccoli diametri
- oo = « Anti vibrazioni
VF e — Lo . L
’\/ * Lavorazioni di acciao e acciaio inox
Nl * Angolo di spoglia altamente positivo con ridotte forze di taglio
ONMG 1204/ * Per applicazioni medie
ML fﬁ\ @ ’\/_ * Acciaio Inox, acciaio e alluminio
* Angolo di spoglia altamente positiva che riduce il tagliente di
v e @l Ang pog p g

riporto e le forze di taglio
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Rompitrucioli

Inserti Negativi

Nome e Geometria Rompitruciolo Applicazioni e Caratteristiche
r Y CNMG 1204 %ﬂ % * Per applicazioni su medie lavorazioni
MP f@‘\- "' * Acciaio e acciaio inox
v %ﬂ’fm/— al Angolo di spoglia altamente positivo per ottimizzare le
v lavorazioni e fornire condizioni di lavoro stabili
A CNMG 0904 . , - L
__/a"‘\_‘ e * Per lavorazioni generali su acciaio e acciaio inox
MM 3 / * Angolo di spoglia positivo per fornire un eccellente controllo
*\T'\/ E1| truciolo
- CNMG 1204
P o Ny %’;ﬁ * Per Applicazioni Medie
EM - - ( * Lavorazioni su acciaio inox
o r/’_ [Z1| * Tagliente affilato per basse forze di taglio
CNMG 1204
_f—" \'*.,__L % * Per applicazioni di sgrossatura media
MT O * Acciaio, ghisa e acciaio inox
r ﬁ"\/ [Z1] » Angolo di spoglia tenace per uso generale
A CNMG 1204 lb:f%“// * Per applicazione di sgrossatura media
MG- 6, * Lavorazione di acciaio e ghisa
v J\osri%'/— 1| * Geometria Robusta
* Adatto per torni manuali
CNG 1204 o 0 o i
_‘/\,‘_‘ %’\ * Per Applicazioni di Sgrossatura di super leghe
ET P~ 032 * Basse forze di taglio
e %
v %1\ [=1|  Ampio controllo del truciolo durante la Sgrossatura
CNMG 1906 032
s N— * Per Applicazioni di Sgrossatura
RT . G L0 * Lavorazioni di acciaio e ghisa
o] [z1| » Geometria molto robusta
CNMG 1204 §
1% « Per Applicazioni di Sgrossatura di ghisa
KT (03 * Ampia area di appoggio con la sottoplacchetta
%T;f [E1| » Prestazioni affidabili
CNMX1607 ¢ * Per applicazioni di sgrossatura semi pesante
HB P~ L * Lavorazioni di acciaio e acciaio legato
V 1o N * Inserto bilaterale per tornitura semi pesante
* Perfetto contatto con la sede
O CNMM 1906 i
- n""xh_ DT\_’\ * Per applicazioni di sgrossatura ad alti avanzamenti
RH(N) v ) * Lavorazioni di acciaio, ghisa e acciaio inox
L ‘Q(\, [=1| » Angolo di spoglia molto robusto
o CNIIM 1906 % * Per applicazioni di sgrossatura semi pesante
RX o T L[\ * Per lavorazioni di acciaio, acciaio inox e ghisa
o tor [\— ' *Tagliente robusto con fase piatta
* Basse forze di taglio
CNMM 1906 BT o
-~ lor * Per Applicazioni di Sgrossatura
RH ~ 01 * Per lavorazioni di acciaio, acciaio inox e ghisa
v tf\/ I=1| * Angolo di spoglia molto robusto
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Rompitrucioli

Inserti Negativi

Nome e geometria Rompitrucioli

Applicazioni e caratteristiche

- SNMM 1906 oo o
7y (025 * Per applicazioni di sgrossatura pesante
HT {? %(\ * Basse forze di taglio per macchine a bassa potenza
* Eccellente controllo del truciolo grazie alle due fasi del tagliente
CNMD2509 | 02 o
< %F'\ * Per applicazioni di sgrossatura pesante
HD S y 02 * Per tutti i tipi di alberi, bielle e componenti navali
%TR I=1| « Il rompitruciolo flessibile offre un eccellente controllo del truciolo
? CNMM2509 |, ;08 L
. %}—L * Per applicazioni di sgrossatura pesante
HY 03 * Per grosse profondita di passata e alti avanzamenti
%P [Z1| « Tagliente robusto grazie alla grande fase di rinforzo sul tagliente
e CNMM2509 | —123 * Per applicazioni di sgrossatura pesante
= H“ b ?ojfl‘ * Per grosse profondita di passata e alti avanzamenti
HZ - 0.32 * Tagliente molto robusto grazie alla grande fase di rinforzo sul
/ F tag iente
@ * Adatto per ardue condizioni di taglio
CNMG 1204 -2
!»"'\K (?"—/_ * Per applicazioni di super finitura
WS 6’ 009 * Lavorazioni di acciaio, ghisa e acciaio inox
%r/— [21| » Eccellente controllo del truciolo e basse forze di taglio
- CNG 1204 B o o
o \%f\// * Per applicazioni medie e lavorazioni di sgrossatura
WT ' 08 * Lavorazioni di acciaio, ghisa e acciaio inox
G [=1| » Lavorazioni stabili e basse forze di taglio per alti avanzamenti

i} TaeguTe
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Rompitrucioli

Inserti Negativi

Inserti DNUX

Nome e Geometria Rompitrucioli

Applicazioni e caratteristiche

DNUX 1304 * Per utensile RhinoRush, inserto a 4 taglienti
" 110 * Per applicazioni da media a medio leggera e media fino a
1 #slys ] 5mm di profondita di passata
] * Lavorazioni di acciaio e acciaio inox
» Geometria positiva per ridurre le forze di taglio
* Lavorazione di barre e componenti sottili, per macchine di bassa potenza
Inserti KNUX
Nome e Geometria Rompitrucioli Applicazioni e caratteristiche
KNUX 1604 110 * Per applicazioni medie e medio leggere
1 A L + Lavorazione di acciaio e acciaio inox
\r l\/ * Geometria positiva e basse forze di taglio
* Eccellente controllo del truciolo
KNUX 1604 o2 * Per applicazioni medie e di media sgrossatura
* Acciaio e Acciaio Inox
12 W t’—\/— * Geometria robusta
* Ampio controllo del truciolo
Inserti HNMG
Nome e Geometria Rompitrucioli Applicazioni e caratteristiche
HNMGOS04 T o
A_'\_ I3 "\/_ * Per Applicazioni Medie
GU Q‘, R 02s * Per tornitura generale di acciaio e ghisa
" F/— [1| « Geometria robusta
HINMG 0504 W « Per super leghe
su ; * Lavorazioni di acciaio inox, super leghe, acciai a basso tenore
W o di carbonio, acciaio legato a basso tenore di carbonio
‘ * Geometria affilata che riduce il tagliente di riporto
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Rompitrucioli

Inserti Positivi

Nome e Geometria Rompitrucioli Applicazioni e caratteristiche

DCMT 1173
@ %\‘/ * Per applicazioni di super finitura

FA v ; * Rompitruciolo molto fine
Te IZ1| * Eccellente controllo del truciolo

N * Lavorazioni di acciaio e acciaio inox

ﬁ CCMT 09T3 £ * Per applicazioni di finitura e lavorazioni medio leggere
v ..,F:‘
i % al Basse forze di taglio
) ¥ r/ﬁ * Eccellente controllo del truciolo

FG

VBMT 1604 =
N o | P * Per Applicazioni di Finitura su acciai dolci

Q‘\/\ G * Progettato per un ottimo controllo del truciolo

{?‘\ [Z1| * Basse forze di taglio

CCMT 0973 o
SR * Per applicazioni medie e di media sgrossatura
ﬁy"‘f « Lavorazioni di acciai, acciaio inox e ghisa

* Geometria negativa, per uso generale

CCMT 0973 o .
J@\ & * Per Applicazioni Medie
PC v ¢ Adatto per un'ampia varieta di materiali

MT

TPMR 1103 o i i !
. * Per applicazioni medie e di media sgrossatura
PMR- tv/_ﬁ * Acciaio, acciaio inox e ghisa
* Geometria positiva

—
RCMX 3209 o , .
Foer. ) [ o * Per lavorazioni pesanti e a taglio interrotto
RA \ 2 Tw‘\_ﬁ « Lavorazioni di acciai, acciaio inox e ghisa
w * Geometria ottimizzata con scarico
RCMX 1204
54, Y Ol 08 * Per sgrossatura ad alti avanzamenti
CMX- ! "‘" b ﬂ\/ * Lavorazioni di acciai, acciaio inox e ghisa
W * Geometria robusta
CCMT 0973 =
/w @" * Per applicazioni medie e di sgrossatura
WT v E 012 * Lavorazioni di acciai, acciaio inox e ghisa
o r— [Z1| * Taglio stabile e basse forze di taglio ad alti avanzamenti

> TaeguTec | .-
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Rompitrucioli

Inserti Poitivi Rettificati

Nome e Geometria Rompitrucioli

Applicazioni e caratteristiche

CCGT 0301 o . o
~ * Per applicazioni di finitura e medie lavorazioni
FF “ i N * Per lavorazioni di piccoli componenti
* Eccellente finitura superficiale
e CCET 0602
GF ﬁ %r_/' * Per applicazioni di super finitura
[— * Lavorazione di acciaio, acciaio inox e acciaio legato
CCET 0602 o .
— * Per applicazioni di super finitura
GW 20 P—/ * Geometria Wiper per buone finiture superficiali
* Lavorazione di acciaio, acciaio Inox e acciaio legato
CCGT 1204 o ) o
* Per applicazioni di finitura e medie lavorazioni
FL %T’ * Lavorazione di alluminio
* Geometria altamente positiva per ridurre il tagliente di riporto
Y
coarore ‘\%h/ * Per applicazioni di finitura e medie lavorazioni
SA a * Lavorazione di acciaio e alluminio
\o \\/ [zl | » Basse forze di taglio




Utensili di Tornitura
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T=-TdigRN Sistema di Codifica Utensili

= [C

~=
-

Y
\Z

7 ! %
>
A4

Top Clamp

Multiplo

A Leva ad Uncino

2 Forma inserto

&7 0 | B A
C D E H K R S T vV W
3 Angolo di approccio 5 Senso Utensile
Sigla Profilo Offset | Sigla Profilo Offset | Sigla Profilo Offset I
o | 45 o [ < || BN
A -
lx o | w o t
L [B.il O X Speciale R: Destro
B X ‘
| ! « | e x
D X N X H* (@)
E x | R SL, o | @ o
Fl A o] o]s o
B—,W T o
G - e}
/ = . © L: Sinistro

* TaeguTec standard

4 Angolo di spoglia

gt

q/

v
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T-TtaiRN Sistema di Codifica Utensili per Lavorazioni Esterne

25 25 M 12 -
6 7 8 9 10 11

6 Altezza Stelo 7 Larghezza Stelo 8 Lunghezza Utensile
EIE
T \ T | '1 |
h h b
© 11 (mm) Sigla 11 (mm) Sigla

. 32 A 160 N
40 B 170 P
50 C 180 Q
60 D 200 R
70 E 250 S
80 F 300 T
90 G 350 U
| numeri interi devono essere | numeri interi devono essere 100 H 400 v
preceduti da 0 preceduti da O 110 J 450 W
Es.: h =8 mm si indica 08 Es.: h =8 mm si indica 08 125 K 500 v
140 L Speciale X

150 M

9 Lunghezza Tagliente 10 Utensile 11 Codifica produttore
8
Q| #
@ s A | I £0.08 ‘
| | \ |
L F % /é A discrezione del produttore

| I +0.08
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T-TaiRN Sistema di Bloccaggio Utensili

T-Holder Top Clamp

[l Inserto
[ Vite sottoplacchetta
[l Sottoplacchetta [ Inserto
[ Vite staffa [ Sottoplacchetta
[] Staffa [ Perno sottoplacchetta
[ Molla [ Staffa
Top Clamp (o] Multiplo
&=
[ Inserto
0 Sottoplacchetta [ Inserto
H gltfﬁzohoplacchena [ Sottoplacchetta
[ Vite staffa [ Perno
[ Perno Molla 0 S?affa
[ Bloccaggio Molla [ vite staffa
A Vite &
[inserto T Inserto
[ Sottoplacchetta [ Sottoplacchetta
[Leva 1 Vite

[ Perno sottoplacchetta [ vite sottoplacchetta

vite

A Cuneo Ceramici T-Holder

A

[nserto
[Inserto [1 Vite sottoplacchetta
[ Sottoplacchetta [ Sottoplacchetta
[ vite perno [ Vite staffa
[l Cuneo [ Staffa
I Molla
Ceramici con nicchia Leva ad Uncino
i i ﬁ'ﬂ

[ Inserto

[ Vite sotioplacchetta [I Perno sottoplacchetta
[ Sottoplacchetta
) [ Sottoplacchetta
[ vite staffa .
[T Leva ad Uncino
[l Staffa :
[Ivite

[ Molla




7=-TUiRN BCLCR/L-SH BDJCR/L-SH

Mini Utensili di Tornitura

h @ hI | 1@ ) n]
] T
h1 hi
bl‘ % b1 I2 ‘
\ /—\
f b f b
S o5 L /93 L
BCLCR/L-SH BDJCR/L-SH
Descrizione RIS O] Inserto
h h1 b b1 I1 f [2
BCLCR/L 1010 K06-SH 10 - 10 - 125 10 - | CC...T 0602... @
1212 K06-SH 12 - 12 - 125 12 - 936-A237
1010 K09-SH 10 3 10 4 125 10 17 |CC..T09T3...
1212 K09-SH 12 1 12 2 125 12 17
BDJCR/L 1010 KO7-SH 10 - 10 - 125 10 - |CC..T0702... @
1212 KO7-SH 12 - 12 - 125 12 - 939-A240
1010 K11-SH 10 3 10 4 125 10 17 |CC..T11T3..
1212 K11-SH 12 1 12 2 125 12 17

Ricambi
Leva Vite Leva |Anello Elastico,  Chiave
Descrizione & ﬁ @ y
.06 .07 BLCL 2 BLCS 2 BLSR 2 T6
.09 .11 BLCL 3 BLCS 3 BLSR 3 L-W 2F

Ricambi

3 TaeguTec



I=-TGIRN BDNCN-SH BVJBR/L-SH

Mini Utensili di Tornitura

" Tle
— 7

h1t

ha?

I2
Z
TEe> " f :
b1 63 I2 I /930 h
BDNCN-SH BVJBR/L-SH
- Dimensioni (mm)
Descrizione h 1 b b1 I f b Inserto
BDNCN 1010 KO7-SH 10 10 - 125 5 - |DC..T0702... @
1212 KO7-SH 12 - 12 - 125 6 - 239-1240
1010 K11-SH 10 3 10 1 125 5 22 | DC..T11T3..
1212K11-SH | 12 1 12 - 125 6 22
BVJBR/L 1010 K11-SH 10 1 10 - 125 10 20 |VB..T 1103.. g
1212 K11-SH 12 12 - 125 12 - 248-A249
Ricambi
Leva Vite Leva |Anello Elastico] Chiave
Descrizione & ﬁ @ y
BDNCN...07 BLCL 2 BLCS 2 BLSR 2 T6
BDNCN...11 BLCL 3 BLCS 3 BLSR 3 L-W 2F
BVJIBR/L...11 BLCL 2 BLCS 2 BLSR 2 T6

5 TaeguTec
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7=-TaiRN BVJCR/L-SH

Mini Utensili di Tornitura

h F h
hit
I2
Z
f b
\/93° I
BVJCR/L-SH
- Dimensioni (mm)
Descrizione h h b i ¢ b Inserto
BVJCR/L 1010 K11-SH 10 1 10 125 10 20 VC...T 1103... @
1212 K11-SH 12 - 12 125 12 249
Ricambi
Leva Vite Leva |Anello Elasticol Chiave
Descrizione & ﬁ @ y
WAL BLCL 2 BLCS 2 BLSR 2 T6

> TaeguTec




=TGN CKJINR/L CKNNR/L

Utensile Top Clamp

=0

£

| B

v 63°
93/, . <—J'2 L
CKJNR/L CKNNR/L
Descrizione DIREICE el (i) Inserto
h b I1 l2 f
CKINR/L 2020 K16 20 20 125 35 25 KNUX 1604...R/L 11 g
2020 M16 20 20 150 35 25 KNUX 1604...R/L 12 216
2525 M16 25 25 150 32 32
3225 P16 32 25 170 333 32
3232 M16 32 32 150 333 40
3232 P16 32 32 170 333 40
4040 R16 40 40 200 333 50
CKNNR/L 2525 M16 25 25 150 447 144 KNUX 1604... R/L 11
3225 M16 32 25 150 44.7 14.4 KNUX 1604... R/L 12
Ricambi
Staffa Vite Molla Staffa | Pemno e Molla | Sottoplacchetta | Vite sottoplacc. Chiave
Descrizione
LI AR AE-2P 3P
KSP 48 CSK FH
.16 CL16KR/L | CLS 16K KSP 90 KP 48S 1604R/L | M3x0.5x10 L-W4
Ricambi

G TaeguTec




7-TaikN CSDPN

Utensile Top Clamp

CTCPN

=

il

e

f L © S A 1
‘,J b f 9},{ 1. b
45°), I ‘I;’l l1
CSDPN CTCPN
Descrizione Dimensiont (mr) Inserto
h b 1 l2 f
CSDPN 1616 HO9 16 16 100 24 8.0 SPMR,SP...N 0903...
2020 K12 20 20 125 29 10 SPMR,SP...N 1203... 243
2525 M12 25 25 150 29 125
CTCPN 2009 K11 20 9 125 20 94 TPMR,TP...N 1108...
2513 Q16 25 13 180 30 141 TPMR,TP...N 1603... 246-7247
2020 K22 20 20 125 50 194 TPMR,TP...N 2204...
2525 M22 25 25 150 50 19.4
Ricambi
Staffa Vite Sottoplacchetta Perno elastico | Anello Elastico Chiave
Descrizione @ @ ﬂ @ )
.09 CL2 CLS2 CSS 32 CSP3 CSR2 L-W25
.12 CL3 CLS3 CSS 42 CSP3 WSR 4 L-W3
.11 CL2C CLS 2C - - - CSR2C L-W25
.16 CL3C CLS 3C - CST 32 CSP3 CSR2 L-W3
.22 CLM 12 | XNSM 0825 - CST 43 CSP 16K CSR4 L-w4
Ricambi
=

3 TaeguTec




7=-TaiRN CTFPR/L CTGPR/L

Utensile Top Clamp

i

f[91° 2

f ®
I2 | T A91°
1 ‘(i> 1
CTFPR/L CTGPR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
CTFPR/L 1616 H11 16 16 100 144 20 TPMR,TP...N 1103... @
2020 K11 20 20 125 16 25 246-A247
2020 K16 20 20 125 20 25 TPMR,TP...N 1603...
2525 M16 25 25 150 20 32
CTGPR/L 1212 F11 12 12 80 19 16 TPMR,TP...N 1103...
1616 H11 16 16 100 19 20
2020 K11 20 20 125 19 25
2020 K16 20 20 125 25 25 TPMR,TP...N 1603...
2525 M16 25 25 150 25 32
2525 M22 25 25 150 30 32 TPMR,TP...N 2204...
3232 P22 32 32 170 30 40
Ricambi
Staffa Vite Sottoplacchetta | Perno elastico | Anello Elastico Chiave
Descrizione @ @ ﬂ @ )
A1 CL2 CLS2 - - CSR2 L-W25
.16 CL3 CLS 3 CST 32 CSP3 WSR 4 L-W3
.22 CL4 CLS 4 CST 43 CSP 16K CSR4 L-W4
Ricambi
B=
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=TGN HCBNR/L HCKNR/L

Utensile con Leva ad Uncino

| e
o

—

/75°
I
l2 I 2 I1
HCBNR/L HCKNR/L
Descrizione BArnas onilinm) Inserto
h b 11 12 f
v HCBNR/L 2020K0904 | 20 20 125 23 1856 CNMA 0904.. [0
2525 M0904 25 25 150 23 23.56 CNMG 0904... 202-A210
I % HCBNR/L 2525 M1205 25 25 150 28 22 CNMX 1205...HB
i 3232 M1205 32 32 150 28 27
! @ 2525 M1607 25 25 150 32 22 CNMX 1607...HB
J 3232 P1607 2 3 170 32 27
@ <
v" HCKNR/L 2525 M0904 25 25 150 22 32 CNMA , CNMG 0904...
* HCKNR/L 2525 M1205 25 25 150 25 32 CNMX 1205...HB
— 3232 P1205 32 32 170 - 40
|
v = per inserto RHINORUSH *= Per inserto TURNRUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico |Perno sottoplac.|  Chiave
Descrizione
j % S | <& | § f /
...0904 LCL 09-NX LCS3 LSC 32A - LSP 3A - L-W25
..1205 LCL 12-NX LCS5 - LSC 43-NX LSP 4 SPP 3-4 L-W3
...1607 LCL 16-NX |LCS 5-L25.5 - LSC 54-NX LSP5 SPP 5-6 L-W3

3 TaeguTec




=TGN HCLNR/L

Utensile con Leva ad Uncino

@

)
. /95°
I2 I
HCLNR/L
Descrizione i enlfym) Inserto
h b 1 2 f
v HCLNR/L 1616H0904 | 16 16 100 22 20 CNMA 0904... &
o 2020 H0904 20 20 100 22 25 CNMG 0904... 202-A210
[ | 2020K0904 | 20 20 125 22 25
| 2525 M0904 25 25 150 22 32
E. * HCLNR/L 2525 M1205 25 25 150 25 32 CNMX 1205...HB
J (_1 3232P1205 | 32 82 170 40
2525 M1607 25 25 150 32 CNMX 1607...HB
3232 P1607 32 32 170 40
v = perinserto RHINORUSH *= Per inserto TURNRUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elasticoPerno sottoplac|  Chiave
Descrizione
Jd | & © e 7 5|2

...0904 LCL 09-NX LCS3 LSC 32A - LSP 3A - L-W25
...1205 LCL 12-NX LCS5 - LSC 43-NX LSP 4 SPP 3-4 L-W3
...1607 LCL 16-NX |LCS 5-L25.5 LSC 54-NX LSP5 SPP 5-6 L-W3

G TaeguTec

Ricambi
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=TGN HDJINR/L HDNNR/L

Utensile con Leva ad Uncino

il

[ Bl

fI - ﬂ /g E
63°
' 3@ b i
12 I
HDJNR/L HDNNR/L
Descrizione DITEICE A i) Inserto
h b I1 l2 f
v HDINR/L 2020 H1305 20 20 100 34 25 DNMG 1305... @
2020K1305 | 20 20 125 34 25 DNUX 1305... 211-A215
I 2525 M1305 25 25 150 34 32
Q. Zﬁx.
‘5
v" HDNNR/L 2020 K1305 20 20 125 365 10 DNMG 1305...
2525 M1305 25 25 150 36,5 12 DNUX 1305...
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta|Perno elastico]  Chiave
Descrizione
...1305 LCL 11-NX LCS 4 LSD 3.52 LSP 4 L-W3

Ricambi

3 TaeguTec




=TGN HDQNR/L HDUNR/L

Utensile con Leva ad Uncino
TR

=]

9B
B 12

HDQNR/L HDUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b t Insert
v HDQNR/L 2020K1305 | 20 20 125 81 25 DNMG 1305... Z
2525 M1305 25 25 150 31 32 211-A215
v HDUNR/L 2020 K1305 20 20 125 28 27 DNMG 1305...

v’ = per inserto RHINORUSH

Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta|Perno elastico]  Chiave
Descrizione
d & | & | 7|0
...1305 LCL 11-NX LCS 4 LSD 3.52 LSP 4 L-W3

5 TaeguTec
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=TGN HSBNR/L HSDNN

Utensile con Leva ad Uncino

=

B 1 [T [
| g [ i 2 ]

g 45°
12 I | I1
HSBNRI/L HSDNN
Descrizione i ol Inserto
h b I 12 f
v HSBNR/L 2020K0904 | 20 20 125 23 185 SNMG 0904... [0
2525 M0904 25 25 150 23 235 218-A224
* HSBNR/L 2525 M1507 25 25 150 - 22 SNMX 1507...HB
3232 P1507 32 32 170 - 27
v/ HSDNN 2020 K0904 20 20 125 25 10 SNMG 0904...
2525 M0904 25 25 150 25 125
% HSDNN 2525 M1507 25 25 150 - 125 SNMX 1507...HB
3232 P1507 32 3 170 - 16
v = per inserto RHINORUSH * = per inserto TURNRUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico|Pemo sottoplac|  Chiave
Descrizione @ .@
j § <7 | & ﬁ f )
...0904 LCL 09-NX LCS3 LSS 32A LSP 3A LSP 3A - L-W25
...1507 LCL 16-NX |LCS 5-L25.5 - LSS 54-NX LSP5 SPP 5-6 L-W3
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I=TaRN HSKNR/L

Utensile con Leva ad Uncino

HSSNR/L

=R

—

75°

©
| ~45°

A
!4—2J I1 l2 I
HSKNR/L HSSNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b t Inserto
v HSKNR/L 2020K0904 | 20 20 125 19 25 SNMG 0904... (0]
2525 M0904 25 25 150 19 32 218-A224
- * HSKNR/L 2525 M1507 25 25 150 - 32 SNMX 1507...HB
r 3232P1507 | 32 3 170 - 40
\
T
v" HSSNR/L 2020 K0904 20 20 125 215 25 SNMG 0904...
2525 M0904 25 25 150 29 32
©
AN )
v’ = per inserto RHINORUSH * = per inserto TURNRUSH
Ricambi
Vite Sottoplacchetta Perno elasticolPerno sottoplac|  Chiave
Descrizione @ ‘@;
§ < | &7 ﬁ f )
...0904 LCL 09-NX LCS 3 LSS 32A - LSP 3A - L-W25
...1507 LCL 16-NX |LCS 5-L25.5 - LSS 54-NX LSP 5 SPP 5-6 L-W3

5 TaeguTec
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=TGN HTENR/L HTGNR/L

Utensile con Leva ad Uncino

L

Jgﬁ N
T
l2 [ ‘ ‘ <|—92> .
HTFNR/L HTGNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b H b ¢ Inserto
v HTFNR/L 2020K1304 | 20 20 125 20 25 TNMG 1304... @]
2525 M1304 25 25 150 20 32 225-A230
o
N
A
v HTGNR/L 1616 H1304 16 16 100 22 20 TNMG 1304...
2020 H1304 20 20 100 22 25
2020 K1304 20 20 125 22 25
I 2525 M1304 25 25 150 22 32
P22
(_
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite SottoplacchettalPerno elastico]  Chiave
Descrizione @ m )
j § —
..1304 LCL 08-NX | LCS3-NX | LST2.51.8 LSP 3B L-W25

Ricambi
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I=TaiKN HWLNR/L

Utensile con Leva ad Uncino

IEN =N

HWLNR/L
Descrizione Dimgison i Inserto
h b 11 12 f
v HWLNR/L 1616 H0604 16 16 100 26 20 WNMX 0604... @
e 2020 K0604 20 20 125 26 25 235
N | 2525M0604 | 25 25 150 26 32
\
o) 4
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite SottoplacchettalPerno elasticol  Chiave
Descrizione
Jd | 8 B
...0604 LCL 09-NX LCS3 LSW 32A LSP 3A L-W25
Ricambi “‘éﬁ\tﬁ
=\ =

G TaeguTec




=TGN MDJNR/L MDNNN

Utensile con Bloccaggio Multiplo

f
f ©\‘ b L (cl b
v 63° b
gy 12 11 h
MDJNR/L MDNNN

Dimensioni (mm)

Descrizione Inserto
h b I1 12 f
MDJINR/L 2020 K15 20 20 125 45 25 DN... 1504... g
2525 M15 25 25 150 45 32 211-A215
- 2020 K15A 20 20 125 45 25 DN... 1506...
- ] 2525M15A | 25 25 150 45 32

— 3232 P15A 32 32 170 45 40

&

MDNNN 2525 M15 25 25 150 45 125 DN... 1504...
3225 P15 32 25 170 45 125
2525 M15A 25 25 150 45 125 DN... 1506...
é 60° max.
3V, N
Ricambi
Staffa Vite SottoplacchettalPerno bloccaggio] ~ Chiave
Descrizione )
|\ @ £ | )
.15 CLM 30 | XNSM 0825 S45 MLP4  |LW25L-W4
..15A CLM 30 |XNSM0825| MSD 43 MLP 4-06 |L-W 2.5, L-W 4
Ricambi
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=TGN MDQONR/L MTJNR/L

Utensile con Bloccaggio Multiplo

L

5 TaeguTec

b f @ E
j L/
93°
1 l2 I
MDQNR/L MTJNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
MDQNR/L 2020 K15 20 20 125 40 25 DN... 1504... @
2525 M15 25 25 150 40 32 211-A215
2525 M15A 25 25 150 40 32 DN... 1506...
MTINR/L 2020 K16 20 20 125 28 25 TN...1603... @
2525 M16 25 25 150 28 32 215-A230
2525 M1604 25 25 150 28 32 TN...1604...
Ricambi
Staffa Vite Sottoplacchetta Pemo bloccaggiol  Chiave
Descrizione )
AlS | & e &2
.15 CLM 30 - XNSM 0825 S45 MLP4  |L-W25,L-W4
...15A CLM 30 - XNSM 0825 | MSD 43 - MLP 4-06 |L-W 2.5, L-W 4
.16 - CLM6 | XNSM 0520 - S3 MLP3 |LW2,L-W25
...1604 CLM6 | XNSM 0520 - S3i MLP3 |LW2,L-W25
Ricambi
B=




T=-TGRN MVJINR/L MVOQNR/L

Utensile con Bloccaggio Multiplo

A h L

T8 : [ 23 :

=l

/93 s
I2 I2
I I1
MVJNR/L MVQNR/L
Descrizione BArncas bnil{inm) Inserto
h b 11 12 f
MVINR/L 2020 K16 20 20 125 42 25 VN... 1604... g
2525 M16 25 25 150 42 32 231-A232
3225 P16 32 25 170 42 32
3232 P16 32 32 170 42 40
MVQNR/L 2020 K16 20 20 125 42 25 VN... 1604...
2525 M16 25 25 150 42 3
. 3232 P16 32 32 170 42 40
| W ‘
5] g
Ricambi
Staffa Vite SottoplacchettalPerno bloccaggio, ~ Chiave
Descrizione )
.16 CLM30 | XNSM0825| IVSN 324 MLP3 |L-W2 L-W4
Ricambi
=
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=TGN MVVNN MWLNR/L

Utensile con Bloccaggio Multiplo

|

Tt

f
= | 4
72.5°
PN " ‘ 95° ‘
! l2 I |
MVVNN MWLNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
MWNN 2020 K16 20 20 125 46 100 VN... 1604... (&
2525 M16 25 25 150 46 125 231-A232
MWLNR/L 1616 HO6 16 16 100 194 16 WN...0604... g
2020 K08 20 20 125 25 25 WN...0804... 933-A235
2525 M08 25 25 150 25 32
Ricambi
Staffa Vite Sottoplacchetta  |Perno bloccaggio] Anello Chiave
Descrizione )
@ A& | & | & == £ 1,
...06 - CL2 - CLS2 - MSW 32 MLP 3 CSR2 |-W2 LW25
.08 - CL2 - CLS2 - MSW 32 MLP 4 CSR2 L-W25
.16 CLM 30 - XNSM 0825 - IVSN 324 - MLP 3 - LW2 LW4
Ricambi
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I=TaRN PCBNR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

& N

95¢
e b
sr
pE-EIN I1
PCBNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I I ¢ Inserto
PCBNR/L 2020 K12 20 20 125 28 175 CN... 1204... @
2525 M12 25 25 150 28 225 202-A210
3225 P12 32 25 170 28 225
N 2525 M16 25 25 150 32 22 CN... 1606...
‘ 3232 P16 32 32 170 32 27
Eé” 3232P1906D | 32 32 170 37 27 CN... 1906...
S < 4040S1906D | 40 40 250 37 37
4040S52509D | 40 40 250 50 37 CN... 2509...
5050T2509D | 50 50 300 50 47
« Gli inserti tipo CNMD, CNMM, CNMG possono essere montati sull'utensile "-D"
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico| ~ Chiave
Descrizione 9
Ll | 8 7|,
.12 LCL 4 LCS 4 LSC 42 LSP 4 L-W3
.16 LCL5 LCS 5 LSC 53 LSP 5 L-W3
...1906 LCL 6D LCS 25C LSC 64D LSP 6 L-W4
...2509 LCL8 LCS 8 LSC 84D LSP 8 L-W5
Ricambi « LSC 85D Puo essere utilizzata sull'inserto CN...2507...
=

> TaeguTec




7=-TGIRN PCLNR/L PCKNR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva
hT ‘ h hI—‘ h

b f ]z © b
fL 5 ©) T 75 o

95° l2
12 I l1
PCLNR/L PCKNR/L

Dimensioni (mm)

Descrizione Inserto
h b 11 12 f
PCLNR/L 1616 H12 16 16 100 27 20 CN... 1204... @]
2020 K12 20 20 125 27 25 200210

o 2525 M12 25 25 150 27 32
p 3225 P12 32 25 170 27 32
o] 3232 P12 32 3 170 27 40

(@_)A 2525 M16 25 25 150 33 32 CN... 1606...
<—¢ 3225 P16 32 25 170 33 32
3232 P16 32 32 170 33 40

2525 M1906D | 25 25 150 38 32 CN... 1906...

3225P1906D | 32 25 170 38 32
3232P1906D | 32 32 170 38 40
4040S1906D | 40 40 250 38 50
4040S2509D | 40 40 250 47 50 CN... 2509...
5050T2509D | 50 50 300 47 60

PCKNR/L 2020 K12 20 20 125 27 25 CN... 1204...

Tr I 2525 M12 25 25 150 24 32

« Gli inserti tipo CNMD, CNMM, CNMG possono essere montati sull'utensile "-D"

Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta|Perno elasticol  Chiave
Descrizione S
1616...12 LCL4 LCS 4S LSC 42 LSP 4 L-W3
.12 LCL4 LCS4 LSC 42 LSP 4 L-W3
.16 LCL5 LCS5 LSC 53 LSP5 L-W3
...1906 LCL 6D LCS 25C LSC 64D LSP 6 L-W4
...2509 LCL8 LCS 8 LSC 84D LSP 8 L-W5
« La sottoplacchetta LSC 85D pud essere utilizzata sull'inserto CN...2507... Ricambi

==}
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I=TGIRN PDJINR/L PDNNR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

= |

f b fL @ N
o /& J = © ﬂ
T f93°
Li, I & L !
PDJNR/L PDNNR/L
Descrizione i onifinm) Inserto
h b I1 12 f
PDJINR/L 1616 H11 16 16 100 30 20 DN... 1104... @
2020 K11 20 20 125 30 25 211-A215
o 2525 M11 25 25 150 30 32
w 2020 K15 20 20 125 34 25 DN... 1506...
~5 2525 M15 25 25 150 34 32
Q. 27° max. 3225 P15 32 25 170 34 32
© | (5 3232 P15 32 32 170 34 40
2020 K15A 20 20 125 34 25 DN... 1504...
2525 M15A 25 25 150 34 32
PDNNR/L 2020 K15 20 20 125 365 10 DN... 1506...
2525 M15 25 25 150 365 12
3232 P15 32 32 170 365 16.8
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta|Perno elastico]  Chiave
Descrizione 9
L & || a2
A1 LCL 12C LCS3 LSD 32 LSP 3A L-W25
.15 LCL 4A LCS 4 LSC 42 LSP 4 L-W3
..16A LCL 4A LCS 4 LSC 42 LSP 4 L-W3
Ricambi
[Eh==]
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7-T1aikN PRDCN

Utensile con Bloccaggio a Leva

LE

Len
12

PRDCN
. Dimensioni (mm
Descrizione h b I > ( r ) Inserto
PRDCN 2020 M10 20 20 150 50 10.0 RC...X 100300 @
2525 M10 25 25 150 50 125 on1
2020 K12 20 20 125 50 10.0 RC...X 120400
,,,,, 2525 M12 25 25 150 50 125
: : 32250Q12 32 25 180 50 125
o 2525 Q16 25 25 180 50 125 RC...X 160600
o 3225 Q16 32 25 180 50 125
m 3232 Q16 32 32 180 50 16.0
3232 520 32 32 250 60 16.0 RC...X 200600
4040 S20 40 40 250 70 20.0
4040 S25 40 40 250 80 20.0 RC...X 250700
4040 125 40 40 300 80 20.0
5050 U32 50 50 350 90 25.0 RC...X 320900
Ricambi
Leva Vite SottoplacchettalPerno elastico]  Chiave
izi Q
Descrizione & \\@t ﬂ %
.10 LCL 10C LCS 2 LSR 32 LSP 3A L-w2
.12 LCL 12C LCS3 LSR 1203 LSP 3A L-W25
.16 LCL 16C LCS16C | LSR1604 | LSP16C L-W25
.20 LCL 20C LCS5 LSR 2004 LSP5 L-W3
.25 LCL 25C LCS25C | LSR 2506 LSP 6 L-W4
.32 LCL 32C LCS 8 LSR 3206 LSP 8 L-W5
Ricambi
B=
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O s

i=1d

KN PRGCR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

[

f @
)
I2 I
PRGCR/L
Descrizione A on i) Inserto
h b 11 12 f
PRGCR/L 2020 K10 20 20 125 145 25 RC...X 100300 @
2525 M10 25 25 150 175 32 a1
3225 P10 32 25 170 17 32
77777 2020 K12 20 20 125 18 25 RC...X 120400
[ ] 2525 M12 25 25 150 18 32
© 3225 P12 32 25 170 18 32
© N 270 max. 2525 M16 25 25 150 23 32 RC...X 160600
ﬁ 3225 P16 32 25 170 23 32
3232 P16 32 32 170 23 40
4040 P16 40 40 170 23 50
3232 P20 32 32 170 275 40 RC...X 200600
4040 S25 40 40 250 335 50 RC...X 250700
4040 S32 40 40 250 41 50 RC...X 320900
Ricambi
Leva Vite SottoplacchettalPerno elastico]  Chiave
Descrizione ©
.10 LCL 10C LCS2 LSR 32 LSP 3A L-W2
.12 LCL 12C LCS 3 LSR 1203 LSP 3A L-W25
.16 LCL 16C LCS16C | LSR 1604 LSP 16C L-W25
.20 LCL 20C LCS5 LSR 2004 LSP5 L-W3
.25 LCL 25C LCS25C | LSR 2506 LSP 6 L-W4
.32 LCL 32C LCS 8 LSR 3206 LSP 8 L-W5
Ricambi
Si==}

> TaeguTec




O s

i=1d

KN PRGNR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

PSBNR/L

m

=)

=,

b f
" £® A LZ oJo ﬂ
S 75
I2 I ‘ I2 I
PRGNR/L PSBNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
PRGNR/L 2020 K09 20 20 125 22 25 RNMG 090300 @
2525 M12 25 25 150 28 32 RNMG 120400 217
3225 P15 32 25 170 35 32 RNMG 150600
I 3232 P19 32 32 170 38 40 RNMG 190600
=0
(©
O" max.
PSBNR/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SN... 1204... @
2525 M12 25 25 150 28 22 218-A224
IO 3225 P12 32 25 170 28 22
f ‘ 2525 M15 25 25 150 34 22 SN... 1506...
a 3232 P1906D | 32 32 170 39 27 SN... 1906...
b 4040S1906D | 40 40 250 39 35
- 4040S2509D | 40 40 250 48 35 SN... 2509...
5050 T2509D 50 50 300 48 43
« Gli inserti tipo SNMD, SNMM, SNMG possono essere montati sull'utensile"-D"
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico]  Chiave
Descrizione S
PRGNR/L...09 LCL3 LCS3 LSR 32 LSP 3A L-W25
PRGNR/L...12 LCL4 LCS4 LSR 42 - LSP 4 L-W3
PSBNR/L...12 LCL4 LCS4 - LSS 42 LSP 4 L-W3
PRGNR/L...15 LCL5 LCS5 LSR 53 - LSP 5 L-W3
PSBNR/L...15 LCL5 LCS 5 - LSS 53 LSP5 L-W3
PRGNR/L...19 LCL 6D LCS 6 LSR 63 - LSP 6 L-W4
PSBNRI/L...1906 LCL 6D LCS 25C - LSS 64D LSP 8 L-W5
PSBNR/L...2509 LCL8 LCS 8 - LSS 84D LSP 8 L-W5
« La sottoplacchetta LSS 85D puo essere utilizzata per l'inserto SN... 2507... Ricambi
=

5 TaeguTec




=TGN PSDNN PSKNR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

[

fL@

45°
12

PSDNN PSKNR/L
Descrizione DL LI () Inserto
h b I [ f
PSDNN 2020 K12 20 20 125 28 10.0 SN... 1204... @
2525 M12 25 25 150 28 125 218-A224
3225 P12 32 25 170 28 125
] 2020 K15 20 20 125 34 100 SN... 1508...
M 2525 M15 25 25 150 34 125
$ 3225P1906D | 32 25 170 405 125 SN... 1906...
© 41} 3232P1906D | 32 32 170 405 16.0
4040 S1906D | 40 40 250 40.5 20.0
5050 S1906D | 50 50 250 40.5 25.0
4040S2509D | 40 40 250 49 20.0 SN... 2509...
5050 T2509D 50 50 300 49 25.0
PSKNR/L 2020 K12 20 20 125 25 25 SN... 1204...
2525 M12 25 25 150 25 32
2525 M15 25 25 150 32 32 SN... 1506...
3232 P15 32 32 170 32 40
3232 P1906D | 32 32 170 38 40 SN... 1906...
4040 S1906D | 40 40 250 38 50
4040S2509D | 40 40 250 42 50 SN... 2509...
5050 T2509D 50 50 300 42 60
« Gli inserti tipo SNMD, SNMM, SNMG possono essere montati sull'utensile "-D"
Ricambi
Leva Vite SottoplacchettalPerno elastico,  Chiave
izi S}
Descrizione & &\\@g ﬂ 2
.12 LCL4 LCS 4 LSS 42 LSP 4 L-W3
.15 LCL5 LCS 5 LSS 53 LSP 5 L-W3
...1906 LCL 6D LCS 25C LSS 64D LSP 6 L-W4
...2509 LCL8 LCS 8 LSS 84D LSP 8 L-W5
Ricambi « La sottoplacchetta LSS 85D puo essere utilizzata sull'inserto SN... 2507...

3 TaeguTec




7=TUIRN PSSNR/L PTENR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

L1l

=)

o

i

‘ = ‘
le——>

T & b :
© f 91° j
A45° b
12 }(_hlz l1
PSSNR/L PTFNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
PSSNR/L 2020 K12 20 20 125 30 25 SN... 1204... @
2525 K12 25 25 125 30 32 218-A224
2525 M12 25 25 150 30 32
3225 P12 32 25 170 30 32
3232 P12 32 32 170 32 40
3232 P15 32 32 170 37 40 SN... 1506...
3232P1906D | 32 32 170 42 40 SN... 1906...
4040S1906D | 40 40 250 42 50
4040S2509D | 40 40 250 53 50 SN... 2509...
PTFNR/L 1616 H16 16 16 100 20 20 TN... 1604... @
2020 K16 20 20 125 20 25 2951230
2525 M16 25 25 150 20 32
T 2525 M22 25 25 150 25 32 TN... 2204...
‘ 3232 P22 32 32 170 25 40
4040 S27 40 40 250 33 50 TN... 2706...
0
« Gli inserti tipo SNMD, SNMM, SNMG possono essere montati sull'utensile "-D"
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico]  Chiave
Descrizione S
K| & X P
PSSNR/L...12 LCL4 LCS 4 LSS 42 LSP 4 L-W3
PSSNR/L...15 LCL5 LCS5 LSS 53 LSP 5 L-W3
PSSNR/L...1906 LCL 6D LCS 25C LSS 64D LSP 6 L-W4
PSSNR/L...2509 LCL8 LCS 8 LSS 84D - LSP 8 L-W5
PTFNR/L...16 LCL3 LCS3 - LST 31.8 LSP 3A L-W25
PTFNR/L...22 LCL 4 LCS 4 LST 42 LSP 4 L-W3
PTFNR/L...27 LCL5 LCS 5 LST 53 LSP 5 L-W3
« La sottoplacchetta LSS 85D puo essere utilizzata sull'inserto SN... 2507... Ricambi
=

5 TaeguTec




=TGN PTGNR/L PTTNR/L

Utensile con Bloccaggio a Leva

v 1 H h
R b

=

—

o
o 60°
12 I l2 I
PTGNRIL PTTNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione h b H ’ ¢ Inserto
PTGNR/L 1010 E11 10 10 70 15 12 TN... 1103... @
1212 F11 12 12 80 15 16 295-930
o 2525 M11 25 25 150 30 32
B ] 1616 H16 16 16 100 22 20 TN... 1604...
b‘ 2020 K16 20 20 125 22 25
2525 M16 25 25 150 22 32
<« 3225 P16 32 25 170 22 32
3232 P16 32 32 170 22 40
2525 M22 25 25 150 29 32 TN... 2204...
3225 P22 32 25 170 29 32
3232 P22 32 32 170 29 40
4040 S27 40 40 250 35 50 TN... 2706...
PTTNR/L 1616 H16 16 16 100 24 13 TN... 1604...
T 2020 K16 20 20 125 24 17
d); 2525 M16 25 25 150 24 22
A, 2525 M22 25 25 150 34 22 TN... 2204...
©
(_
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta|Perno elastico|  Chiave
Descrizione &S
.11 LCL 2B LCS 2B - *LSR 2B L-W2
.16 LCL3 LCS3 LST 31.8 LSP 3A L-W25
.22 LCL4 LCS 4 LST 42 LSP 4 L-W3
.27 LCL5 LCS 5 LST 53 LSP 5 L-W4
Ricambi « *LSR 2B & un Anello Elastico

3 TaeguTec



7=TaiRN SCACR/L-SH

Utensile con Bloccaggio a Vite

SCLCR/L

(&

b1

‘:(7

s
[ [© o b
y @ Y
90° Y S
J 12 | J 95
1 I2
I1
SCACR/L-SH SCLCR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b ; b1 Inserto
SCACR/L 0808 K06-SH 8 8 125 8 8 - CC...T 0602... /(g
1010 K06-SH 10 10 125 10 10 - 9361237
1010 K09-SH 10 10 125 15 10 2 CC...T09T3...
1212 K09-SH 12 12 125 15 12 -
1616 K09-SH 16 16 125 16 16 -
SCLCR/L 0808 F06 8 8 80 10 10 - CC...T 0602...
1010 FO6 10 10 80 10 12 -
- 1212 F09 12 12 80 16 16 - CC..T 09T3...
m 1616 H09 16 16 100 16 20 -
2020 K09 20 20 125 20 25 -
‘ 2525 M09 25 25 150 20 32 -
) 2020 K12 20 20 125 25 25 - CC..T1204..
2525 M12 25 25 150 26 32 -
Ricambi
Vite SottoplacchettalVite sottoplacchettal  Chiave
Descrizione ©
S g\ &
...06 SO 25065I - T7
SCACRI/L...09-SH| SO 35080I - T15
SCLCR/L...FO9 | SO 35080l - - T15
SCLCRIL ...09 SO 35124l SSC 32 | SO 500908 T15
.12 S0 451301 | SSC 43N | SO 60105S T20
Ricambi

5 TaeguTec




7=TaiRN SCLCR/L-SH

Utensile con Bloccaggio a Vite

SDJCR/L

_ _ _
h h h h
b1
e e o —
f b f b
e oz
I1 12 I
SCLCR/L-SH SDJCR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b H b f b1 Inserto
SCLCR/L 0808 K06-SH 8 8 125 8 8 CC...T 0602... /(g
1010 K06-SH 10 10 125 10 10 - 936-1237
- 1010K09-SH | 10 10 125 15 10 2 CC...T 09T3...
- 1212K09-SH | 12 12 125 15 12
1616 K09-SH 16 16 125 16 16
SDJCR/L 0808 EO7 8 8 70 13 10 DC...T 0702... @
1212 FO7 12 12 80 15 16 939-A240
. 1616 HO7 16 16 100 15 20
r T 2020 K07 20 20 125 20 25
1616 H11 16 16 100 24 20 DC..T11T3...
217° max. 2020 K11 20 20 125 24 25
I;* 2525 M11 25 25 150 28 32
Ricambi
Vite Sottoplacchettal Vite sottoplacchetta| ~ Chiave
Descrizione ©
& & & e
.06 S0 25065 - T7
.07 S0 25065 T7
.09 S0 350801 - - T15
LAl SO 351241 SSD 32 SO 500908 T15
Ricambi
[Eh==]

3 TaeguTec



=TGN SDJCR/L-SH SDJNR/L

Utensile con Bloccaggio a Vite

Ll

b1

=

f
L4

93° 7
- 2 I 93°
<L> |1
SDJCR/L-SH SDJNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione h b H ’ ¢ b1 Inserto
SDJCR/L  0808KO7-SH | 8 8 125 127 8 - DC...T 0702... &
1010 KO7-SH 10 10 125 15 10 - 239-A240
I 1010 K11-SH 10 10 125 20 10 2 DC..T11T3...
1212 K11-SH 12 12 125 20 12
© 27° max. 1616 K11-SH 16 16 125 20 16 -
N N
SDINR/L 1616 H11 16 16 100 25 20 - DN... 1104... @
2020 K11 20 20 125 25 25 - 211-A215
7 ) 2525 M11 25 25 150 25 32 -
| |
Ricambi
Vite Sottoplacchetta| Vite sottoplacchetta| ~ Chiave
Descrizione N
L\ & & |L
.07 SO 25065I - T7
SDJCR/L...11-SH| SO 35080I - - T15
SDJNR/L...11 S0 351201 | SSD 32 SO 500908 T10
Ricambi

5 TaeguTec




7=T1aRN SDNCN-SH SDNCN

Utensile con Bloccaggio a Vite

ml
=N
i

-

fL b il <

=

SDNCN-SH SDNCN
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I I r Inserto
SDNCN-SH 0808KO7-SH | 8 8 125 15 4 DC...T 0702... Z
1010 KO7-SH 10 10 125 15 5 239-A240
[ e 1010 K11-SH 10 10 125 22 5 DC..T 11T3...
: : 1212 K11-SH 12 12 125 22 6
1616 K11-SH 16 16 125 22 8
/ 60° max.
| x2
SDNCN 0808 FO7 8 8 80 15 4 DC...T 0702...
1010 FO7 10 10 80 15 5
1616 H11 16 16 100 22 8 DC..T 11T3...
2525 M11 25 25 150 22 125

Ricambi

Vite Sottoplacchetta|Vite sottoplacchettal  Chiave

Descrizione N

S & | & | L
.07 SO 25065I - - T7
SDNCN...11-SH | SO 35080l - - T7
SDNCN...11 S0 350801 SSD 32 SO 50090S T15

Ricambi

B=3

3 TaeguTec



O s

i=1d

Utensile con Bloccaggio a Vite

iKN SDQNR/L SRDCN

h

il

0

. [

h

.

L

b

07.5°
12 I
SDQNR/L SRDCN
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
SDONR/L 1616 H11 16 16 100 22 20 DN... 1104... @
2020 K11 20 20 125 22 25 211-A215
. — 2525 M11 25 25 150 22 32
[ |
|
SRDCN 1616 H10 16 16 100 172 8 RC...T 10T3... @
2020 K10 20 20 125 225 10 241
2525 M10 25 25 150 275 125
2525 M12 25 25 150 275 125 RC...T 1204...
Ricambi
Vite Sottoplacchettal Vite sottoplacchetta|  Chiave
Descrizione )
& & & &
.10 TS 400971 - - T15
WAL S0 35120l SSD 32 SO 50090S T10
.12 SO 400501 - - T15
Ricambi
B=
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7=TaiRN SRGCR/L SSDCN

Utensile con Bloccaggio a Vite

h F h hEF_ h
Yy —
. b Iz b
45° —
I2 I 2 I1
SRGCRI/L SSDCN
- Dimensioni (mm)
Descrizione h b I I ¢ Inserto
SRGCR/L 1616 H10 16 16 100 167 20 RC..T 10T3... @
2020 K10 20 20 125 15 25 241
2525 M10 25 25 150 15 32
SSDCN 1212 F09 12 12 80 155 6 SC...T09T3... @
1616 HO9 16 16 100 155 8 242
Ricambi
Vite Sottoplacchetta)Vite sottoplacchettal  Chiave
Descrizione Q y
ran-EK.
...F09 SO 35080 - - T15
...H09 SO 351241 | SSS 32 SO 50090S T15
.10 TS 400971 - - T15
Ricambi
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=TGN SSSCR/L  STFCR/L

Utensile con Bloccaggio a Vite

|

L

f
: L
91
ll2_,] I < 1
SSSCR/L STFCR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I > r Inserto
1212 FO9 12 12 80 155 14 SC...T 09T3... @
1616 HO9 1616 100 155 17 242
o 2020 K12 20 20 125 24 22 SC...T 1204...
r 1 2525 M12 25 25 150 24 27
1212 F11 12 12 80 14 16 TC..T 1102... @
1616 H11 1616 100 14 20 215
1616 H16 16 16 100 19 20 TC..T 16T3...
f’ ’ 2020 K16 20 20 125 19 25
2525 M16 25 25 150 20 32
A
Ricambi
Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta|  Chiave
Descrizione @ y
& &
SSSCR/L...FO9 SO 35080! - - - T15
SSSCR/L..HO9 | SO 351241 | SSS32 | SO50090S | SO 500908 T15
LA SO 25065 - - - T7
.12 SO 451301 | SSS 43N - SO 60105S T20
.16 SO 351241 SST 32 SO 50090S T15
Ricambi
=
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7=-TUiRN STGCR/L STGCR/L-SH

Utensile con Bloccaggio a Vite

B

{

b1

f f b
o
tjiv I1 = ]
STGCR/L STGCR/L-SH
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I I r b1 Inserto
STGCR/L 1010 EQ9 10 10 70 11 12 TC...T 0902... @
1212 F11 12 12 80 143 16 TC..T 1102... 285
o 1616 H11 16 16 100 143 20
- ‘ 1616 H16 16 16 100 21 20 TC..T 16T3...
- 2020 K16 20 20 125 21 25
2525 M16 25 25 150 21 32 -
<
STGCR/L 1010 K11-SH 10 10 125 16 10 2 TC...T 1108...
1212 K11-SH 12 12 125 16 12
1616 K11-SH 16 16 125 16 16 -
Ricambi
Vite Sottoplacchettal Vite sottoplachetta)  Chiave
Descrizione @ y
& &
.09 S0 220501 - T7
.11 S0 25065 - - T7
.16 S0 351241 SST 32 SO 50090S T15
Ricambi
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=TGN SVJIBR/L SVJBR/L-SH

Utensile con Bloccaggio a Vite

1

) L
f ﬂ fL i
© f93°
o I2
93 I
12 I
SVJBR/L SVJBR/L-SH
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
SVIBR/L 2020 K16 20 20 125 35 25 VB...T 1604... g
2525 M16 25 25 150 35 32 248-149
e — 3225 P16 32 25 170 3 32
\J_Vu% 3232 P16 32 32 170 35 40
44° max.
SVJBR/L 1010 K11-SH 10 10 125 21 10 VB...T 1108...
1212 K11-SH 12 12 125 21 12
1616 K11-SH 16 16 125 21 16
Ricambi
Vite Sottoplacchetta|Vite sottoplacchettal  Chiave
Descrizione Q
.11 S0 25065! - - T7
.16 SO 351241 | SSV32 | TS 5035062S T15
Ricambi
=
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7=-TaiRN SVJICR/L SVJNR/L

Utensile con BI

occaggio a Vite

1

=]

93°
93°
12 I 2 I
SVJCR/L SVJNR/L
Descrizione DIEICE ol (A1) Inserto
h b I1 12 f
SVJCR/L 2020 K16 20 20 125 35 25 VC..T 1604... @
2525 M16 25 25 150 35 32 249
7T 3225 P16 32 25 170 35 32
i ‘ 3232 P16 32 32 170 47 40
:
44° max.
SVINR/L 1616 H13 16 16 100 30 20 VN... 1304... @
2020 K13 20 20 125 35 25 931232
177 2525 M13 25 25 150 43 32
]
44°max
Ricambi
Vite Sottoplacchettal Vite sottoplacchetta| ~ Chiave
Descrizione ©
.13 S0 351201 | SSVN 2.522| TS 5035062S T10
.16 S0 35124l S8V 32 | TS5035062S T15
Ricambi
B
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7=-TaRN SVVBN SVVBN-SH

Utensile con Bloccaggio a Vite

=

f
f L 1 b \ b
72.5° 72.5°
b I | l I
SVVBN SVVBN-SH
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
SVWWBN 2020 K16 20 20 125 315 10.0 VB...T 1604... @
2525 M16 25 25 150 315 125 248-/249
3225 P16 32 25 170 315 125
D):@
70° max.
3.V
SVVBN 1010 K11-SH 10 10 125 22 5 VB...T 11083...
1212 K11-SH 12 12 125 22 6
f' T 1616 K11-SH 16 16 125 22 8
/ 60° max.
‘\A‘ M
Ricambi
Vite Sottoplacchetta|Vite sottoplacchettal  Chiave
Descrizione Q
.11 S0 25065! - - T7
.16 SO 35124] SSV 32 SO 500908 T15
Ricambi
=
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7-TaN SVVCN

Utensile con Bloccaggio a Vite

|

fL b
72.5°
12 11
SVVCN
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I I t Inserto
SVVCN 2020 K16 20 20 125 31.5 10.0 VC..T 1604... @
2525 M16 25 25 150 31.5 125 249
3225 P16 32 25 170 315 125
M 3232 P16 32 32 170 32 16.0
\/
70° max.
3.V
Ricambi
Vite SottoplacchetlaVitesotloplacchettaJ Chiave
Descrizione Q
.16 SO 351241 | SSV 32 SO 50090S T15
Ricambi
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=TGN TCBNR/L

Utensile T-Holder

TCLNR/L

=

h

<50
12 11 /957
2 I
TCBNR/L TCLNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
v TCBNR/L 2020 K0904 20 20 125 26 185 CNMG 0904... g
{ — A 2525 M0904 25 25 150 26 235 202-/210
‘ TCBNR/L 2525 M12 25 25 150 32 225 CN... 1204...
: 3232 P19 32 32 170 42 27 CN... 1906...
v" TCLNR/L 2020 H0904 20 20 100 25 25 CNMG 0904...
2020 K0904 20 20 125 25 25
2525 M0904 25 25 150 25 32
”' TCLNR/L 2020 K12 20 20 125 32 25 CN... 1204...
‘ 2525 M12 25 25 150 32 32
3225 P12 32 25 170 32 32
3232 P12 32 32 170 32 40
2525 M16 25 25 150 36 32 CN... 1606...
3232 P19 32 32 170 42 40 CN... 1906...
4040 S19 40 40 250 42 50
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta]  Molla Chiave
Descrizione @ g »
...0904 DLM 3-NX DLS3 LSC 32A SO 40085 DSP 3 L-W25 T15
.12 DLM 4 DLS 4 TSC 44 SO 400501 DSP 4 L-W3 -
.16 DLM 5 DLS 5 TSC 54 SO 50090I DSP 5 L-W4
.19 DLM 6 DLS 5 LSC 63 SO 80180l DSP 5 L-W4

> TaeguTec

Ricambi ‘dr::\:




=TaRN TCKNR/L

Utensile T-Holder

TCKNR/L
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
v TCKNR/L 2525 K0904 25 25 150 23 32 CNMG 0904... @
202-A210

v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi

Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta]  Molla Chiave

Descrizione e

/s § @ £ ) ;

...0904 DLM 3-NX DLS 3 LSC 32A SO 40085I DSP 3 L-W3 T15
Ricambi @&f

=\ =
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=TGN TDJNR/L TDNNR/L

Utensile T-Holder

f bJ:
O

VRS I |
12 1
TDJNR/L TDNNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
TDINR/L 2020 K11 20 20 125 30 25 DN... 1104... @
2525 M11 25 25 150 30 32 211-A215
T v TDINR/L 2020 H1305 20 20 100 33 25 DNMG 1305...
! ‘ 2020 K1305 20 20 125 33 25
N 2525 M1305 25 25 150 36 32
e =" TDINR/L 2020 K15 20 20 125 39 25 DN... 1506...
2525 M15 25 25 150 39 32
2525 M1504 25 25 150 39 32 DN... 1504...
TDNNR/L 2525 M11 25 25 150 30 125 DN... 1104...
v" TDNNR/L 2020 K1305 20 20 125 34 10 DNMG 1305...
2525 M1305 25 25 150 34 125
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite staffa |SottoplacchettalVite sottoplacchetta]  Molla Chiave
Descrizione / ’k i g § ) g \»
A1 DLM 3 DLS 3 LSD 32 SO 40085 DSP 3 L-W25 -
...1305 DLM 3.5-NX| DLS4 LSD 3.52 SO 500901 DSP 4 L-W3 T20
.15 DLM 4 DLS 4 TSD 43 SO 400501 DSP 4 L-W3 -
...1504 DLM 4 DLS 4 TSD 44 SO 400501 DSP 4 L-W3
Ricambi ‘dr::\:
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=TGN TDQNR/L TDUNR/L

Utensile T-Holder

L

= =

107.5° I ‘
l2
I
TDQNR/L TDUNR/L
Descrizione DTS00 Inserto
h b I l2 f
v TDQNR/L 2020 K1305 20 20 125 32 25 DNMG 1305... @
2525 M1305 25 25 150 32 32 211-A215
v TDUNR/L 2020 K1305 20 20 125 28 27 DNMG 1305...
2525 H1305 25 25 150 28 32
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite staffa [Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta]  Molla Chiave
Descrizione § ¢ § ) y
...1305 DLM 3.5-NX| DLS4 LSD 3.52 S0 500901 DSP 4 L-W3 T20

Ricambi

) TaeguTec




I=TURN THSNR/L

Utensile T-Holder

f ©
45°
|j>

Ak l2
I
THSNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r I Inserto
THSNR/L 2525 MO5 25 25 150 32 32 42 HN... 0504... @
2525 M10 25 25 150 42 32 65 HN... 1006... 216
3232 P05 32 32 170 32 40 42 HN... 0504...
3232 P10 32 32 170 42 40 65 HN... 1006...
Ricambi
Staffa Vite staffa |SottoplacchettalVite sottoplacchette] ~ Molla Chiave
Descrizione @
b § N} § )
.05 DLM 4 DLS 4 TSH 44 SO 40050l DSP 4 L-W3
.10 DLM 6 DLS 5 TSH 64 SO 50090l DSP 5 L-W4

> TaeguTec
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7=-TGIRN TSBNR/L TSDNN

Utensile T-Holder

iy

\?—
45°
12
I 1
TSBNR/L TSDNN
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
v TSBNR/L 2020 K0904 20 20 125 275 185 SNMG 0904... @
2525 M0904 25 25 150 275 235 218224
v TSDNN 2020 K0904 20 20 125 28 10 SNMG 0904...
2525 M0904 25 25 150 28 125
TSDNN 2525 M12 25 25 150 34 125 SN... 1204...

3232 P19 32 32 170 44 16 SN... 1906...
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi

Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta| ~ Molla Chiave
Descrizione
e
..0904 DLM 3-NX DLS 3 LSS 32A SO 40085 DSP 3 L-W25 T15

.12 DLM 4 DLS 4 TSS 44 SO 400501 DSP 4 L-W3 -
.19 DLM 6 DLS5 LSS 63 SO 80180l DSP 5 L-W4

Ricambi

) TaeguTec




=TGN TSKNR/L TSSNR/L

Utensile T-Holder

-0

B

B

|
[ &

h

=]

A 45°
l1 l2
I
TSKNR/L TSSNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
v" TSKNR/L 2020 K0904 20 20 125 23 25 SNMG 0904... /(g
2525 M0904 25 25 150 23 32 218-A224
TSKNR/L 2525 M12 25 25 150 27 32 SN... 1204...
v TSSNR/L 2020 K0904 20 20 125 29 25 SNMG 0904...
2525 M0904 25 25 150 29 32
[ TSSNR/L 2525 M12 25 25 150 35 32 SN... 1204...
u_/
{ f—

v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi

Staffa Vite staffa |SottoplacchettalVite sotloplacchettaJ Molla Chiave

Descrizione
= §>
..0904 DLM 3-NX DLS 3 LSS 32A SO 40085 DSP 3 L-W25 T15
.12 DLM 4 DLS 4 TSS 44 SO 400501 DSP 4 L-W3 -
Ricambi ‘dr::\:

> TaeguTec




7=-TUiRN TTGNR/L TTJINR/L

Utensile T-Holder

TTENR/L

/i

=0

h

b

NEN

91O
LA :
2 I % I1
TTGNR/L TTJNR/L TTFNR/L
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
v TTGNR/L 2020 H1304 20 20 100 25 25 TNMG 1304... /(g
2020 K1304 20 20 125 25 25 295-1230
2525 M1304 25 25 150 25 32
TTGNR/L 2525 M16 25 25 150 25 32 TN... 1604...
v TTINR/L 2525 M1304 25 25 150 25 32 TNMG 1304...
TTINR/L 2020 K16 20 20 125 25 25 TN... 1604...
2525 M16 25 25 150 25 32
v TTENR/L 2020 K1304 20 20 125 25 25 TNMG 1304...
2525 M1304 25 25 150 25 32
H
0
v = perinserto RHINORUSH  *L'angolo di attacco dell'utensile TTINR/L & 93 gradi
Ricambi
Staffa Vite staffa |SottoplacchettaVite sottoplacchetta) ~ Molla Chiave
Descrizione g > § 2 Q
...1304 DLM2.5-NX| DLS3 LST 2.52 SO 40085! DSP 3 L-W25 T15
.16 DLM3 DLS 3 TST 33 SO 35080! DSP 3 L-W25 -

Ricambi

Si==}

) TaeguTec




7=TGiRN TWLNR/L TVINR/L

Utensile T-Holder

®
| f93°
I 2 I
TWLNR/L TVJNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
v TWLNR/L 2020 K0604 20 20 125 26 25 WNMX 0604... /(g
2525 M0604 25 25 150 26 32 2331235
T TWLNR/L 2020 K06 20 20 125 26 25 WN... 0604...
2525 M06 25 25 150 26 32
2020 K08 20 20 125 342 25 WN... 0804...
2525 M08 25 25 150 342 32
3232 P08 32 32 170 342 40
TVINR/L 2020 K13 20 20 125 49 25 VN... 1304... @
2525 M13 25 25 150 49 32 931232
2020 K16 20 20 125 49 25 VN... 1604...
2525 M16 25 25 150 49 32
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta  Molla Chiave
Descrizione N
Z 5 /
2| & | B ==~ £ o
...0604 DLM 3-NX DLS3 LSW 32A SO 40090l DSP 3 L-W25 T15
.06 DLM 3 DLS3 PSW 32 SO 40090l DSP 3 L-W25 -
.08 DLM 4 DLS 4 TSW 44 - SO 400501 DSP 4 L-W3
.13 DLM 3V DLS 5 - MSV 2.522 | SC 4-SH DSP 5 L-W4
.16 DLM 3V DLS 5 TSV 33 SO 35080l DSP 5 L-W4
Ricambi @;\:‘:

> TaeguTec




=TGN WTENN WTGNR/L

Utensile con bloccaggio a Cuneo

WTENN WTGNR/L
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I l2 f
v" WTENN 2020 K1304 20 20 125 28 10.0 TN... 1304... g
2525 M1304 25 25 150 28 125 225-/230
WTENN 2020 K16 20 20 125 35 10.0 TN... 1604...
2525 M16 25 25 150 35 125
2525 M22 25 25 150 38 125 TN... 2204...
3225 P22 32 25 170 38 125
3232 P22 32 32 170 38 16.0
v WTGNR/L 2020 K1304 20 20 125 27 25 TN... 1304...
2525 M1304 25 25 150 27 32
— : WTGNR/L 2020 K16 20 20 125 32 25 TN... 1604...
! | 2525 M16 25 25 150 32 32
2525 M22 25 25 150 38 32 TN... 2204...
P> 3232 P22 32 32 170 38 40

v’ = per inserto RHINORUSH

Ricambi
Cuneo Vite Anello  [Sottoplacchetta| Perno cuneo|  Chiave
Descrizione
& ¢ | O e &S
..1304 WC253 | WCS25 CSR2 WST252 | WSS252 | L-W25
.16 WC 33 WCS 4 WSR 4 WST 33 WSS 33 L-W3
.22 WC 43 WCS 4 WSR 4 WST 43 WSS 43 L-W3

) TaeguTec



7=-TGRN WTJINR/L WTQNR/L

Utensile con bloccaggio a Cuneo

A

| 6

Jggc 1059
2 I 12 I
WTJNR/L WTQNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
v WTINR/L 2020 K1304 20 20 125 28 10 TN... 1304... g
2525 M1304 25 25 150 28 125 925-A230
WTJINR/L 2020 K16 20 20 125 32 25 TN... 1604...
2525 M16 25 25 150 32 32
3225 P16 32 25 170 32 32
3232 P16 32 32 170 38 40
2525 M22 25 25 150 38 32 TN... 2204...
3232 P22 32 32 170 38 40
v WTQNR/L 2020 K1304 20 20 125 27 25 TN... 1304...
2525 M1304 25 25 150 27 32
|
1
i
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Cuneo Vite Anello  |Sottoplacchetta] Vite cuneo Chiave
Descrizione
& ¢ | O e | &L
..1304 WC253 | WCS25 CSR2 WST252 | WSS252 | L-W25
.16 WC 33 WCS 4 WSR 4 WST 33 WSS 33 L-W3
.22 WC 43 WCS 4 WSR 4 WST 43 WSS 43 L-W3
Ricambi
kY

> TaeguTec




=TGN TCLNR/L-F TDJNR/L-F

Utensili T-Holder per inserti Ceramici

|

f o
95°
LL» |1 1
TCLNR/L TDJNR/L
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
TCLNR/L  2525MO0903-F | 25 25 150 25 32 CN...N 0903... g
2020K1204-F | 20 20 125 32 25 CN..N 1204... 260
2525 M1204-F | 25 25 150 32 32
3232 P1204-F | 32 32 170 32 40
2020 K1207-F | 20 20 125 32 25 CN..N 1207...
2525M1207-F | 25 25 150 32 32
3232 P1207-F | 32 32 170 32 40
TDINR/L  2525M1504-F| 25 25 150 39 32 DN...N 1504... g
3232 P1504-F | 32 32 170 39 40 262
2525 M1507-F | 25 25 150 39 32 DN...N 1507...
3232 P1507-F | 32 32 170 39 40
Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta|  Molla Chiave
Descrizione
& S | £ | D
...0903 DCL S-3F DLS 3 LSC 32 SO 40085 DSP 3 L-W25
..1204 DCL S-4F DLS 4 TSC 44 SO 400501 DSP 4 L-W3
..1207 DCL S-4F DLS 4 TSC 42 - SO 400501 DSP 4 L-W3
...1504 DCL S-4F DLS 4 - TSD 44 SO 400501 DSP 4 L-W3
...1507 DCL S-4F DLS 4 - TSD 42 SO 400501 DSP 4 L-W3
Ricambi
B=

) TaeguTec




7=-TaiRN TEGNR/L-F

Utensili T-Holder per inserti Ceramici

]

S
91°
12 I
TEGNR/L
Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
h b 11 12 f
TEGNR/L ~ 2525M1307-F| 25 25 150 32 32 EN...N 1307... @
263
B ]
Ricambi
Staffa Vite staffa [Sottoplacchetta)Vite sottoplacchettal  Molla Chiave
Descrizione @ @ 5
..1307 DCL S-4F DLS 4 E 43 BH M5x0.8x10 DSP 4 L-W3
Ricambi

> TaeguTec




=TGN TRDNN-F TRGNR/L-F

Utensili T-Holder per inserti Ceramici

b f ©
I 2| i
TRDNN TRGNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b H ’ ; Inserto
TRDNN 2525M1203-F | 25 25 150 34 10 RN...N 1203... @
2020 K1204-F | 20 20 125 34 10 RN...N 1204... %64
2525 M1204-F | 25 25 150 34 125
2020 K1207-F | 20 20 125 34 10 RN...N 1207...
2525 M1207-F | 25 25 150 34 125
3225P1207-F | 32 25 170 34 125
TRGNR/L  2020K1204-F | 20 20 125 29 25 RN...N 1204...
2525 M1204-F| 25 25 150 29 32
2020 K1207-F | 20 20 125 29 25 RN...N 1207...
2525 M1207-F| 25 25 150 29 32
3225P1207-F | 32 25 170 29 32

< Gliinserti RN...N 1204/1207 sono montabili sullo stesso utensile, mentre per l'inserto RN...N 1203 non & possibile

Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta)Vite sottoplacchetta)  Molla Chiave
Descrizione g E@a & § 2
...1203 DCL S-4F DLS 4 S43 BH M5x0.8x8 DSP 4 L-W3
..1204 DCL S-4F DLS 4 S 43-T8 | BH M5x0.8x10 DSP 4 L-W3
..1207 DCL S-4F DLS 4 S43 BH M5x0.8x8 DSP 4 L-W3
Ricambi

) TaeguTec




7=-TUGIRN TSDNN-F TSKNR/L-F

Utensili T-Holder per inserti Ceramici

TSDNN TSKNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
TSDNN 2525 M0903-F | 25 25 150 28 125 SN...N 0903... @
2020 K1204-F | 20 20 125 34 10 SN...N 1204... 265
2525 M1204-F | 25 25 150 34 125
2525 M1207-F | 25 25 150 34 125 SN...N 1207...
3225P1207-F | 32 25 170 34 125
3232P1207-F | 32 32 170 34 16
TSKNR/L 2525 M1204-F | 25 25 150 27 32 SN...N 1204...
3232 P1204-F | 32 32 170 27 40
2525 M1207-F | 25 25 150 27 32 SN...N 1207...
3232 P1207-F | 32 32 170 27 40
Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchettal  Molla Chiave
Descrizione = g . )
& | £
...0903 DCL S-3F DLS 3 LSS 32 SO 40085 DSP 3 L-W25
..1204 DCL S-4F DLS 4 TSS 44 SO 400501 DSP 4 L-W3
..1207 DCL S-4F DLS 4 TSS 42 SO 40050l DSP 4 L-W3
Ricambi

> TaeguTec




=TGN TSRNR/L-F TSSNR/L-F

Utensili T-Holder per inserti Ceramici

5.

LA 75° .
#,‘ ‘}45
l1
TSRNR/L TSSNR/L
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
TSRNR/L 2525 M1204-F| 25 25 150 32 27 SN...N 1204... @
3232 P1204-F | 32 32 170 32 35 265
B 2525 M1207-F | 25 25 150 32 27 SN...N 1207...
- | 3225P1207-F | 32 25 170 32 27
3232 P1207-F | 32 32 170 32 35
TSSNR/L 2525 M1204-F| 25 25 150 35 32 SN...N 1204...
3232 P1204-F | 32 32 170 35 40
r — 2525 M1207-F | 25 25 150 35 32 SN..N 1207...
i 3232 P1207-F | 32 32 170 35 40
Ricambi
Staffa Vite staffa |SottoplacchettaVite sottoplacchetta] ~ Molla Chiave
Descrizione
Al BN Y.
..1204 DCL S-4F DLS 4 TSS 44 S0 40050l DSP 4 L-W3
..1207 DCL S-4F DLS 4 TSS 42 S0 40050l DSP 4 L-W3
Ricambi
B=

) TaeguTec




7=-TaiRN TTINR/L-F

Utensili T-Holder per inserti Ceramici

IEN N

93°
12
I
TTJNR/L
Descrizione DimGIionon) Inserto
h b I1 2 f
TTINR/L 2020 K1604-F | 20 20 125 25 25 TN...N 1604... @
2525 M1604-F | 25 25 150 25 32 %67
\7 ffffff | 2020 K1607-F | 20 20 125 25 25 TN...N 1607...
: 2525 M1607-F | 25 25 150 25 32
«
e Gli inserti TNGN 1604/1607 non sono intercambiabili sullo stesso utensile
Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta]  Molla Chiave
Descrizione ~=
é & & | £ | )
.16 DCL S-3F DLS 3 TST 33 SO 400501 DSP 3 L-W 3
Ricambi
B=3

> TaeguTec




7-1aigN CRDCN

Utensili per inserti Ceramici

120° A 140° )
1 I
R | h
f o 1
L@@ b @@ b
12 I l2 I
CRDCN-120 CRDCN-140
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
CRDCN 2525 M06-120 | 25 25 150 28 125 RCGX 060600 @
3225P06-120 | 32 25 170 28 125 269
3225P09-120 | 32 25 170 30 125 RCGX 090700
3225P12-120 | 32 25 170 32 125 RCGX 120700
CRDCN 2525M06-140 | 25 25 150 28 125 RCGX 060300-FT @
3225P06-140 | 32 25 170 28 125 281
3225P09-140 | 32 25 170 30 125 RCGX 090300-FT
3225P12-140 | 32 25 170 32 125 RCGX 120400-FT
Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta|  Chiave
Descrizione ﬁ &
e | &
...06 BCL 6-20A |BH M6x1x25| CBRS 06 S0 22050 L-W 4
.09 BCL 6-20A |BH M6x1x25| CBRS 09 | BH M2.5x0.45x10 L-W4
.12 BCL6  |BH M6x1x25| CBRS 12 | BHM25x0.45x10 L-W4
Ricambi
Ei==}

) TaeguTec




=TagN CRGCR/L

Utensili per inserti Ceramici

120°

-

140°

M
& ] & h
f S b f © b
Y I 7&» I
CRGCR/L-120 CRGCR/L-140
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
CRGCR/L  2525M06-120 | 25 25 150 28 32 RCGX 060600 @
3225P06-120 | 32 25 170 28 32 269
3225P09-120 | 32 25 170 30 32 RCGX 090700
3225P12-120 | 32 25 170 32 32 RCGX 120700
CRGCR/L 2525 M06-140| 25 25 150 28 32 RCGX 060300-FT @
3225P06-140 | 32 25 170 28 32 281
3225P09-140 | 32 25 170 30 32 RCGX 090300-FT
3225P12-140 | 32 25 170 32 32 RCGX 120400-FT
Ricambi
Staffa Vite staffa |SottoplacchettalVite sottoplacchetta]  Chiave
Descrizione
Al L 18| & | 0
...06 BCL 6-20A |BH M6x1x25| CBRS 06 SO 220501 L-W4
.09 BCL 6-20A |BH M6x1x25| CBRS 09 | BHM2.5x0.45x10 L-W4
.12 BCL6 |BHM6x1x25| CBRS 12 | BHM25x0.45x10 L-W4
Ricambi
B=

> TaeguTec




=TGN TCBNR/L-CH TCKNR/L-CH

Utensili per inserti Ceramici con Nicchia

TCKNR/L-CH

TCBNR/L-CH
Descrizione it oniljinm] Inserto
h b I 12 f
TCBNR/L  2525M12-CH | 25 25 150 344 22 CNGX 1207...CH @
3225P12-CH | 32 25 170 34 22 261
TCKNR/L  2525M12-CH | 25 25 150 28 32 CNGX 1207...CH
3225P12-CH | 32 25 170 28 32
—
\
Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchettal  Molla Chiave
Descrizione A
=1 an- I BN R
.12 CCL4 CSC4 S48 BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4
Ricambi

) TaeguTec




7=TUGIRN TCLNR/L-CH TDJNR/L-CH

Utensili per inserti Ceramici con Nicchia

=

=
-0
=

b b
f f
2 ©
o Y ]
2‘95|2 93,
l1 I1
TCLNR/L-CH TDJNR/L-CH
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I 2 r Inserto
TCLNR/L  2525M12-CH | 25 25 150 33 32 CNGX 1207...CH @
3225P12-CH | 32 25 170 33 32 %61
TDINR/L  2525M15-CH | 25 25 150 38 32 DNGX 1507...CH @
3225P15-CH | 32 25 170 38 32 262
Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta| ~ Molla Chiave
Descrizione A
&S | B & L | E| D
TCLNR/L...12 CCL4 CSC4 S48 - BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4
TDJINR/L...15 CCL4 CSC4 - S45 BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4

Ricambi

Si==}

> TaeguTec



=TGN TDNNN-CH TSRNR/L-CH

Utensili per inserti Ceramici con Nicchia

h h h h
] _
._.«,:—,-\, b f @ b
63 ¢ vy |
= T
I1
TDNNN-CH TSRNR/L-CH

Dimensioni (mm)
h b I 12 f

Descrizione Inserto

TDNNN 2525M15-CH | 25 25 150 40 125 DNGX 1507...CH @
3225 P15-CH 32 25 170 40 125

262
TSRNR/L 2525 M12-CH | 25 25 150 32 27 SNGX 1207.CH (0¥
325P12-CH | 32 25 170 32 27 266

Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta]  Molla Chiave
Descrizione
A & 5| LS| E| D
TDNNN...15 CCL4 CSC4 S45 - BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4
TSRNR/L...12 CCL4 CSC4 - S 40 BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4
Ricambi

) TaeguTec



7=TaiRN TSSNR/L-CH

Utensili per inserti Ceramici con Nicchia

h h
b
f ®
lM45°
I2
[
TSSNR/L-CH
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b r Inserto
TSSNR/L  2525M12-CH | 25 25 150 35 32 SNGX 1207...CH @
3232 P12-CH 32 32 170 35 40 266
3225 P15-CH 32 25 170 35 32 SNGX 1507...CH

Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta)Vite sottoplacchettal ~ Molla Chiave
Descrizione
Al B LD
.12 CCL4 CSC 4 S 40 BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4
.15 CCL4 CSC4 S50 BH M5x0.8x10 DSP 5 L-W4

Ricambi

=

> TaeguTec



IOPFeEED HBXNR/L

Utensile TOPFEED

-

f
()
i
HBXNR/L
Descrizione it oniliin] Inserto
h b I1 f
HBXNR/L 2525 M1507 25 25 150 30 BNMX
3232 P1507 32 32 170 37 150720R/L-HF 253
R
()
4_
. (O
‘
A
Ricambi
Leva Vite SottoplacchettalPerno elastico|Pemo sottoplacchetta)  Chiave
Descrizione E @O 5 m f )
...1507 LCL 16-NX |LCS 5-L25.5| LSB 53 R/L LSP 5 SPP 5-6 L-W3
Ricambi
= |\

) TaeguTec




TOPpPUTY HSBNR/L HSDNN

Utensile TOPDUTY

=0

=l

I LT ) —
T fop ] T b
75° I 45 L
HSBNR/L HSDNN
Descrizione i soniin] Inserto
h b 11 f
HSBNR/L 4040 S3109 40 40 250 35 SNM...3109... @
5050 73109 50 50 300 43 218-A219
fj}*'ﬁ
<]
)<
HSDNN 4040 S3109 40 40 250 20 SNM...3109...
5050 73109 50 50 300 25
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico |  Chiave
Descrizione 9
g "
..3109 LCL 32-NX LCS8 LSS 104 LSP 8 L-W5
Ricambi g,,r;v;‘

> TaeguTec




ToPudTy

Utensile TOPDUTY

2PLLNR/L 2PLBNR/L

=
]

ERE b
i ‘ ‘j75° I
2PLLNR/L 2PLBNR/L
Descrizione it oniliin] Inserto
h b I f
2PLLNR/L 4040 S4012 40 40 250 50 LNMM 401224R/L- @
5050 T4012 50 50 300 60 HX 254
2PLBNR/L 5050 T5014 50 50 300 45 LNMX 501432 @
255
f' e
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico | Vite settaggio| Chiave
Descrizione S
Rl &l 0 ||
2PLLNR/L... LCL8 LCS 8-L39 |LIN4025T6.35RL  LSP 8 - L-W5
2PLBNRIL... LCL8 LCS 8-L43 |LN 5025-T6.35 LSP 8 SS M12x1.75x25 L-W5
Ricambi “‘é‘:\ﬁ‘\
\ =

) TaeguTec




TOPKAIL

Utensile TOPRAIL

TRWR/L

TRWR/L 177-CA-19

TRWR/L 175-CA-19
TRWR/L 175-CA-30

TRWR/L
. Dimensioni (mm) .
Descrizione h - b I f Cartuccia
——————— TRWR/L 50-55 TG 50 44 55 210 55 Sinistra
H TRWRIL 175-CA-19 F
TRWRIL 175-CA-30
<
Destra
TRWRIL 177-CA-19 I
Cartuccia TOPRAIL
h ° h
©
[ =
90°|2 12
I1 [
TRWR/L 175-CA-19 TRWR/L 177-CA-19
TRWRI/L 175-CA-30
. Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b f Inserto
TRWR/L 175-CA-19 32 226 43 35 23 LNMX 191940...
175-CA-30 32 226 43 35 23 LNMX 301940... 256
177-CA-19 32 186 43 35 19 LNMX 191940...
Ricambi
Vite Perno Leva Vite Chiave
Descrizione @ ¢
..50-55 TG SS M6x1 x16| PIN D5x13 - - L-W3
..CA... - - LCL5 LCS5 L-W3

> TaeguTec

Ricambi o
o |




TOPK@IiL TRWR/L-LD

Utensile TOPRAIL

mﬁ@ h
=) b

—

3 i
TRWR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione h h b i ¢ Inserto
TRWR/L 57.2-76.2LD |762 762 57.2 254 76.2 SRR... g
257
D A
<
Ricambi
Sottoplacchettal | Sottoplacchetta 2 Vite Chiave
Descrizione @ & )
NI &
..LD SRR-SHIM SRR-SH-R/L | SRR-SCR L-W5

) TaeguTec



T-BUiCST

HIGH PRESSURE

Utensile T-BURST

PCLNR/L-TB

VAR 7/

R Central coolant direction
4" ™\_8'rotation adjustment

1/8 BSPP

=]

=

Frontal coolant
on/off screw

Frontal coolant hole

PCLNR/L-TB
- Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b ¢ Inserto
PCLNR/L ~ 2525M12-TB | 25 25 150 33 32 CNM... 1204... @
3232 P12-TB 32 32 170 33 40 202-A208
T
‘
Ricambi
Leva Vite |Sottoplacchetta| Perno elastico Unita refrigerazioneg]  Anello | Raccordo | Chiavel | Chiave2 | Chiave3
Descrizione E S5
SS T8
PCLNR/L..TB LCL4 | LCS4 | LSC42 LSP4 |CU-CW-TB|ID 6.4x0.9 MAXO.TXA-NL L-w2 L-W3 (T-8/5)
Ricambi g,,r;v‘;;‘

> TaeguTec




I-BdiST  PDJNR/L-TB

HIGH PRESSURE

Utensile T-BURST

h \Xa h 7
: /8 BSPP “\Q
k f ﬁ' ;I -~ §£ Frontal coolant hole
4 © —
% “\Central coolant direction - 12 ‘ Er?;gftfalsg%?/lvam
4 "\_8'rotation adjustment ’<—> 11
PDJNR/L-TB
Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
h b I 12 f
PDINR/L 2525 M1504-TB | 25 25 150 37 32 DNM... 1504... g
2525 M1506-TB | 25 25 150 37 32 DNM... 1506... 211-A215
Ricambi
Leva Vite |Sottoplacchetta |Pemo elastico|Unita refrigerazione]  Anello | Raccordo | Chiavel | Chiave2 | Chiave3
Descrizione =
J YV @ 9 8O E e
SS T8
...M1504 LCL4A | LCS4 | LSD42 LSP4 | CU-D-TB |ID 6.4x0.9 MAXO.TXANL Lw2 | L-W3 (T-8/5)
SS T8
..M1506 LCL4A | LCS4 LSD 43 LSP 4 | CU-D-TB |ID 6.4x0.9 MAX0.TA-NL L-W2 L-W3 (T-85)

) TaeguTec



T-BUiCST

HIGH PRESSURE

Utensile T-BURST

SRGCR/L-TB

_ “ j
h e h
i
i1
s s ";"‘w Frontal coolan
on/off screw
4° = f E Frontal coolant hole
\%ﬁ Central coolant direction F
4 \8 rotation adjustment T&J In
SRGCR/L-TB
- Dimensioni (mm)
Descrizione h b I b ¢ Inserto
SRGCR/L  2525M12-TB | 25 25 150 196 32 RC...T 1204... @
241
N
™
27° max.
Ricambi
Vite |SottoplacchettalVite sottoplacchetialUnita refrigerazionel  Anello | Raccordo | Chiavel | Chiave2 | Chiave3 | Chiave4
Descrizione
TS TS SS T8
SRGCR/L...TB 351101 SSR 32 50350625 CU-R-TB |ID 6.4x0.9 MAXO.Td-NL L-W2 | L-W35 (T-8/5) T15
Ricambi Sﬁ"\

> TaeguTec




T-BUicST

HIGH PRESSURE

Utensile T-BURST

SVJ

BR/L-TB

=
i -
his

1/8 BSPP

]

B & f—;\‘k Y,
¢ LG 8 <
4° Central coolant direction I2 I No frontal coolant hole
8’rotation adjustment
SVJBR/L-TB
Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
h b I 12 f
SVJIBR/L 2525 M16-TB 25 25 150 37 32 VB...T 1504... @
248-A249
CT T
—
\J
44° max.
Ricambi
Vite SottoplacchettalVite sottoplacchettal Unita refrigerazione|  Anello Chiavet Chiave2 Chiave3
Descrizione § | B % @ ) \E \E
SVJBR/L..TB SO 351241 | SSV32 ([TS5035062S| CU-V-TB | ID6.4x0.9 | L-W3.5 (TTB?S) T15

Ricambi

Si==}

) TaeguTec




T-BARST  PWLNR/L-TB

HIGH PRESSURE

Utensile T-BURST

h \ h g .‘::
5K N
Vs eser [
% il [ Frontal coolant hole
& Central coolant direction o 12 E,ﬂ‘,’g}?ég%?,'ﬁm
\’% 8°rotation adjustment ‘ 1
PWLNR/L-TB
Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
h b I 12 f
PWLNR/L  2525MO08-TB | 25 25 150 33 32 WNM... 0804... g
3232 P08-TB 32 32 170 33 40 933-1935
[ _
\
Ricambi
Leva Vite |Sottoplacchetta|Pemo elastico| Unita refrigerazione|  Anello | Raccordo | Chiavel | Chiave2 | Chiave3
Descrizione g ]
Jd V9 7 MmO e -
TWN SS T8
PWLNR/L...TB LCL4 LCS 4 423(T) LSP 4 |CU-CW-TB|ID 6.4x0.9 M0 TXEL Lw2 | LW3 (T-8/5)
Ricambi ‘%«::

> TaeguTec






C-ap@arPTEiIC Sistema di Codifica C-ADAPTER

C4a- T C L N R

Misura attacco Sigla d(mm)
c4 40
c5 50
. c6 63

Sistema di Bloccaggio

Top Clamp Multiplo T-Holder A Cuneo Leva ad Uncino

Forma Inserto

@ B A
C D E H K R S T \ w
Angolo di Attacco
Sigla Profilo Offset | Sigla Profilo Offset | Sigla Profilo Offset
) F ) J éJ—l ol v X

K ol w o

L [‘yﬁ (@) X Speciale

B L7 ] X

* ! x| o x
D x | N x | W o

‘ ‘/' 2
E xR &= o e o
F o s o

E,gﬂ T o
G O

=17 [y o

* TaeguTec standard

> TaeguTec



C-ap@arTeEiIC Sistema di Codifica C-ADAPTER

27 055 -09
7 8 9 10

5 Angolo di spoglia inserto

! ‘ - -

0° 5° 7 1°

N B c P

6 Direzione Utensile / fDimensioni (mm) 8 Lunghezza Utensile (mm)

%

%a

= —

L: Sinistra

9 Lunghezza tagliente 1 O Descrizione del produttore

1 A

@ E A discrezione del produttore
[ N —
L




C-HL-IEPTER HCLNR/L HDJINR/L

REIA D«

SSs

SS

= | =

f © f
° v
95°
I1
HCLNR/L HDJNR/L
Descrizione Dimasionlnm) Inserto
SS f I1
v' C4-HCLNR/L 27050-0904 | 40 27 50 CNMG 0904... @
P 202-A208
\ a
X
&
v C4-HDJINR/L 27055-1305 | 40 27 55 DNMG 1305... @
v’ = per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico|  Ugello Chiave
Descrizione
C4 ..HCLNR/L | LCL 09-NX LCS3 LSC 32 - LSP 3A NZ 83 L-W25
C4..HDINR/L | LCL 11-NX LCS4 - LSD 3.52 LSP 4 NZ 83 L-W3

> TaeguTec




C-AVAVTEK

REIXD R0

HSSNR/L

HTGNR/L HTJINR/L

i

SS

©

©

SS

0
l

*
91°(93°)

I

HSSNR/L HTGNR/L HTJNR/L
Descrizione Dimensiont (mr) Inserto
ss f 11 2 I3
v C4-HSSNR/L 27042-0904 | 40 27 50.3 44 20.6 SNMG 0904... @
218-A224
v C4-HTGNR/L 27050-1304 | 40 27 50 - - TNMG 1304... @
v C4-HTINR/L 27050-1304 | 40 27 50 - - 2251030
= =
v’ = per inserto RHINORUSH
*L'angolo di attacco dell'utensile HTINR/L & 93 gradi
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico| ~ Ugello Chiave
Descrizione .@ @
g § = " ﬁ ) )
C4 ..HSSNR/L | LCL 09-NX LCS3 LSS 32A - LSP 3A NZ 83 L-W25
C4 ..HTGNR/L | LCL 08-NX | LCS 3-NX - LST2.51.8 | LSP3B NZ 83 L-W2.5
C4 ..HTINR/L | LCL08-NX | LCS 3-NX LST2.518 | LSP3B NZ 83 L-W25

Ricambi

&

) TaeguTec




C-ADAFPTEIS

Utensile T-Holder

TCLNR/L TDJINR/L

SS

SS

TCLNR/L TDJNR/L
Descrizione e saniin] Inserto
ss f I
C4-TCLNR/L 27050-12 40 27 50 CN...1204... @
C5-TCLNR/L 35060-12 50 35 60 200-A210
C6-TCLNR/L 45065-12 63 45 65
C4-TCLNR/L 27055-16 40 27 55 CN...1606...
C5-TCLNR/L 35060-19 50 35 60 CN...1906...
C6-TCLNR/L 45065-19 63 45 65
C4-TDJINR/L 27055-1504 40 27 55 DN...1504... g
C4-TDJINR/L 27055-1506 40 27 55 DN...1506... 211-A215
. C5-TDJINR/L 35060-1504 50 35 60 DN...1504...
T T T! [cs-TDINR/L 35060-1506 | 50 35 60 DN...1506...
— C6-TDINR/L 45065-1504 | 63 45 65 DN...1504...
%" max.| C6-TDINR/L 45065-1506 | 63 45 65 DN...1506...
Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetial ~ Molla Ugello Chiave
Descrizione § & @ ) )
C4..12 DLM 4 DLS 4 TSC 44 SO 400501 DSP 4 NZ 83 L-W3
.12 DLM 4 DLS 4 TSC 44 - SO 400501 DSP 4 NZ 104 L-W3
...1504 DLM 4 DLS 4 - TSD 44 SO 400501 DSP 4 NZ 83 L-W3
C4 ...1506 DLM 4 DLS 4 TSD 43 SO 400501 DSP 4 NZ 83 L-W3
...1506 DLM 4 DLS 4 - TSD 43 SO 400501 DSP 4 NZ 104 L-W3
.16 DLM 5 DLS 5 TSC 54 - SO 500901 DSP 5 NZ 83 L-W4
.19 DLM 6 DLS 5 LSC 63 S0 80180l DSP 5 NZ 104 L-W4
Ricambi
=

> TaeguTec




C-Aava

VIEK

Utensile T-Holder

TSDNN TSSNR/L

) | .

SS

SS

45°
I
TSDNN TSSNR/L
Descrizione i sionijin] Inserto
Ss f I 2 13
C4-TSDNN  00050-12 40 - 50 - SN...1204... @
C5-TSDNN  00060-12 50 - 60 = 218-A224
7| C6-TSDNN  00065-12 63 - 65 -
C4-TSSNR/L 27042-12 40 27 503 42 187 SN...1204...
C5-TSSNR/L 35052-12 50 35 603 52 267
C6-TSSNR/L 45056-12 63 45 643 56 36.7
Ricambi
Staffa Vite staffa |Sottoplacchetta|Vite sottoplacchetta) ~ Molla Ugello Chiave
Descrizione N
&
W AR dK . /
C4..12 DLM 4 DLS 4 TSS 44 | SO 40050! DSP 4 NZ 83 L-W3
.12 DLM 4 DLS 4 TSS 44 | SO 40050! DSP 4 NZ 104 L-W3
C4..16 DLM 4 DLS 4 TSS44 | SO 40050I DSP 4 NZ 83 L-W3
.16 DLM 4 DLS 4 TSS 44 | SO 40050! DSP 4 NZ 104 L-W3
Ricambi

) TaeguTec



C-AVAVTEK

Utensile T-Holder

TTGNR/L TTINR/L TVINR/L

I1

91°(93°)

Ss

*

SS

TTGNR/L TTJNR/L TVJNR/L
Descrizione A 115 o i) Inserto
SS f I
C4-TTGNR/L 27050-16 40 27 50 TN...1604... g
C5-TTGNR/L 35060-16 50 35 60 225-/230
o ‘ C6-TTGNR/L 45065-16 63 45 65
1 i | C4-TTINR/L 27050-16 40 27 50
- C5-TTINR/L 35060-16 50 35 60
C6-TTINR/L 45065-16 63 45 65
C4-TVINR/L 27062-16 40 27 62 VN...1604... @
C5-TVINR/L 35065-16 50 35 65 231-A232
m m C6-TVINR/L 45068-16 63 45 68
ﬁ 5 44° max.
» ¥L'angolo di attacco dell'utensile TTINR/L & 93 gradi
Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetta  |Vite sottoplacchettay  Molla Ugello Chiave
Descrizione R
&\ & 6 & | )
C4..TT..16 DLS 3 TST 33 SO 350801 DSP3 NZ 83 L-W25
.. TT..16 - DLS 3 TST 33 - SO 350801 DSP3 NZ104 | L-W25
C4..TV..16 DLM 3V DLS5 - TSV 33 |SO350801| DSP5 NZ 83 L-W4
. TV...16 DLM 3V DLS5 TSV 33 |SO350801| DSP5 NZ 104 L-W4
Ricambi
=

> TaeguTec




C-AVAVTEK

Utensile T-Holder

TWLNR/L

Ss

TWLNR/L
Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
Ss f I
C4-TWLNR/L 27050-06 40 27 50 WN...0604... g
C4-TWLNR/L 27050-08 40 27 50 WN...0804... 233-1235
C5-TWLNR/L 35060-08 50 35 60
C6-TWLNR/L 45065-08 63 45 65
Ricambi
Staffa Vite staffa |SottoplacchettalVite sottoplacchetta] ~ Molla Ugello Chiave
Descrizione @ )
& @
.06 DLM 3 DLS 3 PSW 32 | SO 40090I DSP 3 NZ 83 L-W25
C4...08 DLM 4 DLS 4 TSW 44 | SO 40050! DSP 4 NZ 83 L-W3
.08 DLM 4 DLS 4 TSW 44 | SO 40050! DSP 4 NZ 104 L-W3
Ricambi
B=3

) TaeguTec



C-avarPTEK SCLCR/L SDJCR/L

Utensile con Bloccaggio a Vite

SS

A
]

= =

— SS|
f f
v (© ©,

95° 93
‘ I1 l1
SCLCRIL SDJCRIL
Descrizione e saniin] Inserto
SS f I1
CA-SCLCR/L 27050-09 | 40 27 50 CC..T 09T3... 3
o C5-SCLCR/L 35060-09 | 50 35 60 226937
l_ij C6-SCLCR/L 45065-09 | 63 45 65
— 4 |CASCLCRIL 27050-12 | 40 27 50 CC..T 1204...
‘ C5-SCLCR/L 35060-12 | 50 35 60
— C6-SCLCR/L 45065-12 | 63 45 65
CA-SDICR/IL 27050-11 | 40 27 50 DC..T 11T3... ]
C5-SDJCR/L 35060-11 | 50 35 60 2391940
- C6-SDICR/L 45065-11 | 63 45 65
[ |
LT |
e

Ricambi
Vite Sottoplacchetta Vite sotioplacchettal ~ Ugello Chiave
Descrizione )
S g | & & P
C4...09 SO 351241 SSC 32 - SO 500908 NZ 83 T15
...09 SO 351241 SSC 32 - SO 500908 NZ 104 T15
C4..11 SO 351241 - SSD 32 SO 500908 NZ 83 T15
.GA11 SO 351241 - SSD 32 SO 50090S NZ 104 T15
C4..12 SO 451301 - SSC 43N | SO 60105S NZ 83 T20
.12 SO 451301 - SSC 43N | SO 60105S NZ 104 T20

Ricambi

Si==}

> TaeguTec



C-AvAPTEK SRDCN STGCR/L STJCR/L

Utensile con Bloccaggio a Vite

SS

==

0(930)*
i

SRDCN STGCR/L STJCR/L
Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
Ss f 11 l2
C4-SRDCN  00050-10A | 40 - 50 25 RC...T 10T300 @
C5-SRDCN ~ 00060-10A | 50 - 60 25 241
''''' C6-SRDCN  00065-10A | 63 - 65 25
H C4-SRDCN  00050-12A | 40 - 50 28 RC...T 120400
° & C5-SRDCN  00060-12A | 50 - 60 28
C6-SRDCN  00065-12A | 63 - 65 28
C4-STGCR/L 27050-16 40 27 50 - TC.. T 16T3... @

C5-STGCR/L  35060-16 50 385 60
C4-STJCR/L  27050-16 40 27 50
C5-STJCR/L  35060-16 50 385 60

245

» %L'angolo di attacco dell'utensile STJCR/L & 93 gradi

Ricambi
Vite Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta) ~ Ugello Chiave
Descrizione Q y
& S | @
C4..10A TS 400971 | TRC 3-0 - SR TC-3 NZ 83 T15
..10A TS 400971 | TRC 3-0 - SR TC-3 NZ 104 T15
C4..12A S0 400501 | TRC 4-0 - SR TC-4S NZ 83 T15
.12A S0 400501 | TRC 4-0 - SR TC-4S NZ 104 T15
C4..16 S0 351241 - SST32 | SO 500908 NZ 83 T15
.16 S0 351241 - SST32 | SO 500908 NZ 104 T15
Ricambi
=

) TaeguTec



C-AvAarPTEK SVIBR/L SVVBN

Utensile con Bloccaggio a Vite

/|

= =

Ss

SS

©
93°
I1
SVJBR/L SVVBN
Descrizione A5 o ) Inserto
SS f I
C4-SVJIBR/L 27050-16 40 27 50 VB...T 1604... @
C5-SVJBR/L 35060-16 50 35 60 248-/249
m C6-SVIBR/L 45065-16 63 45 65
3 = J
C4-SVVBN  00050-16 40 50 VB...T 1604...
C5-SVVBN  00060-16 50 60
C6-SVVBN  00065-16 63 65
Ricambi
Vite SottoplacchettalVite sotioplacchetia] ~ Ugello Chiave
Descrizione ©
Ll || L
C4..16 SO 351241 | SSV 32 |TS5035062S NZ83 T15
.16 SO 351241 | SSV32 [TS5035062S] NZ 104 T15
Ricambi

> TaeguTec




T-TU4RN Sistema di descrizione Utensili per Interni

S32S-CT FPR-16-

Bareno Diam. Bareno Lunghezza Utensile
S [Stelo in acciaio o’ K| 125 | U | 350
A [Stelo in acciaio con foro per refrigerante N M| 150 | V | 400
C |Steloin metallo duro % | > | Q | 180 | W | 450
1 || B R| 200 | Y| 500
i i | / | I
E | Stelo in metallo duro con foro refrigerante 2 s | 250 | X | Spec
X |Speciale ~ T 300

Sistema di Bloccaggio

T | o5y iy
s T | B
o | L o
Bloccaggio a leva | Bloccaggio a staffa | Bloccaggio a vite |Bloccaggio multiplo |Bloccaggio staffaa T| Bloccaggio a cuneo
Forma Inserto
© 8 A|=
c D E H K R S T v w
Angolo di attacco
A/75“ | LL o3 | 98° JI 9%
b < .
L K U Z F Q P

Angolo di spoglia Inserto

Versione Utensile

Lunghezza Tagliente

©
L]
%//////////////////A

@8 A

o R
+ f g e
Destro
N B *Usare Inserto sinistro @ E
R
P P \p— ] g
@
<He L
7 11° — S ’T
inistro
© P *Usare Inserto destro —
Descrizione del A discrezione del Produttore
Produttore

ﬁ‘,‘TaeguTec




7=-TaiRN  S-CKUNR/L

Bloccaggio a staffa

1 \
I1
S-CKUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I > ©  Dmin Inserto
S32T CKUNR/L 16 32 30 300 45 22 44 KNUX 1604...R/L @
S40T CKUNR/L 16 40 38 300 55 27 54 216
S40V  CKUNR/L 16 40 38 400 55 27 54
S50U CKUNR/L 16 50 48 350 60 35 672
Ricambi
Staffa Vite Molla Staffa |Sottoplacchetta|Vite Sotioplacchetta| Vite € Molla | Chiave
Descrizione
8| & e | § )
FHM3X0.5| KSP48
.16 CL16KR/L | CLS 16K KSP 90 |CSK 1604R/L X 10 KP 48S L-w4
Ricambi
B=

G TaeguTec




I=-TUiRN S-CSKPR/L S-CTFCR/L

Bloccaggio a staffa

dg7 Ny — dg7 -
%::ﬂ /PN | i
— - ——+t——-} D ! - - e R — - Di e
| f | min ‘\ / | fﬁl-" I min ‘\‘ !
h E#’J H 7 h| e |
S-CSKPR/L S-CTFCR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 97 h I I © Dmin Inserto
S16R CSKPR/L 09 16 15 200 30 11 20 SPMR, SP...N 0903... @
S20S CSKPR/L 09 20 18 250 32 13 25
S20R CSKPR/L 12 20 18 200 34 13 25 SPMR, SP...N 1203...
S25T CSKPR/L 12 25 23 300 42 17 32
S32U CSKPR/L 12 32 30 350 45 22 40
S10K CTFCR/L 06 10 9 125 25 65 12 TCGR...0601...
Ricambi
Staffa Vite Anello | Sottoplacchetta | Perno elastico Chiave
Descrizione
ZAN AW ks B |
...06 - CL1.25 CLS1.25 | CSR1.25 - L-W1.5
.09 CL2C - CLS 2C CSR2C - - L-W 25
S20R...12 CL3C CLS 3C CSR2 CSS 42 CSP3 L-W 3
S§25T...12 CL3 CLS 38 WSR 4 CSS 42 CSP3 L-W 3
S32U...12 CL3 CLS3 WSR 4 CSS 42 CSP3 L-W 3
Ricambi
=

> TaeguTec




=TGN S-CTFPR/L

Bloccaggio a staffa

dg7 —1 .
. -+—-—++——-—-} Dmin| -
| @,@ =1 N
ol e
S-CTFPR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I > ©  Dmin Inserto
S10K CTFPR/L 06 10 9 125 25 65 12 TPGR 0601... @
S12M CTFPR/L 06 12 11 150 30 9 16 246-1047
S12M CTFPR/L 09 12 11 150 25 9 16 TPGN, TP...R 0902...
S16R CTFPR/L 09 16 15 200 25 11 20
S12M CTFPR/L 11 12 11 150 30 9 16 TPMR, TP...N 1103...
S16M CTFPR/L 11 16 15 150 30 11 20
S16R CTFPR/L 11 16 15 200 30 11 20
S20S CTFPR/L 11 20 18 250 35 13 25
S16R CTFPR/L 16 16 15 200 40 11 20 TPMR, TP...N 1603...
S20S CTFPR/L 16 20 18 250 50 13 25
S25T CTFPR/L 16 25 23 300 40 17 32
S32T CTFPR/L 16 32 30 300 45 22 40
S40T CTFPR/L 16 40 37 300 70 27 50
S50U CTFPR/L 16 50 47 350 70 35 63
S40T CTFPR/L 22 40 37 300 60 27 50 TPMR, TP...N 2204...
S50U CTFPR/L 22 50 47 350 70 35 63
Ricambi
Staffa Vite Anello Sottoplacchetta | Perno elastico Chiave
Descrizione @ &9 @ ﬁ 2
...06 CL1.25 CLS1.25 | CSR1.25 - L-W15
...09 CL1.25 CLS1.25 | CSR1.25 - L-W15
.11 CL2C CLS 2C CSR2C - L-W25
S16R...16 CL3C CLS 3C CSR2 - L-W3
S20S...16 CL3C CLS 3C CSR2 - L-W3
S25T...16 CL3 CLS 38 WSR 4 - - L-W3
.16 CL3 CLS 3 WSR 4 CST 32 CSP3 L-W3
.22 CL4 CLS 4 CSR4 CST 43 CSP 16K L-W4
Ricambi
=

G TaeguTec




=TGN S-HCLNR/L A-HCLNR/L

Leva a uncino

dg7

dg7
/Q | o N
D C— —— ] FDmin|- == }}-
952l @ |2 | ‘
Wa /i f Z
)] |
S-HCLNR/L A-HCLNR/L
. Dimensioni (mm) '
Descrizione d h h b t Dmin Fig Inserto
v §16Q HCLNR/L 0904 16 15 180 25 11 20 1 | CNMG 0904... @
v S20Q HCLNR/L 0904 20 18 180 28 13 25 1 200-A210
v/ §25R HCLNR/L 0904-D20| 25 18 180 40 11 20 2
v S25R HCLNR/L 0904 25 23 200 31 17 32 1
v' §32S HCLNR/L 0904 32 30 250 31 22 40 1
v S40T HCLNR/L 0904 40 37 300 55 27 50 1
% S32S HCLNR/L 1205 32 30 250 45 22 40 1 | CNMX 1205...HB
* S40T HCLNR/L 1205 40 37 300 55 27 50 1
v A16Q HCLNR/L 0904 16 15 180 25 11 20 CNMG 0904...
v A20Q HCLNR/L 0904 20 18 180 28 13 25
v A25R HCLNR/L 0904 25 23 200 31 17 32
v A32S HCLNR/L 0904 32 30 250 31 22 40
* A32S HCLNR/L 1205 32 30 250 45 22 40 CNMX 1205...HB
* A40T HCLNR/L 1205 40 37 300 55 27 50
v': Per inserto RHINORUSH *: Per inserto TURNRUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico| Perno sottoplacchetta|  Anello Chiave
Descrizione
Jd | 8 © | | B v W |
S ..0904 LCL 09B-NX| LCS 3B - - - LSR 3B L-W2
S ..0904.D |LCL09B-NX| LCS3B - - LSR 3B L-W2
S32S...0904 LCLO9-NX | LCS3 LSC 32 - LSP 3A - L-W25
S40T...0904 LCLO9-NX | LCS3 LSC 32 - LSP 3A - L-W25
A ..0904 LCL 09B-NX| LCS 3B - - - LSR 3B L-W2
A32S...0904 LCLO9-NX | LCS3 LSC 32 - LSP 3A - - L-W25
...1205 LCL12-NX | LCS5 - LSC 42-NXS| LSP4 SPP 3-4 L-W3
Ricambi ”‘Qﬁ\
B=3 e««'

> TaeguTec




=TGN S-HDUNR/L A-HDUNR/L

Leva a uncino

Dmin 7{777 1N

S-HDUNR/L A-HDUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 97 h I I ©  Dmin Inserto
v' S32S HDUNR/L 1305 32 30 250 45 22 40 DNMG 1305... @
v' S40T HDUNR/L 1305 40 37 300 55 27 50 DNUX 1305... 211-A215
v A32S HDUNR/L 1305 32 30 250 45 22 40 DNMG 1305...
v" A40T HDUNR/L 1305 40 37 300 55 27 50 DNUX 1305...
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta | Perno elastico Chiave
Descrizione
...1305 LCL11-NX | LCS4S LSD 3.52B LSP 4 L-W3
Ricambi
g=||\

5 TaeguTec




=TGN S-HDZNR/L A-HDZNR/L

Leva a uncino

Dmin

dg7

L
&»‘
©/®

VI o e S |
h 20 loz l1

Dmin

S-HDZNR/L A-HDZNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h H b f 4 Dmin Inserto
v' §32S HDZNR/L 1305 32 30 250 35 25 105 45 |DNMG 1305... g
v" S40T HDZNR/L 1305 40 37 300 40 29 105 50 211-A215
1
ol @ ]
v" A25R HDZNR/L 1305 32 30 250 35 25 105 45 |DNMG 1305...
v' A32S HDZNR/L 1305 40 37 300 40 29 105 50
S I
i \d rK
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta | Perno elastico | Chiave
Descrizione
...1305 LCL11-NX | LCS4S LSD 3.52B LSP 4 L-W3

Ricambi

> TaeguTec




=TGN S-HSKNR/L A-HSKNR/L

Leva a uncino

| | I A
! e gt Dmin|-f=-}1- —{I————rl ———————— Dmin ﬁ%‘
| f 7 A /] z S f 75°/| I : "/
h FLJ I “ F_JIZ I ‘ '
S-HSKNR/L A-HSKNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I > ©  Dmin Inserto
v' S25R HSKNR/L 0904 25 23 200 31 17 32 SNMG 0904... @
v' S32S HSKNR/L 0904 32 30 250 31 22 40 218-A224
v" A25R HSKNR/L 0904 25 23 200 31 17 32 SNMG 0904...
v A32S HSKNR/L 0904 32 30 250 31 22 40
o
772727
v': Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico|  Anello Chiave
Descrizione @
j % ==~ ﬁ @ )
S25R...0904 LCL 09B-NX| LCS3B - - LSR 3B L-w2
S32S...0904 LCL 09-NX LCS3 LSS 32 LSP 3A - L-W25
Ricambi
A

5 TaeguTec




=TGN S-HTFNR/L A-HTENR/L

Leva a uncino

dg7 dg7
oV F— A AV F— Arans
| f@r@ H Dmin { / f@r@ H Dmin { /
M l1 J M l1 "

S-HTFNR/L A-HTFNR/L

Dimensioni (mm)
dgz  h 1 2 f  Dmin

Descrizione Inserto

S16Q HTFNR/L 1304 16 15 180 25 11 20 TNMG 1304... g

S20Q HTFNR/L 1304 20 18 180 28 13 25 225-1230
S25R HTFNR/L 1304 25 23 200 33 17 32
S32S HTFNR/L 1304 32 30 250 33 22 40

NESENEN

A16Q HTENR/L 1304 16 15 180 25 11 20 TNMG 1304...
A20Q HTFNR/L 1304 20 18 180 28 13 25
A25R HTENR/L 1304 25 23 200 33 17 32
A32S HTFNR/L 1304 32 30 250 33 22 40

NESENEN

v': Per inserto RHINORUSH

Ricambi

Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico |  Anello Chiave

Descrizione j % @ ﬁ @ 2

S .1304 LCL 08B-NX| LCS 3B LSR 3B L-w2

S32S...1304 LCL 08-NX | LCS3-NX | LST 2.51.8B LSP 3B

- L-W25
A ..1304 LCL 08B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-w2
A32S...1304 LCL 08-NX | LCS3-NX | LST 2.51.8B LSP 3B - L-w25

> TaeguTec




=TGN  S-HTUNR/L A-HTUNR/L

Leva a uncino

dg7 dg7
8 | T 2T 8 | Y AT
(=== T ey
f]9355e A | /. {93559 J<I || 2
h 12 I ‘ h I2 I ‘
S-HTUNR/L A-HTUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 97 h I I © Dmin Inserto
v §16Q HTUNR/L 1304 16 15 180 25 11 20 TNMG 1304... @
v/ S20Q HTUNR/L 1304 20 18 180 28 13 25 9951230
v' §25R HTUNR/L 1304 25 23 200 33 17 32
v' S32S HTUNR/L 1304 32 30 250 33 22 40
v A16Q HTUNR/L 1304 16 15 180 25 11 20 TNMG 1304...
v A20Q HTUNR/L 1304 20 18 180 28 13 25
v A25R HTUNR/L 1304 25 23 200 33 17 32
v" A32S HTUNR/L 1304 32 30 250 33 22 40
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico|  Anello Chiave
Descrizione @
j § — ﬁ @ )
S ..1304 LCL 08B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-w2
S32S...1304 LCL 08-NX | LCS 3-NX | LST 2.51.8B LSP 3B - L-W2.5
A ..1304 LCL 08B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-w2
A32S..1304 LCL 08-NX | LCS3-NX | LST2.51.8B LSP 3B - L-W2.5
Ricambi
A

G TaeguTec




=TGN  S-HWLNR/L A-HWLNR/L

Leva a uncino

dg7 dg7

e ira ! N

‘ ‘ f195°‘ H, Dmin Q’ H, Dmin )
h l2 I i ‘

S-HWLNR/L A-HWLNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione 47 _h I b ©  Dmin Inserto
v" S16Q HWLNR/L 0604 16 15 180 30 11 20 WNMX 06004... g
v' §20Q HWLNR/L 0604 20 18 180 33 13 25 235
v" S25R HWLNR/L 0604 25 23 200 3 17 32
T A v' §32S HWLNR/L 0604 32 30 250 36 22 40
A
.~
77277
A16Q HWLNR/L 0604 16 15 180 30 11 20 WNMX 06004...

A20Q HWLNR/L 0604 20 18 180 33 13 25
A25R HWLNR/L 0604 25 23 200 36 17 32
A32S HWLNR/L 0604 32 30 250 36 22 40

NSRNEE

v': Per inserto RHINORUSH

Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico | Anello Chiave
Descrizione @
g § — ﬁ @ )
...0604 LCL 09B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-w2
...32S ...0604 LCL 09-NX LCS3 LSWB LSP 3A - L-W25

Ricambi

> TaeguTec



=TGN S-MWLNR/L

Bloccaggio multiplo

dg7 5
=~
e el
|/ fI‘TS; I '
1 h el n
S-MWLNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione 47 _h I b © Dmin Inserto
S25R  MWLNR/L 08 25 23 200 42 17 32 WN... 0804... @
S32S MWLNR/L 08 32 30 250 45 22 44 233-4235
Ricambi
Staffa Vite Anello | Perno di bloccaggio|  Chiave
Descrizione @ @ @ @ )
.08 CL2 CLS2 CSR2 MLP 4S L-W25
Ricambi

G TaeguTec




=TGN S-PCLNR/L

Bloccaggio a leva

dg7
1955
h ‘ M
S-PCLNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 97 h I I © Dmin Inserto
S25T PCLNR/L 12 25 23 300 40 17 32 CN...1204... @
S§32S PCLNR/L 12 32 30 250 45 22 40 202-A210
S32T PCLNR/L 12 32 30 300 45 22 40
S40T PCLNR/L 12 40 37 300 55 27 50
S50U PCLNR/L 12 50 47 350 70 35 63
S50U PCLNR/L 16 50 47 35 70 35 63 CN...1606...
S50U PCLNR/L 19 50 47 350 70 35 63 CN...1906...
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta| Perno elastico Anello Chiave
Descrizione ©
L & 8 a6 | 8 0
§25T...12 LCL 4B LCS 4B - - LSR 4B L-W25
§32 .12 LCL4 LCS 48 LSC 42 LSP 4 - L-W3
.12 LCL4 LCS 4 LSC 42 LSP 4 - L-W3
.16 LCL5 LCS 5 LSC 53 LSP 5 - L-W3
.19 LCL 6D LCS 6 LSC 63 LSP 6 - L-W4
Ricambi

> TaeguTec



I=-TURN S-PDUNR/L S-PDZNR/L

Bloccaggio a leva

+ Dmin

S-PDUNR/L S-PDZNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h H b ¢ 4 Dmin Inserto
S32T PDUNR/L 15 32 30 300 45 22 - 40 | DN...1506... @
S40T PDUNR/L 15 40 37 300 55 27 - 50 211-A215
S50U PDUNR/L 15 50 47 30 70 35 - 63
S32T PDUNR/L 15-A 32 30 300 45 22 - 40 |DN...1504...
S32T PDZNR/L 15 32 30 300 30 25 9 45 |DN..1504...
S40T PDZNR/L 15 40 37 300 3 29 9 50
S50U PDZNR/L 15 50 47 350 40 35 10 63
In tirata
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta | Perno elastico |  Chiave
Descrizione ©
& & | & W )
S32T .15 LCL 4A LCS 4S LSD 42 LSP 4 L-W3
S40T PDZ...15 LCL 4A LCS 4S LSD 42 LSP 4 L-W3
.15 LCL 4A LCS 4 LSD 42 LSP 4 L-W3
..15A | LCL4A LCS 4S LSD 42 LSP 4 L-W3
Ricambi
Si==}

5 TaeguTec




O s

i=1d

Bloccaggio a leva

KN S-PSKNR/L S-PTENR/L

-—Dmin|-

S-PSKNR/L S-PTFNR/L
. Dimensioni (mm
Descrizione 97 h I I ( ¢ ) Dmin Inserto
S25T PSKNR/L 12 25 23 300 39 17 32 SN...1204... @
S32T PSKNR/L 12 32 30 300 45 22 40 218-A224
S40T PSKNR/L 12 40 37 300 55 27 50
S50U PSKNR/L 19 50 47 350 66 35 63 SN...1906...
S20Q PTFENR/L 11 20 18 180 40 13 25 TN...1108... @
S25T PTFNR/L 16 25 23 300 40 17 32 TN...1604... 9951230
S32T PTFNR/L 16 32 30 300 45 22 40
S40T PTFNR/L 16 40 37 300 60 27 50
S50U PTFNR/L 16 50 47 30 70 35 63
S40T PTFENR/L 22 40 37 300 70 27 50 TN...2204...
S50U PTFNR/L 22 50 47 30 70 35 63
Ricambi
Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico|  Anello Chiave
izi S
Descrizione & &@‘ ﬁ @ )
.11 LCL 2B LCS 2B - LSR 2B L-w2
§25T...12 LCL 4B LCS 4B - - LSR 4B L-W25
§32T7...12 LCL4 LCS 48 LSS 42 LSP 4 - L-W3
$40T...12 LCL4 LCS 4 LSS 42 LSP 4 - L-W3
S25T...16 LCL 3BH LCS 3B - - - LSR 3B L-w2
.16 LCL3 LCS3 - LST 31.8 LSP 3A - L-W25
.19 LCL 6D LCS 6 LSS 63 - LSP 6 - L-w4
.22 LCL4 LCS 4 - LST 42 LSP 4 - L-W3
Ricambi

> TaeguTec




=TaN C-SCLCR/L

Bloccaggio a vite

dg7 .
95¢ - . ‘ /g@j - PN
Y- B === e =

| " ‘ \ | N\
< |_h | F—JZ I1
Fig.1 Fig.2
C-SCLCRI/L
. Dimensioni (mm )
Descrizione d h i 2 ( f ) Dmin Fig Inserto
SCLCR/L 375 90 - 25 5 1 | CC...T 0301... @
SCLCR/L 475 100 - 3 6 1 1236-A237
SCLCR/L 55 110 - 35 7 1 | CC...T 0401...
SCLCR/L 65 125 - 4 8 1
SCLCR/L 7 125 15 6 11 2 | CC...T 0602...
SCLCR/L 9 125 15 7 13 2
SCLCR/L 11 125 20 9 16 2
SCLCR/L 11 150 20 9 16 2
SCLCR/L 11 150 20 9 16 2 | CC..T09T3...
SCLCR/L 15 200 25 11 20 2
SCLCR/L 18 250 25 13 25 2

I Stelo in metallo duro = Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R

Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & y
...03 TS 160311 T6
...04 TS 200381/HG-P T6P
...06 SO 250501 T7
...09 SO 350801 T15

Ricambi

Si==}

A182-A198

kN (G TaeguTec



I=TaN S-SCLCR/L

Bloccaggio a vite

95° Y
Fig.1 I
‘#J -
S-SCLCR/L Fig.3
. Dimensioni (mm )
Descrizione a7 _h N A ( f ) Dmin Fig Inserto
SO4F SCLCR/L 03-DO5| 4 375 80 - 25 5 1 | CC..T 0301... @
S05G SCLCR/L 03-DO6 | 5 475 90 - 3 6 1 236-A237
SO6H SCLCR/L 04-DO7 | 6 55 100 - 35 7 1 | CC..T 0401...
S07J SCLCR/L 04-DO8 | 7 65 110 - 4 8 1
S10H SCLCR/L 03-DO5 |10 9 100 15 25 5 3 | CC...T 0301...
S08K SCLCR/L 06 8 7 125 18 6 11 2 | CC..T 0602...
S10K SCLCR/L 06 10 9 125 20 7 13 2
S12M SCLCR/L 06 12 11 150 25 9 16 2
S16R SCLCR/L 06 16 15 200 30 11 20 2
S12M SCLCR/L 09 12 11 150 23 9 16 2 | CC..T09T3...
S16M SCLCR/L 09 16 15 150 30 11 20 2
S16R SCLCR/L 09 16 15 200 30 11 20 2
S20R SCLCR/L 09 20 18 200 32 13 25 2
S20S SCLCR/L 09 20 18 250 32 13 25 2
S25T SCLCR/L 12 25 23 300 42 17 32 2 | CC..T 1204...
S32T SCLCR/L 12 32 30 300 45 22 40 2
S40T SCLCR/L 12 40 37 300 55 27 50 2
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta | Chiave
Descrizione & & }o
...03 TS 160311 T6
.04 TS 20038IHG-P T6P
S..K..06 S0 250501 T7
...06 S0 25065 T7
...09 S0 350801 T15
S25T..12 S0 451001 - - T20
.12 S0 451301 SSC 43N S0 60105S T20
Ricambi

> TaeguTec




=TGN A-SCLPR/L E-SCLPR/L

Bloccaggio a vite

dg7 o . dg7 N —
= _ 1/ N | T 728 IO\
oy —i—— —-——-—}-Dmin| { Es——]——+———}Dmin|+
1]o5 Il \N12Z 1% - 1 [
h | ‘ h — ‘

S
0
)1#» I1

A-SCLPR/L E-SCLPR/L

Dimensioni (mm)

Descrizione - Inserto
dg7  h 1 2 f  Dmin
AO8H SCLPR/L 06 8 7 100 15 6 11 CP...T 0602... g
A10K SCLPR/L 06 10 9 125 15 7 13 1238
A12M SCLPR/L 0903 12 11 150 19 9 16 CP...T 0903...

A16Q SCLPR/L 0903 16 15 180 215 11 20
A20R SCLPR/L 0903 20 18 200 22 13 25
A12M SCLPR/L  09T3 12 11 150 19 9 16 CP...T 09T3...
A16Q SCLPR/L  09T3 16 15 180 20 11 20
A20R SCLPR/L  09T3 20 18 200 22 13 25

SCLPR/L 7 125 15 6 11 CP...T 0602...
SCLPR/L 9 125 15 7 13
SCLPR/L 11 150 19 9 16 CP...T 0903...
SCLPR/L 15 200 2173 11 20
SCLPR/L 11 150 19 9 16 CP...T 09T3...
SCLPR/L 15 200 215 11 20

I Stelo in metalloduro = Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R

Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & y
...06 SO 220501 T7
...09 TS 350701/HG T15

Ricambi

Si==}

A182-A198
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=TGN S-SCLPR/L A-SDLNR/L

Bloccaggio a vite

dg7 N o dg7 N
} — = €D (O b ————1
N/ f95° [ \ // % f‘m—«
h \ 2 l1 ‘ h FL»‘ I1 ‘
S-SCLPR/L A-SDLNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 4’ _h H b ©  Dmin Inserto
S10K SCLPR/L 08 10 9 125 20 6 12 CP...T 0802... @
S10M SCLPR/L 08 10 9 150 20 6 12 238
S12M SCLPR/L 08 12 11 150 23 8 16
S16N  SCLPR/L 09 16 15 160 30 10 20 CP...T 0903...
S16R SCLPR/L 09 16 15 200 30 10 20
S20N  SCLPR/L 09 20 18 160 32 125 25
S20S  SCLPR/L 09 20 18 250 32 125 25
A20S SDLNR/L 11 20 18 250 31 13 24 DN...1104... @
A25T SDLNR/L 11 25 23 300 30 17 3 2111215
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta |  Chiave Raccordo
Descrizione
Ll & & | e
.08 SO 30055! T9 -
.09 SO 35080! T15 -
A20S...11 SO 35120l - - T10 PL 20
A25T...11 SO 35120l SSD 32 SO 50090S T10 PL 25
Ricambi
=

> TaeguTec




O s

i=1d

Bloccaggio a vite

RN A-SDONR/L S-SDQCRI/L

A-SDQNR/L S-SDQCRI/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I > ©  Dmin Inserto
A16S SDQNR/L 11 16 15 250 30 13 23 DN... 1104... g
A20S SDONR/L 11 20 18 250 31 15 27 211-A215
A25T SDQNR/L 11 25 23 300 3 19 33
A32T SDONR/L 11 32 30 300 44 26 44
S10K SDQCR/L 07 10 9 125 20 7 13 DC...T 0702... g
S10M  SDQCR/L 07 10 9 150 20 7 13 939-A240
S12M SDQCR/L 07 12 11 150 22 9 16
S16R  SDQCR/L 07 16 15 200 27 11 20
S20N  SDQCR/L 11 20 18 160 40 13 25 DC..T 11T3...
S20S SDQCR/L 11 20 18 250 40 13 25
|S25T SDQCR/L 11 25 23 300 50 17 32
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta Chiave Raccordo
Descrizione
& | & & S| &
S10 ..07 S0 25050! 17
S .07 S0 25065I 17
S .1 SO 35080! T15 -
Al16S...11 SO 35120l - - T10 PL 16
A20S...11 SO 35120l SSD 32 SO 50090S T10 PL 20
A25T..11 SO 35120l SSD 32 SO 50090S T10 PL 25
A32T7..11 SO 35120 SSD 32 SO 50090S T10 PL 32
Ricambi

G TaeguTec




O s

i=1d

Bloccaggio a vite

KN S-SDUCR/L A-SDUNR/L

dg7
H— - —-—Dmin
f 93°
‘ h ‘ I2
S-SDUCR/L A-SDUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b ©  Dmin Inserto
S10K SDUCR/L 07 10 9 125 20 7 13 DC...T 0702... g
S12M SDUCR/L 07 12 11 150 23 9 16 239-240
S16M SDUCR/L 07 16 15 150 30 11 20
S16R SDUCR/L 07 16 15 200 30 11 20
S16R SDUCR/L 11 16 15 200 27 11 20 DC..T 11T3...
—|S20S SDUCR/L 11 20 18 250 32 13 25
| S25T SDUCR/L 11 25 23 300 42 17 32
S32T SDUCR/L 11 32 30 300 55 22 40
A20S SDUNR/L 11 20 18 250 30 15 27 DN... 1104... @
A25T SDUNR/L 11 25 23 300 3 19 33 211-A215
A32T SDUNR/L 11 32 30 300 44 26 44
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta|  Chiave Raccordo
Descrizione
S | & | & | L &
S10K...06 S0 250501 - T7 -
S .1 S0 350801 - T15 -
A20S...11 SO 351201 - - T10 PL 20
A25T..11 SO 351201 SSD 32 SO 50090S T10 PL 25
A32T..11 SO 351201 SSD 32 SO 50090S T10 PL 32
Ricambi

> TaeguTec




I=-TUiRN S-SDZCR/L S-SSKCR/L

Bloccaggio a vite

dg7 N dg7
~N== )
''''' e Dmin| T 7 ¢ 750*'* —
© 93° 1T -
h ‘ I2 I ‘ ‘ h 2]
S-SDZCR/L S-SSKCR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h H ’ ©  Dmin Inserto
S16R SDZCR/L 07 16 15 200 23 13 22 DC...T 0702... @
S20S SDZCR/L 07 20 18 250 28 15 27 239-/240
S25T SDZCR/L 07 25 23 300 33 18 33
S20S SDZCR/L 11 20 18 250 24 15 27 DC..T 11T3...
S§32T SDZCR/L 11 32 30 300 34 22 40
In tirata
S16R SSKCR/L 09 16 15 200 28 11 20 SC..T09T3... @
S20S SSKCR/L 09 20 18 250 30 13 25 242
S25T SSKCR/L 12 25 23 300 39 17 32 SC..T1204...
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta|  Chiave
Descrizione
S|l & & | L
.07 SO 25065 T7
.09 SO 350801 T15
S20S...11 SO 350801 - - T15
S32T..11 SO 351241 SSD 32 SO 50090S T15
.12 SO 451001 - - T20
Ricambi

5 TaeguTec




7=-TaiRN C-STFCR/L S-STFCR/L

Bloccaggio a vite

Wj ) dg7 | —
| — T
h | 12 I h 2 I1 ‘
C-STFCRI/L S-STFCR/L
. Dimensioni (mm)

Descrizione 47 h I b ©  Dmin Inserto
STFCR/L 10 9 125 15 7 13 TC...T 0902... g
STFCR/L 10 9 125 15 7 13 TC..T 1102... 1245
STFCR/L 12 11 150 20 9 16
STFCR/L 16 15 200 25 11 20

S06H STFCR/L 0671 6 54 100 12 45 8 TC...T 06T1...

S08K STFCR/L 09 8 7 125 20 6 11 TC...T 0902...

S10K STFCR/L 09 10 9 125 225 7 13

S12M  STFCR/L 09 12 11 150 30 9 16

S16R STFCR/L 09 16 15 200 35 11 20

S12M STFCR/L 11 12 11 150 25 9 16 TC..T 1102...

S16R STFCR/L 11 16 15 200 35 11 20

S20S STFCR/L 11 20 18 250 36 13 25

S20S STFCR/L 16 20 18 250 36 13 25 TC.. T 16T3...

S25T STFCR/L 16 25 23 300 49 17 32

S32T STFCR/L 16 32 30 300 45 22 40

S40T STFCR/L 16 40 37 300 60 27 50

I Stelo in metallo duro = Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R

Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta |  Chiave
Descrizione @ y
...06T1 TS 20038l - - T6
S08K...09 TS 22046l - - T7
...09 S0 220501 - - T7
A1 S0 25065 - - T7
C10K...11 S0 250501 - - T7
S20S...16 SO 350801 - - T15
S25T...16 SO 350801 - - T15
S32T7...16 SO 351241 SST 32 S0 500908 T15
S40T...16 SO 351241 SST 32 SO 500908 T15
Ricambi
=

A182-A198

> TaeguTec | [0




T-TGRN A-STFPR/L C-STFPR/L

Bloccaggio a vite

A-STFPR/L

e NS
Dmin 7 3«)
] NI

L

dg7
o
BT ) >
I2 I
C-STFPR/L

Descrizione

Dimensioni (mm)

Inserto

dg7  h 1 2 f  Dmin
AO8H STFPR/L 09 8 7 100 - 6 11 TP...T 0902... @
A10K STFPR/L 1102 10 9 125 - 7 13 TP..T1102... 246-1247
A12M STFPR/L 1102 12 11 150 - 9 16
A16Q STFPR/L 1102 16 15 180 - 11 20
Al2M STFPR/L 1103 12 11 150 - 9 16 TP..T1103...
A16Q STFPR/L 1103 16 15 180 - 11 20
A20R STFPR/L  16T3 20 18 200 - 13 25 TP..T 16T3...
10 9 125 15 6 12 TPGT 1103...
Cl2M STFPR/L 11 12 11 150 20 8 16
I sStelo in metallo duro = Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & y
...09 TS 220461 T7
C10K ...11 SO 30055l T9
Ci2M...11 SO 30100l T9
...1102 S0 250501 T7
...1103 SO 30055l T9
..16T3 TS 350701/HG T15
Ricambi
B=

(G5 TaeguTec




=TGN E-STFPR/L S-STFPR/L

Bloccaggio a vite

dg7 . R
< = __ [ /AN
fia.;) '7'7'7”:7'7' Dmln .\‘ 7’
) by |
E-STFPR/L S-STFPR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h H b ©  Dmin Inserto
STFPR/L 8 7 125 - 6 11 TP...T 0902... g
STFPR/L 10 9 125 - 7 13 TP..T 1102... 0461047
STFPR/L 12 11 150 - 9 16
STFPR/L 16 15 200 - 11 20
STFPR/L 12 11 150 - 9 16 TP...T 1108...
STFPR/L 16 15 200 - 11 20
SO08K STFPR/L  09-X01 | 8 7 125 15 6 11 TPGX 0902...
S08K STFPR/L 09 8 7 125 14 6 11 TP...T 0902...
S10K STFPR/L 11 10 9 125 25 6 12 TP...T 1108...
S10M STFPR/L 11 10 9 150 25 6 12
S12M STFPR/L 11 12 11 150 30 8 16
S16N STFPR/L 11 16 15 160 35 10 20
S16R STFPR/L 11 16 15 200 35 10 20
S16N STFPR/L 16 16 15 160 30 10 20 TP...T 1604...
S20N STFPR/L 16 20 18 160 35 125 25
S20S STFPR/L 16 20 18 250 36 125 25
I Stelo in metallo duro = Per TPGX 1103 utilizzare vite SO 30081l < Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & y
...09-X01 | SO 25061! T8
.09 TS 22046 T7
S10 .11 SO 30055I T9
A1 SO 30100l T9
S16R...11 SO 30040l T9
...1102 SO 250501 T7
..1103 SO 30055I T9
S16N...16 SO 35080l T15
.16 SO 351241 T15
Ricambi
=
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=TGN C-STUBR/L S-STUBR/L

Bloccaggio a vite

dg7

fj%, EH Dmin

o

dg7
, ‘\“
h \

EZ} Dmin /L

I ‘

C-STUBRI/L S-STUBR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I © Dmin Inserto
(CCRISIVIIS/IED 6 55 110 4 8 TB...T 0601... g
244
SO06H STUBR/L 06-D08 | 6 55 100 4 8 TB...T 0601...
I Stelo in metallo duro « Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & y
...06-D08 TS 20043I/HG-P T6P
Ricambi
=

G TaeguTec




=TGN A-SVLNR/L A-SVPNR/L

Bloccaggio a vite

A-SVLNR/L A-SVPNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 97 h I I © Dmin Inserto
A25T SVLNR/L 13 25 23 300 40 16 3 VN... 1304... @
A32T SVLNR/L 13 32 30 300 45 20 38 931-A232
A25T SVPNR/L 13 25 23 300 45 19 33 VN... 1304...
A32T SVPNR/L 13 32 30 300 47 26 44
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta |  Chiave Raccordo
Descrizione Q
Sl | & [P
A25T...13 S0 351201 SSVN 2.522 TS 5035062S T10 PL 25
A32T...13 S0 351201 SSVN 2.522 TS 5035062S T10 PL 32
Ricambi
Si==}

3 TaeguTec




T-TGRN S-SVOBR/L S-SVQCR/L

Bloccaggio a vite

dg7 dg7
S — fﬁ*f o, e T Dmin
| f108° /| ‘ f108 /|
h 2 L ‘ h P — I
S-SVQBR/L S-SVQCRI/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b f  Dmin Inserto
S25T SVQBR/L 16 25 23 300 40 17 32 VB...T 1604... @
S32T SVQBR/L 16 32 30 300 45 22 40 248-/249
S40T SVQBR/L 16 40 38 300 55 27 50
S32T SVQCR/L 16 32 30 300 45 22 40 VC...T 1604... @
S40T SVQCR/L 16 40 38 300 55 27 50 249
o g
igon
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta |  Chiave
Descrizione Q
& | === & 5
S25T..16 SO 35080! - - T15
.16 SO 35124l SSV 32 SO 50090S T15
Ricambi

5 TaeguTec




I=-TaiRN S-SVUBR/L S-SVUCR/L

Bloccaggio a vite

dg7
, | —
do7 ‘ f 93° I J
V4 S \ ‘ h et I ‘
‘ : f93° ] . Fig.1
h el |
| : ~—f——
o33 |
?‘#’ I
S-SVUBRI/L S-SVUCRI/L Fig.2
. Dimensioni (mm) )
Descrizione g h_h I © Dmin Fig Inserto
S32T SVUBR/L 16 32 30 300 45 22 40 VB...T 1604... g
S40T SVUBR/L 16 40 38 300 55 27 50 248-1\249
S12M SVUCR/L 08-D16 | 12 11 150 26 11 16 2 | VC...T 0802... @
S16Q SVUCR/L 11-D20 | 16 15 180 32 155 20 2 | VC..T 1103... 249
S20R SVUCR/L 11-D25 | 20 18 200 40 175 25 2
S32T SVUCR/L 16 32 30 300 45 22 40 1| VC..T 1604...
S40T SVUCR/L 16 40 38 300 60 27 50 1
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta |  Chiave
Descrizione ©
& & 5>
...08-... TS 20038I/HG-P T6P
A1 SO 25065 - - T7
.16 SO 35124| SSV 32 S0 50090S T15
Ricambi
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=TGN S-SVJCR/L S-SVPCR/L

Bloccaggio a vite

dg7 -
dg7 RN { | 7 N
52° ‘ il L ’ , Qi, 0 oninl (D
5 I Dmin C ] e 117@ —— %Dmln ! )
o SENTIN SE— | / : \ /
D fﬁ@l‘:‘g‘i @ n Uil ; NI
h I2 |1‘ L I
S-SVJCR/L S-SVPCR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b ©  Dmin Inserto
S12M SVJCR/L 08-D16 | 12 11 150 26 2 16 VC...T 0802... @
S16Q SVJCR/L  08-D20 | 16 15 180 36 2 20 249
S10K SVPCR/L 08-D16 | 10 9 125 8 16 VC...T 0802...
S12M SVPCR/L  11-D20 | 12 11 150 10 20 VC...T 1103...
« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & y
...08-... TS 20038I/HG-P| T 6P
A1 SO 25065I T7
Ricambi
=

5 TaeguTec




7=-Ta4iRN C-SWUBR/L S-SWUBR/L

Bloccaggio a vite

dg7

h |

——‘: == “————'%Dmin
I ‘

—
/i \’L
@

ke

dg7
& ks

\S=

e ==~{4

Fig.1

BED)

L%u

C-SWUBRIL S-SWUBRIL Fig.2
. Dimensioni (mm) )
Descrizione d7 h K 1 © Dmin Fig Inserto
SWUBR/L 4.75 100 3 6 VC...T 0802... @
SWUBR/L 55 110 35 7 VC..T 1103.. 249
SWUBR/L 6.5 125 4 8
S05G SWUBR/L 06-D06 | 5 4.75 90 3 6 1 | WB...T 0601... @
SO6H SWUBR/L 06-DO7 | 6 55 100 35 7 1 250
S07J SWUBR/L 06-D0O8 | 7 65 110 - 4 8 1
S10H SWUBR/L 06-D0O6 | 10 9 100 18 3 6 2

I Stelo in metallo duro

« Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R

Ricambi
Vite Chiave
Descrizione § y
...06-... TS 20038I/HG-P T 6P
Ricambi
@E
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=TGN A-TCLNR/L S-TCLNR/L

Bloccaggio staffaa T

dg7
; ZTRA Zany
O Fo iy =€ : 1 Dmin (’é %)
v I \Vi”4 ) —] 1} I%'
h 2y It
A-TCLNR/L S-TCLNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b ©  Dmin Inserto
v A25R TCLNR/L 0904 25 23 200 3 17 32 CNMG 0904... @
v A32S TCLNR/L 0904 32 30 250 35 22 40 202-/210
A25T TCLNR/L 12 25 23 300 45 17 32 CN... 1204...
A32T TCLNR/L 12 32 30 300 45 22 40
A40T TCLNR/L 12 40 37 300 45 27 50
A50U TCLNR/L 12 50 47 350 45 35 63
v S25R TCLNR/L 0904 25 23 200 3 17 32 CNMG 0904...
v' §32S TCLNR/L 0904 32 30 250 35 22 40
v' S40T TCLNR/L 0904 40 37 300 45 27 50
v': Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta| Molla Ugello Chiave
Descrizione ¢
2 & | B | £ |25
A25R...0904 DLM 3-NX DLS 3 LSC 32 S0 40073l DSP 3 NZ62 |L-W25| T15
A32S...0904 DLM 3-NX DLS 3 LSC 32 S0 40085l DSP 3 NZ62 |L-W25| T15
A25T...12 DLM 4 DLS 4 LSC 42 TS 50A105! DSP 4 NZ 62 L-W3 -
A32T...12 DLM 4 DLS 4 LSC 42 TS 50A105! DSP 4 NZ 62 L-W3 -
A40T...12 DLM 4 DLS 4 TSC 44 S0 40050I DSP 4 NZ 62 L-W3 -
A50U...12 DLM 4 DLS 4 TSC 44 SO 400501 DSP 4 NZ 62 L-W3 -
S25R...0904 DLM 3-NX DLS 3 LSC 32 SO 40073l DSP 3 - L-W25| T15
$325,540T...0904| DLM 3-NX DLS 3 LSC 32 S0 40085 DSP 3 L-W25| T15

G TaeguTec

Ricambi




T-TaGRN A-TDUNR/L S-TDUNR/L

Bloccaggio staffaa T

—{Dmin / =L iy —tDmin //c +
,./" \ 7/
A-TDUNR/L S-TDUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h i ’ ©  Dmin Inserto
v" A32S TDUNR/L 1305 32 30 250 45 22 40 DNMG 1305... @
v" A40T TDUNR/L 1305 40 37 300 55 27 50 211-A215
A32T TDUNR/L 15 32 30 300 45 22 40 DN... 1506...
A40T TDUNR/L 15 40 37 300 45 27 50
A50U TDUNR/L 15 50 47 350 45 35 63
v' §32S TDUNR/L 1305 32 30 250 45 22 40 DNMG 1305...
v' S40T TDUNR/L 1305 40 37 300 55 27 50
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta | Molla Ugello Chiave
Descrizione § R § ) ) g
A32S...1305 DLM3.5-NX| DLS4 LSD 3.52B TS 50A105I DSP 4 NZ 62 L-W3 T15
A40T...1305 DLM3.5-NX| DLS4 LSD 3.52B TS 50A105I DSP4 | NZ104 | L-W3 T15
A25T...15 DLM 4 DLS 4 TSD 43 TS 50A105I DSP 4 NZ 62 L-W3 -
.15 DLM 4 DLS 4 TSD 43 TS 50A105I DSP 4 NZ 62 L-W3 -
S...1305 DLM 3.5-NX| DLS4 LSD 3.52B TS 50A105I DSP 4 - L-W3 T15

Ricambi

> TaeguTec




T-T4RN A-TDZNR/L S-TDZNR/L

Bloccaggio staffaa T

dg7 . dg7 . .
zan\ / )
A { o 775 Dmin € ﬁ’ ‘ { O | —— Ji Dmin E T
Y fI ¥ 1 | / ‘ fI ¥ | '\ /'
‘ ) T AV ‘ ND__ -
h 20073 Y, h 20130 I
A-TDZNR/L S-TDZNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b ; 1 Dmin Inserto
v A32S TDZNR/L 1305 | 32 30 250 35 25 105 45 | DNMG 1305.. (O
v A40T TDZNR/L 1305 40 37 300 40 29 105 50 211-A215
v' S32S TDZNR/L 1305 32 30 250 35 25 105 45 |DNMG 1305...
v' S40T TDZNR/L 1305 40 37 300 40 29 105 50
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta |Vite Sottoplacchettal  Molla Ugello Chiave
Descrizione @ § > § ) ) y
A32S...1305 DLM 3.5-NX| DLS4 LSD 3.52B TS 50A105I DSP 4 NZ62 | L-W3 T20
A40T...1305 DLM 3.5-NX| DLS4 LSD 3.52B TS 50A105I DSP4 | NZ104 | L-W3 T20
S...1305 DLM3.5-NX| DLS4 LSD 3.52B TS 50A105I DSP 4 - L-W3 T20
Ricambi
b

G TaeguTec




7=-TaiRN  A-THSNR/L

Bloccaggio staffaa T

dg7
® S 0 /A = ri—-——-—1 Dmin /'é
‘ f45&t /| \
h B ‘I o L
A-THSNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I I t Dmin | Inserto
A32T THSNR/L 05 32 30 300 40 22 40 4.2 |HN..G0504.. @
A40T THSNR/L 05 40 37 300 45 27 50 42 216
A50U THSNR/L 05 50 47 350 45 35 63 42
==
‘ & ]
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta| Molla Ugello Chiave
Descrizione @ K
§ N ¢ £ Q@ %
A32T...05 DLS 4 TSH 42 SO 40050l DSP 4 NZ 62 L-W3
.05 DLS 4 TSH 44 SO 40050l DSP4 | NZ104 L-W3
.12 DLS 4 - TS 50A105I DSP 4 NZ 62 L-W3
Ricambi

> TaeguTec




I=-TURN A-TSKNR/L S-TSKNR/L

Bloccaggio staffaa T

dg7 ]
T Y an ==
D ——————-1Dmin| i 1 Dmin| {fr—
X Fss =qomn J Dmin gaf
‘ I2 . ‘ . . 7
h 1
A-TSKNR/L S-TSKNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b ©  Dmin Inserto
v A25R TSKNR/L 0904 25 23 200 3 17 32 SNMG 0904... @
v A32S TSKNR/L 0904 32 30 250 35 22 40 SN... 1204... 218-A224
- A25T TSKNR/L 12 25 23 300 45 17 32
r
‘ O
(_
v' §25R TSKNR/L 0904 25 23 200 3 17 32 SNMG 0904...
v' S32S TSKNR/L 0904 32 30 250 35 22 40
v': Perinserto RHINORUSH e Inserto R per utensile L, Inserto L per utensile R
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta |Vite Sottoplacchetta] Molla Ugello Chiave
Descrizione
2| ¢ | B y &£ @[ ]~>
A25R...0904 DLM3.5-NX| DLS3 LSS 32 SO 40073l DSP3 | NZ62 | L-W25 T15
A32S...0904 DLM 3.5-NX| DLS3 LSS 32 SO 40085 DSP3 | NZ62 | L-W25 T15
A25T...12 DLM 4 DLS 4 LSS 42 TS 50A105I DSP4 | NZ62 L-W3 -
S25R...0904 DLM3.5-NX| DLS3 LSS 32 SO 40073l DSP 3 - L-W25 T15
S328S...0904 DLM3.5-NX| DLS3 LSS 32 SO 40085 DSP 3 - L-W25 T15

G TaeguTec
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T-TGRN A-TTENR/L S-TTENR/L

Bloccaggio staffaa T

Z TR — yzam\y
Dmin {'C%) Y| ———rDmin{{—dgyt-
! 7/ / 1| 7,
[ I
A-TTFNR/L S-TTFNR/L
- Dimensioni (mm)
Descrizione 47 _h I b © Dmin Inserto
v A25R TTFNR/L 1304 25 23 200 3 17 32 TNMG 1304... @
v A32S TTFNR/L 1304 32 30 250 35 22 40
225-A230
v S§25R TTFNR/L 1304 25 23 200 3 17 32 TNMG 1304...
v S32S TTFNR/L 1304 32 30 250 35 22 40
@ <
2
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta |  Molla Ugello Chiave
Descrizione i ()
2| ¢ - £ @ |20
A25R...1304 DLM2.5-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40073l DSP 3 NZ62 |L-W25| T15
A32S...1304 DLM2.5-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40085I DSP 3 NZ62 |L-W25| T15
S25R...1304 DLM2.5-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40073l DSP 3 - L-W25 Ti15
S32S...1304 DLM2.5-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40085I DSP 3 - L-W25 Ti15

> TaeguTec




T=-TaGRN A-TTUNR/L S-TTUNR/L

Bloccaggio staffaa T

dg7
VZan ‘ TN
- % Dmin {'4%) | I@Q O — —i‘r?:fDmin (’C%)
; N4 o BN i 4
h h 12 I
A-TTUNR/L S-TTUNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I b ©  Dmin Inserto
v A25R TTUNR/L 1304 25 23 200 3 17 32 TNMG 1304... @
v A32S TTUNR/L 1304 32 30 250 35 22 40 }
225-A230
T 1
-
7
v S25R TTUNR/L 1304 25 23 200 3 17 32 TNMG 1304...
v/ §32S TTUNR/L 1304 32 30 250 35 22 40
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta Molla Ugello Chiave
Descrizione e
2 ¢ | & | ¢ RIS
A25R...1304 DLM25-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40073l DSP 3 NZ62 |L-W25] T15
A32S...1304 DLM25-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40085 DSP 3 NZ62 |L-W25] T15
S25R...1304 DLM25-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40073 DSP 3 - L-W25| T15
$32S...1304 DLM25-NX| DLS3 LST 2.52B SO 40085 DSP 3 L-W25] T15

G TaeguTec
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=TGN A-TWLNR/L S-TWLNR/L

Bloccaggio staffaa T

dg7
! I ==
far _ X S| /| .
A\ ¢fa50 © & i Dmin| = ) 7777 -Dmin
h k2 | L
A-TWLNR/L S-TWLNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 47 h I I t  Dmin Inserto
v A25R TWLNR/L 0604 25 23 200 40 17 32 WNMX 0604... g
v' A32S TWLNR/L 0604 32 30 250 45 22 40 233-4235
A20S TWLNR/L 06 20 18 250 35 13 25 WN...0604...
A25T TWLNR/L 06 25 23 300 40 17 32
A32T TWLNR/L 06 32 30 300 45 22 40
A25T TWLNR/L 08 25 23 300 40 17 32 WN...0804...
A32T TWLNR/L 08 32 30 300 45 22 40
A40T TWLNR/L 08 40 37 300 45 27 50
v' S§25R TWLNR/L 0604 25 23 200 40 17 32 WNMX 0604...
v' S32S TWLNR/L 0604 32 30 250 45 22 40
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta |Vite Sottoplacchetta| Molla Ugello Chiave
Descrizione = 3
2| & ¥y (£ 2|5
A25R...0604 DLM 3-NX DLS 3 LSW 32 SO 40073l DSP3 | NZ62 | L-W25 T15
A32S...0604 DLM 3-NX DLS 3 LSW 32 SO 40085I DSP3 | NZ62 | L-W25 T15
S25R...0604 DLM 3-NX DLS 3 LSW 32 SO 40073l DSP 3 - L-W2.5 T15
S32S...0604 DLM 3-NX DLS 3 LSW 32 SO 40085I DSP 3 - L-W2.5 T15
A20S...06 DLM 3 DLS 3 - - DSP3 | NZ62 | L-W25 -
...06 DLM 3 DLS 3 PSW 32 SO 40090l DSP3 | NZ62 | L-W25 -
...08 DLM 4 DLS 4 PSW 42 TS 50A105! DSP4 | NZ62 | L-W3 -
A40T...08 DLM 4 DLS 4 TSW 44 SO 40050l DSP4 | NZ104 | L-W3 -
Ricambi ‘a&\“f
=\ =

> TaeguTec



T-TGRN  S-WTFNR/L

Bloccaggio a cuneo

dg7

| f@f,
|

<—>‘ 11

S-WTFNR/L
. Dimensioni (mm)
Descrizione 97 h I b ©  Dmin Inserto
v S25R WTFNR/L 1304 25 23 200 40 17 32 TN... 1304... g
v S§32S WTFNR/L 1304 32 30 250 45 22 40 2251230
S25T WTFNR/L 16 25 23 300 50 17 32 TN... 1604...
S32T WTFNR/L 16 32 30 300 55 22 40
S40T WTFNR/L 16 40 37 300 60 27 50
S40T WTFNR/L 22 40 37 300 60 27 50 TN... 2204...
S50U WTFNR/L 22 50 47 350 65 35 63
v’ Per inserto RHINORUSH
Ricambi
Bloccaggio a cuneo Vite Anello Sottoplacchetta | Vite Perno Chiave
Descrizione ‘
2 L O e &0
S25R...1304 WC 2.53 WCS 2.5 CSR2 - WSS 2.52-1] L-W25
S32S...1304 WC 2.53 WCS 2.5 CSR2 WST 2.52 WSS 2.52 L-W25
S25T..16 WC 33 WCS 4B WSR 4 - WSS 33-1 L-W3
.16 WC 33 WCS 4 WSR 4 WST 33 WSS 33 L-W3
.22 WC 43 WCS 4 WSR 4 WST 43 WSS 43 L-W3
Ricambi
kA

G TaeguTec




7=TaiRN  S-TCLNR/L-CH

Utensile per inserto Ceramico con nicchia

S-TCLNR/L-CH

Dimensioni (mm)

Descrizione - Inserto
dgz  h 1 l2 f  Dmin

S40T TCLNR/L 1207-CH | 40 37 300 50 27 CN...1207... @

S50U TCLNR/L 1207-CH | 50 47 350 50 32 %1
Ricambi

Staffa Vite Staffa | Sottoplacchetta |Vite Sottoplacchetta Molla Chiave
Descrizione BN

...1207-CH CCL4 CSC4 S48 BH M5x0.8x1.0 DSP 5 L-W4
Ricambi
Si==}

> TaeguTec




-TaRN TSL

Bussola
r}l r}l r}l
d2} s
TSL
Descrizione Dimensioni (mm)
escriz s h L q
TSL  16-04 4 15 100 16
TSL  16-05 5 15 100 16
TSL  16-06 6 15 100 16
TSL  16-07 7 15 100 16
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione 9 2
TSL... SSM4X07X4 LW2

5 TaeguTec

Ricambi
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MODULAR AR Sistema descrizione

HE - D32 - PCLNR 12
1 2 3

1 Testina
2 Diametro Stelo

3 Descrizione Bareni Standard, vedere pagina 2119

Vite bloccaggio Testina Vite bloccaggio Chiavetta Chiavetta

- Chiavetta triangolare anti-rotazione, auto-centrante e di lunga durata
- Elevata ripetibilita durante il cambio della Testina

- Possibilita di refrigerante interno

« Testina per tornitura ISO

A161




MODULARBEAR

HE-PCLNR/L HE-PDUNR/L

Leva
Dmin | Dmin
d| —f = _ L
V4 N 4
f| 95° P \ ﬁ fl g3, O /.
4( N
I i
HE-PCLNR/L HE-PDUNR/L
Descrizione Dlmensml (mm) Inserto
d 1 f  Dmin
HE-D32-PCLNR/L 12 32 3 22 40 CN...1204... g
202-A210
HE-D32-PDUNR/L 15 32 3 22 40 DN...1506... g
211-A215

Ricambi

Leva Vite Sottoplacchetta Perno elastico Ugello Chiave

Descrizione e

Rl &1 8| & 0 | o)
.12 LCL4 LCS 4S LSC 42 - LSP 4 NZ 62 L-W3
.15 LCL 4A LCS 48 - LSD 42 LSP 4 NZ 62 L-W3

Ricambi

G TaeguTec




MODULARBAIE HE-PTFNR/L

Leva

Dmin

HE-PTFNR/L
Descrizione Dlmenswpl (mm) Inserto
d 1 f  Dmin
HE-D32-PTFNR/L 16 32 3 22 40 TN...1604... @
225-A230

Ricambi

Leva Vite Sottoplacchetta | Perno elastico Ugello Chiave

Descrizione S

g | & 0 | @
.16 LCL3 LCS3 LST 31.8 LSP 3A NZ 62 L-W25
Ricambi
Si==}

> TaeguTec




MODULARBAK

Bloccaggio a vite

HE-SCLCR/L HE-SDUCR/L

I
HE-SCLCR/L HE-SDUCR/L
Descrizione Dlmensml (mm) Inserto
d I1 f  Dmin
HE-D25-SCLCR/L 09 25 23 300 45 CC...T09T3... @
HE-D32-SCLCR/L 12 32 30 300 45 CC...T 1204... 236-A237
HE-D25-SDUCR/L 11 25 25 17 32 DC..T11T3... @
HE-D32-SDUCR/L 11 32 3 22 40 939-A240
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta|  Ugello Chiave
Descrizione N y
& 8| & |
...09 S0 35080 T15
..D25...11 S0 35080I - T15
...D32...11 SO 35080l - - NZ 62 T15
.12 SO 451301 SSC 43N SO 601058 NZ 62 T20
Ricambi
=

G TaeguTec




MOPULAR A HE-SDQCR/L HE-SVUBR/L

Bloccaggio a vite

—

”J ’

Dmin

Dmin

HE-SDQCR/L HE-SVUBR/L
Descrizione Dlmen3|o.n| (mm) Inserto
d 11 f Dmin
HE-D25-SDQCR/L 11 25 25 17 32 DC..T11T83... g
239-A240
HE-D32-SVUBR/L 16 25 25 17 32 VB...T 1604... g
248-/249
Ricambi
Vite Sottoplacchetta | Vite Sottoplacchetta|  Ugello Chiave
Descrizione ©
S | =7 & || L
.11 SO 350801 - - - T15
.16 SO 351241 SSV 32 SO 50090S NZ 62 T15
Ricambi
Si==}

> TaeguTec




MODUJLARBAK SK-SHANK

Rc 1/8 TAP dg7

Dimensioni (mm)

Descrizione

d | h a
SK-D25 25 170 23 28
SK-D32 32 215 30 30

Ricambi

Chiavetta |Vite Chiavetta| Vite Staffa Chiave

Descrizione ’&Q )

SK... SDKT10-5 | SO 50090S [SHM4X0.7X16] L-W3

Ricambi

==}




T-TaiRN Sistema descrizione cartucce

PCLNR-16C A-12
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Sistema di 2 Forma 3 Angolo 4 Angolo di spoglia
Bloccaggio Inserto di attacco Inserto
(P]

A
s
c

&
il
=

7

|

i AN
Bloccaggio a leva T
)80°
c
S

Bloccaggio a vite
) %

Leva a uncino

BrEpApR
H

v

5 Versione Utensile 6 Altezza Utensile / Tipo di Utensile 9 Lunghezza Tagliente

a

m]; - B C: Cartuccia

8 Type of Design

A: Lettera per forme
speciali

Sinistro ‘

G’ TaeguTec




T-TaiRN Programma Cartuccia

Bloccaggio a staffa

Angolo di : Misura Cartuccia

attacco 10CA 12CA 16CA 20CA 25CA

75° CSKPR/L 10CA09 | 12CA12 | 16CA12
45° CSSPR/L 12CA12 | 16CA 12
o CTFPR/L 10CA 11 12CA 16 | 16CA 16
s CTGPR/L 10CA 11 12CA 16 | 16CA 16
45° CTSPR/L 10CA 11 12CA 16 | 16CA 16
60° CTTPR/L 10CA 11 12CA16 | 16CA 16
60° CTWPR/L 10CA 11 12CA16 | 16CA 16

5 TaeguTec



T-TaiRN Programma Cartuccia

Bloccaggio a Leva ad Uncino

Angolo di Tipo Misura Cartuccia
attacco 10CA 12CA 16CA 20CA 25CA

90° HCFNR/L 16CA 0904
90° HCGNR/L 16CA 0904
95° HCLNR/L 12CA 0904 | 16CA 0904
75° HSKNR/L | 10CA 0904 | 12CA 0904

75° HSRNR/L 16CA 0904
45° HSSNR/L 12CA 0904 | 16CA 0904
85° HSYNR/L 10CA 0904 | 12CA 0904

90° HTFNR/L 12CA 1304 | 16CA 1304
90° HTGNR/L 12CA 1304 | 16CA 1304
45° HTSNR/L 12CA 1304 | 16CA 1304
60° HTTNR/L 12CA 1304

60° HTWNR/L 12CA 1304

3 TaeguTec



T-TaiRN Programma Cartuccia

Bloccaggio a leva

Angolo di ’ Misura Cartuccia
attacco 10CA 12CA 16CA 20CA 25CA
90° PCFNR/L 16CA 12 25CA 19
90° PCGNR/L 16CA 12 25CA 19
95° PCLNR/L 16CA 12 25CA 19
75° PSKNR/L 12CA 12 16CA 12 20CA 15 25CA 19
75° PSRNR/L 16CA 12 | 20CA 15
45° PSSNR/L 12CA12 | 16CA12 | 20CA 15
90° PTFNR/L 10CA 11 12CA 16 16CA 16 20CA 22 25CA 27
90° el 10CA 11 12CA 16 16CA 16 20CA 22
45° PTSNR/L 10CA11 | 12CA16 | 16CA16 | 20CA 22
60° PTTNR/L 10CA 11 12CA 16 16CA 16 20CA 22
60° PTWNR/L 10CA 11 12CA 16 16CA 16 20CA 22

5 TaeguTec
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7=-tadiRN Programma Cartuccia
Leva a vite
Angolo di Tino Misura Cartuccia
attacco P 10CA 12CA 16CA 20CA 25CA
75° SSKCR/L 10CA09 | 12CA09
45° Dl < SSSCR/L 10CA09 | 12CA 12
90° STFCR/L 10CA11 | 12CA16 | 16CA 16
90° STGCR/L 10CA11 | 12CA16 | 16CA 16
45° STSCR/L 10CA 11 12CA 16 16CA 16
60° STTCR/L 10CA11 | 12CA16 | 16CA 16
60° STWCR/L | 10CA11 | 12CA16 | 16CA 16

3 TaeguTec




I=-TUiRN CSKPR/L CSSPR/L

Cartuccia

. . Dimensioni (mm
Angolo di attacco Descrizione h b R i Gaf G{Z * a Dmin Inserto
75° CSKPR/L 10CA09 |15 10 11 50 30 14 6 2 5 20 40 SPMR, SP...N 0903...
T 12CA12 |20 12 15 55 35 20 6 2 6 20 50 SPMR, SP..N 1203... 943
16CA12 |21 16 20 63 38 25 6 2 45 55
45° CSSPR/L 12CA12 |20 12 15 47 27 20 4 4 6 20 50 SPMR, SP...N 1203...
- 16CA12 |21 16 20 53 28 25 3 3 45 55

i=-TagN CTFPR/L

Cartuccia

CTGPR/L CTSPR/L

G, ‘
mﬁﬁ{g h

T

25

g}i M

@f 1

CTFPR CTGPR CTSPR
) - Dimensioni (mm)
Angolo di attacco Descrizione h m b h k f G° G° { a Dmn Inserto
CTFPR/L 10CA11/15 10 11 50 30 14 6° 0° 5 20° 40 TPMR 1103...
12CA16/20 12 15 55 35 20 6° 0° 6 20° 50 TPMR 1603... 246-/247
16CA 16/ 21 16 20 63 38 25 6° 0° 45° 55
CTGPR/L 10CA11/15 10 11 50 30 14 0° 4° 5 20° 40 TPMR 1103...
12CA16/20 12 15 55 35 20 0° 4° 6 20° 50 TPMR 1603...
16CA 16|21 16 20 63 38 25 0° 4° 45° 60
CTSPR/L 10CA11/15 10 11 44 24 14 3 3° 5 20° 40 TPMR 1103...
12CA 16|20 12 15 47 27 20 3° 3 6 20° 50 TPMR 1603...
16CA 16|21 16 20 53 28 25 3° 3° 45° 55
« Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali Ricambi
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O s

i=1d

Cartuccia

KN CTTPR/L

CTWPR/L

G.3 ‘
L

il

1

f

Bl [6

'CTTPR CTWPR

©

Dimensioni (mm)

Angolo di attacco Descrizione h i b 1 b f G° G 2° Dmin Inserto
CTTPR/L 10CA11|15 10 11 50 30 9 3 #&° 20° 40 TPMR 1108...
12CA16]20 12 15 55 35 13 3° 4° 20° 50 TPMR 1603... 246-1247
16CA16(21 16 20 63 38 15 2° 3° 45° 60
CTWPR/L 10CA11|15 10 11 44 24 14 5 3° 20° 40 TPMR 1108...
12CA 16|20 12 15 47 27 20 5° 3° 20° 50 TPMR 1603...
16CA16[21 16 20 53 28 25 3° 2° 45° 55
O mmy=
7=-TaGiRN HCFNR/L HCGNR/L HCLNR/L

Cartuccia

G [

2 )
fLﬂ: \.
l2

l1 5

HCGNR  HCLNR
Angolo di attacco Descrizione h m b h I:I)2|mer;5|o(r;| fmg Z © a° Dmin Inserto
v HCFNR/L 16CA0904 | 25 16 20 63 38 25 -6° -8° 1.5 45° 55 CN... 0904... @
202-/208
v HCGNR/L16CA 0904 | 25 16 20 63 38 25 -10° -8° 1.5 45° 55 CN... 0904...
v HCLNR/L 12CA0904 |20 12 15 55 35 20 -8° -8° 0.8 20° 50 CN... 0904...
16CA0904 |25 16 20 63 38 25 -8° -8° 1.0 45° 55

Ricambi

@ v: Per inserto RHINORUSH

« Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali

3 TaeguTec




=TGN HSKNR/L HSRNR/L

Cartuccia

G.S
hlﬁm Q)"

f @
HSKNR __HSRNR
’ - Dimensioni (mm)
Angolo di attacco Descrizione m b h k f G° G Inserto
75° v HSKNR/L 10CA 0904 10 11 50 30 14 -4°-9° SN...0904... g
12CA 0904 12 15 55 35 20 -4°-9° 2181224
v HSRNR/L 16CA 0904 16 20 63 38 25 -11°-3° SN...0904...

I=-Ta4RN HSSNR/L HSYNR/L

Cartuccia
6o .
hlf{; / _
sl
fL \ P L
HSSNR  HSYNR
. o Dimensioni (mm)
Angolo di attacco Descrizione M b h b f G° G Inserto
45° v HSSNR/L 12CA 0904 12 15 47 27 20 -9° -8° SN...0904... @
16CA0904|25 16 20 53 28 25 -8° -8° 218-A224
85° v HSYNR/L 10CA 0904 10 11 50 30 14 -5°-9° SN...0904...
[ ' 12CA 0904 12 15 55 35 20 -4° -9°
| FEo—~——1g
? =
(_
%

v': Per inserto RHINORUSH

5 TaeguTec

« Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali




=TGN HTENR/L HTGNR/L

Cartuccia
heil’ a lmh /"/— N
Q = /ot \
=
I

Dimensioni (mm) Inserto
h ht b t l2 f G°G° t a° Dmin
90° v HTFNR/L 12CA 1304|120 12 15 55 35 20 -6°-9° 0.8 20° 50 TN...1304... g
16CA1304|25 16 20 63 38 25 -6° -8° 1.5 20° 55 295-1230

Angolo di attacco Descrizione

90° v HTGNR/L 12CA 1304|20 12 15 55 35 20 -10°-8° 1.5 45° 50 TN...1304...
' T 16CA 1304|25 16 20 63 38 25 -10°-8° 1.5 45° 60

T-TGRRN HTSNR/L HTTNR/L HTWNR/L

Cartuccia
G S — T
33 D |mh TN
hli o < t \
«r—
) E—

Dmin
o Dimensioni (mm)
Descrizione h i b 1 2 f G°G° t a Dmn Inserto

v HTSNR/L 12CA1304|20 12 15 47 27 20 -5° -9° 1.5 20° 50 TN...1304... @

16CA1304|25 16 20 53 28 25 -8° -8° 1.5 45° 55 2251230
v HTTNR/L 12CA 130420 12 15 55 35 13 -6° -7° 1.5 20° 50 TN...1304...
v HTWNR/L 12CA1304|20 12 15 47 27 20 -3° -9° 1.5 20° 50 TN...1304...

Ricarhi ‘&:;:\ /' Per inserto RHINORUSH = Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali
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7-TaGRN PCFNR/L PCGNR/L PCLNR/L

Cartuccia
G} 4 S
hf’ & l=h 7
: TN
[ B e |
L 1] G oo
‘ [ 13 a°
Drmin PCENR  PCGNR  PCLN
) - Dimensioni (mm)
Angolo di attacco Descrizione h b 1 kb s f G° G° { & Dmn Inserto
90° PCFNR/L 16CA12(25 16 20 63 38 - 25 -6°-8° - 45° 55|CN...1204... @
25CA 19|38 25 25 100 50 70 32 -6° -8 - 45° 100/ CN... 1906... 202-A210
90° PCGNR/L 16CA12|25 16 20 63 38 - 25-10° 6° - 45° 55|CN...1204...
' 25CA19|38 25 25 100 50 70 32 -8° 6° - 45° 100| CN... 1906...
95° PCLNR/L 16CA12(25 16 20 63 38 - 25 -8°-8° - 45° 55|CN...1204...
25CA19/38 25 25 100 50 70 32 -8° -8 - 45° 100/ CN... 1906...

« Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali

; TaeguTec

Ricambi




T-TaGRN PSKNR/L PSRNR/L PSSNR/L

Cartuccia

G,y

ha}*
f

L=
rail -y
lzll‘ LBJ

. . Dimensioni (mm
Angolo di attacco Descrizione hm b Rk b f( Ga)° G° 1 a Dmn Inserto
75° PSKNR/L 12CA 12|20 12 15 55 35 - 20 -4°-9° 6 20° 50 | SN...1204... @
[ . ] 16CA12|25 16 20 63 38 - 25 -4° -8° - 45° 55 918-A224
| 'E' 20CA15[30 20 20 70 40 - 25 -4° -9° - 45° 70| SN...1506..
@ - 25CA19|38 25 25 100 50 70 32 -4° -8° 45° 100/ SN...1906...
20
75° PSRNR/L 16CA 12|25 16 20 63 38 - 25 -11°-3° 45° 60 | SN...1204...
20CA15(30 20 20 70 40 - 25-11°-3° 45° 70 | SN...1506...
45° PSSNR/L 12CA12|20 12 15 47 27 - 20 -9°-5° 6 20° 50 |SN..1204...
- 16CA12|25 16 20 53 28 - 25 -9° -5° 45° 55
20CA15/30 20 20 60 30 - 25 -9° -5° 45° 70 | SN...1506...

I-Ta4RN PTFENR/L PTGNR/L

Cartuccia
G,
hlﬁg | > @h
fLﬁ} "E’ S@{
l2 ‘ LJ
Iz TN
Angolo di attacco Descrizione Dimensioni (mm) Inserto
9 h M b i o I35 f G°G° t a Dmn
90° PTFNR/L 10CA11/17 10 11 50 30 - 14 -6° -8 5 20° 40| TN..1103.. @
12CA16{20 12 15 55 35 - 20 -6°-9° 6 20° 50| TN...1604... 295-A230
16CA 16/ 25 16 20 63 38 - 25 -6° -8° 45° 55
20CA22/30 20 20 70 40 - 25 -6° -8 45° 70 | TN...2204...
| 25CA27/38 25 25 100 50 70 32 -6° -9° 45° 100 TN...2706...
190° PTGNR/L 10CA11/17 10 11 50 30 - 14 -10°-6° 5 20° 40| TN..1103...
12CA16{ 20 12 15 55 35 - 20 -10°-6° 6 20° 50| TN...1604...
16CA 16/ 25 16 20 63 38 - 25-10°-6° 45° 60
20CA22/30 20 20 70 40 - 25 -8° -6° 45° 70 | TN...2204...

Ricambi

=

« Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali
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7=-TaGRN PTSNR/L PTTNR/L PTWNR/L

Cartuccia

G
hli % <>

h

[Eer ap
‘ 2 ‘ ]
— 1w |
PTTNR __ PTWNR
. Dimensioni (mm)
Descrizione h m b 1k f G° G 2 Dmin Inserto
PTSNR/L 10CA 11|17 10 11 44 24 14 -5° -9Q° 20° 40 TN...1103... g
12CA16(20 12 15 47 27 20 -5° -9° 20° 50 TN...1604... 295-/230
16CA 16|25 16 20 53 28 25 -8° -8° 45° 55
20CA22|{30 20 20 60 30 25 -8° -8° 45° 70 TN...2204...
PTTNR/L 10CA 11|17 10 11 50 30 9 -6° -7° 20° 40 TN...1103...
12CA 16|20 12 15 55 35 13 -6° -7° 20° 50 TN...1604...
16CA16|25 16 20 63 38 15 -7° -8° 45° 60
20CA22|{30 20 20 70 40 15 -7° -8° 45° 70 TN...2204...
PTWNR/L10CA 11|17 10 11 44 24 14 -1°-10° 20° 40 TN...1103...
12CA16|20 12 15 47 27 20 -3° -9° 20° 50 TN...1604...
‘ 16CA 16|25 16 20 53 28 25 -2° -8° 45° 55
AL 20CA22[30 20 20 60 30 25 -2° -8 - 45° 70 N...2204...
7777
O mmmys
7-taiRN SSKCR/L SSSCR/L
Cartuccia
G.9
e
B =
12
I
Angolo di attacco Descrizione plieisenilin Inserto
g h i b 1 2 f G° G° t a Dmn
75° SSKCR/L 10CA09/ 15 10 11 50 30 14 -1° -4° 20° 40 SC...T 09T3... @
- 12CA 12|20 12 15 55 35 20 -1° -4° 20° 50 SC...T1204... 249
45° SSSCR/L 10CA 09| 15 10 11 44 24 14 -4° -4° 20° 40 SC..T09T3...
. 12CA 12|20 12 15 47 27 20 -4° -4° 20° 50 SC.. T 1204...
« Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali Ricambi
B=
5 TaeguTec




I=TaN STFCR/L

STGCR/L STSCR/L

Cartuccia
T f
Gae - H ~ PP f
1 py hI /,t I \\ Bgo
h1 *l@"b Doy o 9%:0
f © b 4_\ —/:‘
I2 G I
[F o\
2
Dmin ! — ‘
STFCR STGCR STSCR
) . Dimensioni (mm)
Angolo di attacco Descrizione h m b I kb f G° G° { a Dmn Inserto
STFCR/L 10CA11|15 10 11 50 30 14 0° -3° 5 20° 40 TC..T 1102... g
12CA16/20 12 15 55 35 20 0° -3° 6 20° 50 TC...T16T3... 25
16CA 16|21 16 20 63 38 25 0° -6° 45° 55
STGCR/L 10CA 11|15 10 11 50 30 14 0° -3° 5 20° 40 TC...T 1102...
12CA16/20 12 15 55 35 20 0° -3° 6 20° 50 TC...T 16T3...
16CA16|21 16 20 63 38 25 -3° -5° 45° 60
45° STSCR/L 10CA 11|15 10 11 44 24 14 -3° -3° 5 20° 40 TC...T 1102...
) 12CA16|20 12 15 47 27 20 -4° -4° 6 20° 50 TC.. T 16T3...
16CA16(21 16 20 53 28 25 -2° -6° 45° 55
O mmys
7-taiRN STTCR/L STWCR/L
Cartuccia
G.2 — 3
Angolo di attacco Descrizione DA ) Inserto
9 h i b 1 2 f G°G° t a Dmn
~ 60° STTCR/L 10CA11/15 10 11 50 30 9 -3°-4° 5 20° 40 TC..T 1102...
12CA16/20 12 15 55 35 13 -3° -2° 6 20° 50 TC... T 16T3... 245
16CA 16|21 16 20 63 38 15 -4° -3° 45° 60
60° STWCR/L 10CA11/15 10 11 44 24 14 -2° -3° 5 20° 40 TC...T 1102...
12CA16/20 12 15 47 27 20 -4° -2° 6 20° 50 TC...T 16T3...
16CA 16/ 21 16 20 53 28 25 -5° -3° 45° 55

Ricambi

=]

 Tutte le Cartuccie devono essere ordinate come speciali
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O s

7=taikN Ricambi per Cartuccia
Ricambi per Bloccaggio a staffa
- g ; Sotto- Perno | Anello | Vite reg. | Vite reg. Vite di .
Descrizione Cartuccia | Staffa | Vite placchetta | elastico | elastico | Assiale | Radiale | montaggio Rondella| Chiave
10CA 09 | CL2C |CLS2C CSR2C | AUIM5F | RSS M4 | BH M6x1x20 L-W25
CSKPR/L MW
CSSPR/L 12CA 12 | CL3C [CLS3C CSR2 | AIM5SF | RSSM4 | BH M6x1x25 6.4x12 L-W3
16CA 12| CLAC |CLS3C| ©SS42 | CSP3 | CSR2 | AsMe | Rssms | BM MW s
M8x1.25x30 | 8.4x18
CTEPR/L 10CA 11 | CL2C |CLS2C CSR2C | AUIM5F | RSS M4 | BH M6x1x20 L-W25
CTWPR/L MW
CTSPR/L |12CA 16 | CL3C |CLS3C CSR2 | AIM5F | RSSM4 | BH M6x1x25 L-W3
6.4x12
CTTPR/L
CTGPR/L BH MW
16CA 16 | CL3C |CLS3C| CST32 CSP3 | CSR2 | ASM6 | RSS M5 M8x125x30 | 8.4x18 L-w3
Ricambi per Bloccaggio a leva ad uncino
Descrizione Hook : Sotto- Perno | Anello | Vite reg. | Vite reg. Vite di ;
Cartuccia Leva Vite placchetta | elastico |elastico| Assiale | Radiale | montaggio Rondella) Chiave
HCLNR/L | 2€A | cL ogB-NX |LCS 3B LSR3B| AMSF |RSSM4 | BHMexix2s | W | Lw2
0904 6.4x12
HCFNR/L 16CA MW
HCGNR/L LCLO9-NX |LCS3| LCS32 |[LSP3A ASM6 | RSS M5 | BH M8x1.25x30 L-w25
0904 8.4x18
HCLNR/L
HSKNR/L | 10CA MW
HSYNR/L | 0904 LCL 09B-NX |LCS 3B LSR3B| AJM5F | RSSM4 | BH M6x1x25 6.4x12 L-w2
HSKNR/L 12CA MW
HSSNR/L LCL 09B-NX [LCS 3B LSR3B| AJMSF | RSS M4 | BH M6x1x25 L-w2
0904 6.4x12
HSYNR/L
HSRNR/L | 16CA MW
HSSNR/L | 0904 LCLO9-NX |LCS3| LSS32 |LSP3A ASM6 | RSS M5 | BH M8x1.25x30 8.4x18 L-W25
HTFNR/L
HTGNR/L 12CA MW
HTSNR/L LCL 08B-NX [LCS 3B LSR3B| AJM5F | RSSM4 | BH M6x1x25 L-w2
1304 6.4x12
HTTNR/L
HTWNR/L
HTFNR/L
HTGNR/L 1382 LCL 08-NX LCS LST 2.51.8B| LSP 3B ASM6 | RSS M5 | BH M8x1.25x30 MW L-w25
HTSNR/L 3-NX 8.4x18

G TaeguTec



O s

7=taikN Ricambi per Cartuccia

Ricambi per Bloccaggio a leva

At g g Sotto- Perno | Anello | Vite reg. | Vite reg. Vite di '
Descrizione Cartuccia| Leva Vite placchetta | elastico |elastico| Assiale | Radiale montaggio Rondella| Chiave
PCLNR/L | 16CA 12| LCL4 |LCS4S| LSC42 | LSP4 | - ASM 6 BH M8x1.25x30 sms L-W3
PCFNR/L RSS M5
PCGNR/L | 25cA 19| LCL6D | LCS6| LSC63 | LSP6 | - | ASM6 BH M10x1.5%40 | OMLVQ ,| LW

12CA 12| LCL4B |LCS 4B - - |LSR4B| AIM5F | RSSM4 | BH Méx1x25 6“2)\(’\1’2 LW25
PSKNR/L | 16CA 12| LCL4 |LCS4S| LSS42 | LSP4 | - ASM 6 BH M8x1.25x30 L-W3
MW
PSSNR/L —
PSRNR/L 8.4x18
20CA 15| LCL5 | LCS5| LSS53 | LSP5| - ASM6 | RSS M5 | BH M8x1.25x35 L-W4
25CA 19| LCL5 | LCS5| LSS53 | LSP5| - | ASM6 BH M10X15140 | 0“"4‘;\’20 LW 4
10CA 11| LCL2B |LCS 2B - - |LSR2B| AIMS5F BH M6x1x20 - L-W2
RSS M4 "
pTENR/L | L2CA 16|LCL3BH|LCS 38 - - |LSR3B| AIMS5F BHM6X1X25 | ) 0o | LW2
PTWNR/L
PTSNR/L | 16CA 16| LCL3 | LCS3 | LST31.8 |[LSP3A| - ASM 6 BH M8x1.25x30 L-W25
PTGNR/L Mwo|
PTTNR/L 8.4x18
20CA22| LCL4 | LCS4| LST42 |LSP4| - ASM 6 | RSS M5 | BH M8x1.25x35 L-W3
25CA27| LCL5 | LCS5| LST53 | LSP5| - | ASM6 BH M10x1 5140 | 0“"4\;\’20 LW3

Ricambi per Bloccaggio a vite

- : : Sotto- Perno | Vitereg. | Vite reg. Vite ;
Descrizione Cartuccia Vite placchetta elastico | Assiale | Radiale di montaggio Rondella | Chiave

10CA 09 | SO 35080l - - AJMS5F | RSS M4 BH M6x1x16 - T15
SSKCR/L
SSSCR/L

12CA 12 | SO 451001 - - AJM 5F RSS M4 BH M6x1x25 MW 6.4x12 T20
STECR/L 10CA 11 | SO 25065I - - AIM5F | RSS M4 BH M6x1x16 - T7
STWCR/L
STSCR/L | 12CA 16 | SO 35080I - - AJMS5F | RSS M4 BH M6x1x25 | MW#6.4x12 | T15
STTCR/L
STGCR/L

16CA 16 | SO 35124| SST 32 SO 50090S | ASM 6 RSSM5 | BHM8x1.25x30 | MW 8.4x18 | T15

> TaeguTec
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7=taikN Ricambi per Utensili e Bareni

Vite
Forma Descrizione Diugnsibil (i)
a d h | b © T
BH M2.5X0.45X10 | M2.5x0.45 | 4.75 | 1.5 10 1.5 -
BH M4X0.7X8 M4x0.7 75 | 275 8 2.5 -
BH M5X0.8X8 M5x0.8 95 [355 8 3.0 -
BH M5X0.8X10 M5x0.8 95 [355| 10 3.0 -
BH M6X1X20 M6x1.0 105 | 4.2 20 4.0 -
BH M6X1X25 M6x1.0 105 | 42 25 4.0 -
S0 220501 M2.2x0.45 | 3.1 26 | 34 60° T7
S0 250501 M2.5x0.45 | 345 | 22 3 60° T7
SO 250611 M2.5x0.45 | 3.7 2 4 90° T8
SO 25065I M2.5x045| 345 | 29 | 3.6 60° T7
SO 300401 M3x0.5 43 |286| 544 60° T9
SO 30055I M3x0.5 4.3 2.1 3.4 - 60° T9
S0 301001 M3x0.5 4.3 2.1 4.9 - 60° T9
T S0 350801 M3.5x0.6 5.3 32 | 53 60° T15
S0 351201 M3.5x0.6 4.7 6.5 | 55 60° T10
¢ d[ @ SO 35124] M3.5x0.6 5.3 5 6.7 60° T15
S0 400501 M4x0.7 5.8 3 8.3 - 60° T15
h ‘ ' S0 40073l M4x0.7 5.45 3 4.3 - 60° T15
SO 40085I M4x0.7 545 | 35 5 - 60° T15
S0 451001 M4.5x0.75 7 37 | 63 60° T20
S0 451301 M4.5x0.75 7 3.7 | 106 60° T20
S0 500901 M5x0.8 7 45 | 76 - 60° T20
TS 351101 M3.5x0.6 5.7 42 | 6.8 60° T15
TS 400971 M4x0.7 5.2 26 | 741 - 43° T15
TS 50A105I M5x0.8 7 47 | 58 - 60° T20
c S0 50090S M5x0.5 6.3 3.1 54 | 35 | M3.5X0.6
L m S0 601055 M6x0.5 8.5 47 | 58 5 | M4.5X0.75
d N
W
N
h ‘ I b
SO 801801 M8x1.25 | 107 | 47 | 133 | 4 60°

L)

; TaeguTec
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7=taifN  Ricambi per Utensili e Bareni

Vite

Forma

Descrizione

Dimensioni (mm)

a d h | b ®
LCS 2 M5x0.8 | M5x0.8 | 8 | 14 | 2 2.2
LCS 2B M5x0.8 | M5x0.8 | 45 | 10 | 2 15
LCS 3 Mex10 | 6 | 97 | 165 | 25 35
LCS 3B M5x08 |M5x08| 8 | 12 | 2 25
LCS 3-NX 6 595 | 87 | 155 | 25 35
LCS4 M&10 | 8 | 10 | 21 | 3 6
LCS 4B Mex10 | 6 | 85 | 135 | 25 1
7D |Lcs4s M&x10 | 8 |92 | 18 | 3 3
2 d \(#} LCS5 MBxi0 | 8 | 12 | 23 | 3 55
- . & [LCS5L1255 M8x1.0 | 7.95 | 145 | 255 | 3 54
| 7 LCS 6 MIOX1.0 | 10 | 15 | 27 | 4 6
LCS8 M1210 | 12 | 18 | 36 | 5 10
LCS 8-L39 M12x1.0 | 11.95 | 21 | 39 | 5 10
LCS 8-L43 M12x1.0 | 1085 | 25 | 43 | 5 10
LCS 16C Mex10 | 6 | 14 | 21 | 25 4
LCS 25C M10x1.0 | 10 | 18 | 30 | 4 6
CLS 1.25 M3x05 | 45 | 9 | 47 | 15 13
CLS 2 M5x08 | 65 | 15 | 63 | 25 12
CLS 2C Max07 | 65 | 144 | 76 | 25 19
CLS 3 Mex10 | 85 |215| 98 | 3 22
d[ 2 (f;’ CLS 3C M5x08 | 8 | 19 | 95 | 3 25
¢ | - [cLs3s Mex10 | 85 |162| 45 | 3 22
. CLS 16K 1420UNC| 10 | 25 | 12 | 4 4
CSC4 1420UNC| 11 | 30 | 17 | 4 5
d )
<) |
h
DLS 3 M&x07 | 6 | 8 | 168 | 25 3
O ) DLS 4 M508 | 8 | 85| 21 | 3 35
E ||'|='=' DLS5 Mex10 | 10 | 12 | 265 | 4 45
e len ‘
|
WCS 2.5 M5x08 | 9 | 85| 20 | 25 28
g d ﬁ‘} WCS 4 Mex10 | 11 | 12 | 26 | 3 3
/) [wcs 48 Mex10 | 11 | 8 | 225 | 3 3
C h
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Vite
Forma Descrizione Dlyrsienlin
a d h | b © T
WSS 2.52 M4.5x0.75 | 3.4 7 15 2.5 5
a WSS 2.52-1 M4.5x0.75 3.4 4.5 11 2.5 5
WSS 33 M5x0.8 3.7 8 165 | 2.5 5
h | WSS 43 Mex1i0 | 5 | 8 | 18 | 3 5
- ¢ TS 50350625 M5x0.5 6.44 | 224 | 3.96 | 35 | M3.5x0.6
{7
hi |
FH M3X0.5X10 M3x0.5 6 2 8 2 90°
d[ '
h
SC4 M4x0.7 6.35 11 7.3 27 T15
d[ |SC 4-SH M4x0.7 6.35 11 7.3 2.1 T15
c] |
h
XNSM 0520 M5x0.8 20 7 2.5 6.0
XNSM 0620 M6x1.0 20 7 3 7.0
XNSM 0825 M8x1.0 25 | 125 4 6.5
c |
h
BLCS 2 2.5 M3x0.35| 3.5 1 T6
d
h
BLCS 3 3 M4x05| 45 | 1.2 2
‘ h |
RSS M4 M4x0.5 5 2
RSS M5 M5x0.5 5 - 2.5
a SS M4X0.7X4-NL M4x0.7 4 - 2
h
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Sottoplacchetta
Forma Descrizione a b . Dlmensgm (mm) o "

M CSK 1604R/L 93 | 147 | 55° | 34 - 4.76
¢ =
&y f

t

CHEREA CSS 32 815 | - 9° [ 25 | 11° | 318

s = |CSS42 11.2 - 90° | 25 | 11° | 318
©= af
N P | AR
el |t

ef_ |CST32 815 | 118 | 60° | 25 | 11° | 3.18

SAN CST 42 107 | 156 | 60° | 34 | 11° | 3.18

b o o

LOR 2 affy| [CST43 107 | 156 | 60 34 | 11° | 476
Ao 7 L

S3 9525 | 1308 | 60° | 54 - | 476

=\ . I [s31 9525 | 13.08 | 60° | 5.4 - | 318

\E), a o I [wsT252 794 | 1071 | 60° | 48 | - | 318

N WST 33 863 | 1195 | 60° | 52 - | 476

c ] [wsras 1.8 | 167 | 60° | 62 - | 476

N S45 127 | 235 | 55° | 77 - | 476

QY 1

MSW 32 87 | 107 | 80° | 54 - | 318

MSW 43 127 | 155 | 80° | 77 - | 476

LSC 32 85 | 1233 [ 80° 5 - | 3118

LSC 32A 9.525 | 13148 | 80° 5 - | 318

LSC 42 116 | 1693 | 80° | 66 - | 318

LSC 53 148 | 2191 | 80° | 82 - | 478

LSC 63 179 [ 2585 | 80° | 975 | - | 476

LSC 83 244 | 3663 | 80° | 1275 | - | 476

LSC 84 244 | 3663 | 80° | 1275 | - | 635

LSC 85 244 | 3663 | 80° | 1275 | - | 7.94

LSC 64D 19.05 | 2685 | 80° | 975 | - | 635

LSC 84D 254 | 3673 | 80° | 1275 | - | 635

LSC 85D 254 | 3673 | 80° | 1275 | - | 7.94

LSD 3.52 11113 | 2127 | 55° [ 665 | - | 318

— |LSD3.528 104 [ 1973 | 55° | 665 | - | 3.18

ll 1] |LsD32 84 | 17 | 55° | 49 - [ 318

| [Lspa2 1159 | 2806 | 55° | 66 | - | 318

o] [LSD43 1159 | 2806 | 55° | 6.6 - | 476

SSD 32 84 | 17 | 55° | 54 - | 318
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Sottoplacchetta

Dimensioni (mm)

Forma Descrizione
a b © d e t
LSR 1203 9.8 - - 4.9 3.18
LSR 1604 13.5 - 6.6 4.76
LSR 2004 17.2 - 8.2 4.76
] LSR 2506 22 - 9.7 6.35
J[ | | LSR 3206 28 - 12.7 6.35
LSR 32 8.5 - 4.9 3.18
| [LsR42 11.6 - 6.6 3.18
LSR 53 14.6 - 8.2 4.76
SSR 32 10.5 - - 5.4 3.18
LSS 32 8.5 - 90° 5 3.18
LSS 32A 9.525 - 90° 5 3.18
LSS 42 11.75 - 90° 6.6 3.18
LSS 53 14.8 - 90° 8.2 4,76
a LSS 63 17.9 - 90° 9.75 476
c LSS 84 24.4 - 90° 12.75 6.35
LSS 85 24.4 - 90° 12.75 7.94
() a dl@ LSS 64D 19.05 - 90° 9.75 6.35
- LU LSS 84D 25.4 - 90° 12.75 6.35
LSS 85D 25.4 - 90° 12.75 7.94
LSS 104 31.75 - 90° 12.75 6.35
SSS 32 8.4 - 90° 5.4 3.18
SSS 43N 11.2 - 90° 7.5 4.76
90°

LST 2.51.8 7.94 10.71 60° 5 2.7
LST 2.51.8B 7.4 9.9 60° 5 2.7
LST 2.52 7.94 10.71 60° 5 3.18
: LST 2.52B 7.4 9.9 60° 5 3.18
()f alP d LST 31.8 8.49 11.94 60° 5 2.7
NS LST 32 8.63 11.95 60° 4.9 3.18
w t| | LST 42 11.7 16.75 60° 6.6 3.18
LST 53 1458 | 21.47 60° 8.2 4.76

LST 63 17.85 | 26.18 60° 9.7
SST 32 8.4 11.8 60° 5.4 3.18
SSvV 32 8.3 26.2 35° 5.4 3.18
IVSN 324 9.2 27.8 35° 5.4 3.18
MSV 2.522 7.9 22.45 35° 5.4 3.18
SSVN 2.522 7.9 22.45 35° 5.4 3.18
TSC 42 12.7 17.99 80° 45 3.18
TSC 43 12.7 17.99 80° 45 476
TSC 44 12.7 17.99 80° 45 6.35
TSC 54 15.78 | 22.76 80° 5.5 6.35
TSD 42 127 | 24.71 55° 4.5 3.18
TSD 43 12.7 | 24.71 55° 45 4.76
TSD 44 12.7 24.71 55° 45 6.35
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Sottoplacchetta

Forma Descrizione Bimeioniiinu]

a b G d e t
TN — | TSH 42 127 | 14.05 | 60° 45 . 3.18
DX - dz ﬂ’ TSH 43 127 | 14.05 | 60° 45 - 4.76
N\ -1 [ TSH 44 127 | 1417 | 60° 45 - 6.35
== ——{ [ TSH64 19.05 | 21.25 | 60° 55 - 6.35
a c TSS 42 12.7 - 90° 45 - 3.18
T — | TSS 43 12.7 - 90° 45 - 4.76
C-1a oF L] | 7SS 44 12.7 - 90° | 45 - 6.35

1l
¥&J 4 L‘ < [TSS 54 15.78 - 90° 55 - 6.35
L,

1 | TST 33 9525 | 13.09 | 60° 4 - 4.76
TST 43 127 | 1745 | 60° 45 - 4.76
TSW 44 127 | 1523 | 80° 45 . 6.35
TSV 33 9525 | 27 35° 4 - 4.76
S 40 12.7 - 90° 7.7 - 4.76
S50 15.875 - 90° 7.7 - 4.76
S48 127 | 17.82 | 80° 7.7 - 4.76
E 43 127 | 19.33 | 75° 7.7 - 4.76
CBRS 06 5.6 - 140° 25 - 45

CBRS 09 8.8 - 140° 3 . 6
CBRS 12 11 - 140° 3 - 6.5
CERS 06 5.6 - 120° 2.5 - 4.7

CERS 09 8 - 120° 3 - 6

CERS 12 11 - 120° 3 - 7
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Sottoplacchetta

Dimensioni (mm)

Forma Descrizione
a b © d e t
]| LSw 32 85 |10.336 | 80° 5 - 3.18
. LSW 32A 9525 | 11.421 | 80° 5 - 3.18
;' . { PSW 32 87 | 107 | 80° | 45 | - | 318
—' | PSW 42 117 | 144 80° 5.5 - 3.18
K L TwN 432(T) 117 | 14.281| 80° | 6.4 - [ 318
LSC 42-NXS 117 | 16424 | 80° 6.65 - 3.18
LSC 43-NX 127 | 17979 | 80° 6.65 - 4.76
=} | Lsc 54-NX 15875 | 23.25 | 80° 8.2 - 5.78
dI [ LSC 53-NX 15.875 | 23.25 | 80° 8.2 - 419
[ | LSC 53-NXS 1455 | 21.30 | 80° 8.2 - 419
LI [ LSS 54-NX 15.875 | 21.02 | 90° 8.1 - 5.78
LSS 53-NX 15.875 | 21.02 | 90° 8.1 - 419
LSS 53-NXS 1455 | 1958 | 90° 8.2 - 419
LSB 53R/L 14.9 17 R15 | 8.15 - 5
.
AN
LN 5025-T6.35 499 | 253 90° 12.7 25 6.35

N
@)
- o=

LN 4025-T6.35-R/L| 40 254 80° 12.7 16 6.35

VE"W
I =NI|

S43 12.6 - - 7.7 - 4.76

i S 43-T8 126 - - 7.7 - 7.94
a dI:

I
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Leva

Descrizione

Dimensioni (mm)

a b © d h
LCL3 10.2 3.7 4.4 3.6 12.2
LCL4 13.2 4.8 6 4.8 13.2
LCL 4A 16 4.8 6 4.8 14.6
LCL5 19 6 7.6 6 17.5
LCL 6D 20.5 7.4 9.2 75 22.2
LCL8 25.4 8.6 12.2 8.7 25.4
BLCL 2 7.5 22 3 2.6 7.8
BLCL 3 9.9 3 3.8 3.7 11
LCL 2B 7.7 2.7 3.6 2.1 6.5
d LCL 2B 7.7 2.7 3.6 2.1 6.5
‘ LCL 3B 10 3.2 4.6 3.6 8
i LCL 3BH 10 3.2 4.6 3.6 9.6
h ‘ LCL 4B 13.6 4.8 6 4.8 10.4
|
1
4*)‘
LCL 10C 10.8 3.4 4.6 3 11.6
LCL 12C 13 3.8 4.6 3.5 13.2
LCL 16C 18.3 47 6.2 45 18
LCL 20C 20.4 6 7.6 5.6 18.8
LCL 25C 24.2 7.5 9.4 7.5 24
LCL 32C 30 8.6 12.5 8 27
LCL 25CH 24.2 7.5 9.4 75 24
LCL 32CH 30 8.6 12.5 8 27
LCL 08-NX 9.5 3.6 4.4 1.3 12.1
LCL 08B-NX 10 3.2 4.59 1.3 9.9
LCL 09-NX 10.2 3.3 4.4 1.65 12.7
LCL 09B-NX 10 3.2 4.59 1.65 9.9
LCL 11-NX 16 4 6 2 15.2
LCL 12-NX 13.2 4.2 6 2.1 15.9
LCL 16-NX 19 5 7.6 5 19.7
LCL 25-NX 25.4 7.5 12.2 75 26.5
LCL 32-NX 30 8.6 12.5 8 28.2
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Staffa
Forma Descrizione Dimonsib e[}
a b © d e h
CL1.25 9.5 2 5.4 3.4 5.2 4.5
h H L’-B CL2 14 2 | 78 | 52 | 87 | 7
CL3 16.5 2 9 6.2 10 9
§ . CL4 215 | 3.08 11 8 134 | 116
c : \D b§
a
CL2C 13.2 1.8 45 7.7 6.8
hm CL3C 17 22 55 9.3 9.3
d e
b
U
a
CLM 12 22.35 6.3 10.9 | M8x1.0| 16.9 16.8
CLM 20 18.5 3.87 95 |M6x1.0| 13.75 9.65
h CLM 30 25.4 4.81 13 M8x1.0 | 19.95 16.8
d ‘ e
\ J—
¢ \ bf
a
DLM 2.5-NX 19.62 1.5 10 4.2 6.31 11.75
DLM 3 21.2 1.5 11 4.2 7.24 12.5
DLM 3-NX 21.56 1.5 11 4.2 7.23 12.5
DLM 3V 33.4 2 14 6.2 11.66 16.1
DLM 3.5-LX 235 2 1275 | 5.4 659 | 13.25
DLM 4 25.8 2 14.5 5.4 7.4 13.5
DLM 5 30 1.9 17 6.2 8.1 17
DLM 6 33 2 18 6.2 8.5 19
BCL 6 21 6.36 10 6.6 13.7 12
BCL 6-20A 21 5 10 6.6 13.7 12
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Staffa

Dimensioni (mm)

Forma Descrizione a b . q o h
hfis 3127C 17.45 5.6 11.1 5.5 11.1 6.35
d e
a ,\
Dt o]
c b
a
CCL4 29.5 2 14 6.8 9.7 18.5
h
d ., &
I L H
c Ve
N I i
e
a
CL 16KR 25.6 23.4 12.2 7.8 10.6 13.2
Fm CL 16KL 25.6 23.4 12.2 7.8 10.6 13.2
c h
a
d e
N
=T
b N
\
WC 2.53 14.3 15 3.8 5.2 - 7.5
WC 33 16.4 18 4.6 6.4 - 8.7
p WC 43 16.4 24 4.6 6.4 - 8.7
h (‘ M
d
b
é
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Staffa
. Dimensioni (mm)

Forma Descrizione a b p q o h Lt | Lest
DCL S-4H 28.5 2 14.5 5.4 745 | 145 -
DCL S-4D 28.5 2 14.5 5.4 745 | 145 -
DCL S-3F 23.2 1.5 11 4.2 7.2 13 -
DCL S-4F 29.1 2 14.5 5.4 8.1 14.5 -
CU-CW-TB 5.7 20.8 | 194 1.7 2.1 10.3
CU-D-TB 5.7 20.8 | 19.4 11.7 2 10.2
CU-R-TB 5.7 20.8 | 194 11.7 2 10.3
CU-V-TB 5.7 20.8 | 19.4 11.7 2.3 10.6
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Perno elastico
. Dimensioni (mm)
Forma Descrizione a b . q h "
She ¢ CSP 3 9.8 0.9 2.4 3.5 2.5 0.3
CSP 16K 11.5 1 3.6 5.6 4 0.5
2
e
-~ L S EEE—— |
LSP 3 6.9 0.9 4.9 - 3.2 0.3
LSP 3A 5.3 0.9 4.9 - 3.2 0.3
LSP 3B 4 0.9 4.9 - 2.45 0.3
LSP 4 5.8 0.9 6.6 - 4.3 0.4
LSP5 8.8 1 8.2 - 5.4 0.5
LSP 6 11 1 9.7 - 6 0.6
LSP 8 12 2 13 - 9 0.7
LSP 16C 7.7 0.7 6.6 - 4.3 0.4
Perno sottoplacchetta
. Dimensioni (mm)
Forma Descrizione a b c q o f h
h SPP 3-4 9 4 15 10 5.2 15 64
c f SPP 5-6 12.1 6.6 18 14 8.1 20 70
LT T e
SPP 8 17 9.3 - - - 73
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Perno di bloccaggio

Forma

Descrizione

Dimensioni (mm)

a b © d e f m
f MLP 3 14.5 47 | M4x0.7 | 48 3.7 6.3 2
MLP 4 2121 | 516 |M6éx1.0| 7.37 | 503 | 8.71 2.5
dc B [ MLP 45 13.7 5 | Mex10| 0 5.03 7 25
l.b,| MLP 4-06 18.5 67 |M6x1.0| 7.4 5 8.7 25
KP 48S 95 6.2 4 5 26 -
<Co d
|
LT i
5 ;
a
O-Ring
Forma Descrizione . n Dinonsibul[im)
¢ e ID 6.4X0.9 8.2 0.9
|
Anello
Forma Descrizione a b o DlmenS|§n| ) "
1 a CSR 1.25 3 2.78 - 0.3
I CSR 2 47 7 6.5 ; 0.4
1 CSR 2C 4.3 3 5.6 - 0.3
|
- LSR 2B 3.8 3.3 2 3 0.1
LSR 3B 43 34 3 38 0.1
d LSR 4B 5.9 49 43 48 0.1
N BLSR 2 3 25 15 2 0.1
a BLSR 3 39 3.3 1.8 2.2 0.1
. CSR 4 8.4 8 10 - 0.8
i) WSR 4 75 5.8 6.3 - 0.7
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Chiave
Forma Descrizione Dimensiont (mrm)

a b G d t

L-W 15 45 14 - 15

L-W 2 50 16 - 2

L-W 25 56 18 - 25

L-W 3 63 20 - 3

L-W 35 65 21 - 35

o—t[L-wa 70 25 - 4

b ¢ ws 80 28 - 5
L-W 6 90 32 - 6

a L-W8 100 36 - 8

L-W 10 112 40 - 10

L-W 12 125 45 - 12

L-W 14 140 56 - 14

L-W 17 160 63 - 17

L-W 19 180 70 - - 19

T5 34 15 15 13 T5

T6 34 15 15 13 T6
i b T7 34 15 15 13 T7
| | | T8 39 19 19 13 T8
— . T9 42 19 19 13 T9
c . 110 42 22 22 14 | T10
T15 45 22 27 15 | T15
T20 49 22 30 15 | T20
T25 53 22 35 18 | T25
L-W L.5F 35 15 15 13 15

L-W 2F 38 15 15 13 2

d b
t
o
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Molla
Forma Descrizione Dimensioni (mm)
a b t
DSP 3 8 5.6 0.6
t DSP 4 13 7 0.65
KSP 40 75 4 0.45
KSP 48 13.5 4 0.45
KSP 90 12.7 9 0.9
a
Ugello Refrigerante
Forma Descrizione Dimensioni (mm)
a b c d
NZ 83 6 55 35 8
NZ 104 7 55 4 10
b % ci NZ 125 8 75 5 12
NZ 146 10 9 6 14

; TaeguTec



T-BUiCST

HIGH PRESSURE

Condotto refrigerante

Ricambi per T-BURST

BS
=) ‘
:JJD H @
| . |
Th . Th1
Fig.1
BB
G )
r L 1
Fig.2
Descrizione i on i) Fi
L(mm) Th Thi Max.pressione (Bar) g
TB Condotto G1/8-7-16-200BS 200  G1/8"-28 BSPP_ 7/16"-20 UNF (Flare 37°) 260 1
G1/8-7/16-250BS 250  G1/8"-28 BSPP_ 7/16"-20 UNF (Flare 37°) 260 1
G1/8-G1/8-200BB 200  G1/8'-28 BSPP G1/8"-28 BSPP 260 2
G1/8-G1/8-250BB 250  (G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP 260 2
5/16-7/16-200BS 200 5/16"-24 UNF  7/16"-20 UNF (Flare 37°) 200 1
5/16-G1/8-200BS 200 5/16"-24 UNF G1/8"-28 BSPP 200 1
Adattatore
HEX 9/16"

7/16"-20UNF
(Flare 37°)

7
//////ﬂﬁ;};};

G1/8"-28 BSPP

37%

Descrizione

TB RACCORDO G1/8-7/16 UNF

> TaeguTec




I-BAiST Ricambi per T-BURST

HIGH PRESSURE

Rondella Raccordo

D| d
) )
. Dimensioni (mm)
Descrizione
D d w
TB COPPER Raccordo 1/8" 15 10 1
Raccordo 5/16" 12 8 1
Connettore
0 5 SW=12
] D 5-16"-24UNF

G1/8"-28 BSPP @4 |11

25

\
)\
=/

Q
=
w

I

Descrizione

TB CONNETTORE 5/16"-G1/8"




Inserti Tornitura
-




fammpy YV 4 | - - -
7=TdifN Sistema descrizione Inserto
1 Forma
0 © O A | =
C D E H K R S T \'} w
2 Angolo di spoglia
& L LC ;
0° 5° 7 11°
N B C P
3 Tolleranze
N
/\. N |:|
! Lo |
Diamet Tolleranze
Classe m t d ';:chro Sum Sud
A +0.005 +0.025 +0.025 Classe M Classe U Classe M Classe U
F +0.005 +0.025 +0.013 6.35 +0.08 +0.13 +0.05 +0.08
C +0.013 +0.025 +0.025 9.52 +0.08 +0.13 +0.05 +0.08
H +0.013 +0.025 +0.013 12.70 +0.13 +0.20 +0.08 +0.13
E +0.025 +0.025 +0.025 15.88 +0.15 +0.27 +0.10 +0.18
G +0.025 +0.13 +0.025 19.05 +0.15 +0.27 +0.10 +0.18
M +0.08~+0.18 +0.13 +0.05~£0.13 25.40 +0.18 +0.38 +0.13 +0.25
U +0.13~+0.38 +0.13 +0.08~+0.25 31.75 +0.18 +0.38 +0.13 +0.25
4 Tipo
[TT] 117 117 [ A T
A G M R B,W T,H

A200

G’ TaeguTec




/mm

I=1C

KRN Sistema descrizione Inserto

12 04 O8 { R ) MP

Lunghezza tagliente

c D E R S T v w K H
en| 9 g 859 B|A e B & Q
3.97 03 04 03 06 02

4.76 04 05 04 08 08

5.56 05 06 05 09 09 03

6.35 06 07 06 11 11 04

7.94 08 09 07 13 13 05

8.0 08

9.52 09 11 09 09 16 16 06 16

10.0 10

12.0 12

12.7 12 15 13 12 22 22 08 05
15.88 16 19 15 15 27 27 10

16.0 16

19.05 19 23 19 19 33 33 13 10
20.0 20

25.0 25

25.4 25 31 25 25 44 44 17

31.75 32 38 31 54 54 21

32.0 32

Spessore Raggio Destro / Sinistro Rompitruciolo

A7
]

01 1.59mm

T1 1.98mm 01 0.1mm Per i rompitrucioli,
02 2.38mm 02 0.2mm vedere pag. A25-A30
T2 2.78mm 04 0.4mm

03 3.18mm 05 0.5mm

T3 3.97mm 08 0.8mm

04 4.76mm 12 1.2mm

05 5.56mm 16 1.6mm

06 6.35mm 20 2.0mm

07 7.94mm 24 2.4mm

09 9.52mm 32 3.2mm L: Sinistro
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7-TadiKN CNGG CNMA CNMD

Inserti Rombici Negativi a 80°

/3300 Misura - Dlmensut)m (mm) :
Y 09 9.52 4.76 0.8-1.2
12 12.7 4.76 0.1-1.6
d 16 15.88 6.35 1.2-1.6
19 19.05 6.35 0.4-1.6
/ — 25 25.4 9.52 2.4
r
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
Inserto Descrizione (rﬁr\{%izrb) (n%%) 8822882888 8888
D DI~ N~ OWOWO®DMOO®OO OO NMNLW OO OHo O o
> HEIEFEFEFFEFEFEEERFERHEEERFESE O
o olFHFFFHFFEFFEFFEFRFRFRFERFROLX ¥
CNGG 120401 ML |0.03-0.10| 0.1-3.5 o
120402 ML | 0.05-0.15| 0.2-3.5 i °
120404 ML |0.10-0.30 | 0.8-3.5 L o
120408 ML | 0.12-0.35| 1.0-3.5 o °
Lav. Medie
BEIR D007 CNMA 090408 0.15-0.60 | 1.0-4.0 o0
090412 0.15-0.70 | 1.0-4.0 ® o
\/
Per sgrossatura
CNMA 120404 0.15-0.50 | 1.0-5.0 ® e O °
(] 120408 0.15-0.60 | 1.0-6.0 ® e O °
\/ 120412 0.15-0.70 | 1.5-6.0 ee0 e
120416 0.20-0.80 | 2.0-6.0 ® 0 O
Per sgrossatura 160612 0.15-0.70 | 2.0-8.0 ® o O
160616 0.20-0.80 | 2.0-8.0 [
190604 0.15-0.50 | 2.0-10.0
190608 0.15-0.70 [ 2.0-10.0 ()
190612 0.15-0.70 | 2.0-10.0 ® O
190616 0.15-1.00 | 3.0-10.0 ® e O
L Wiper] CNMA 120408 WT | 0.15-0.80 | 0.7-5.0 °
\‘7
Per sgrossatura
ToPodTY |CNMD 250924 HD ® oo
R Per sgrossatura | 0.55-1.50 | 4.0-15.0
\“‘ J Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura
= ‘~/
Per finitura
o Standard O: Semi Standard 41, 742, A53, A54, ATA,
@ 75, A110, A112, A123, A131,
ﬁ',‘TaegH];gg 150, A162, A173, A176




7-TaRN CNMD

Inserti Rombici Negativi a 80°

80° Misura - Dimensi?ni (mm) r
19 19.05 6.35 2.4
25 254 9.52 24
d
%
e
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
moto | escimons | e | b [SSlErec@segEssssss
D M MN~NPMNOGWODMO®O®O O DLW INLW®OOSH &OHo o O
>HEEFEFFFFFEFEFEFEFEFREREREEEFEFESE J
L OlFFFFFFFFEFRFRRFEFRFRGOX X
TOPDATY |CNMD 190624 HT o e
‘;:\-h Per sgrossatura | 0.35-0.90 | 4.0-9.0
\ / Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura 250924 HT L)
oy Per sgrossatura | 0.55-1.30 | 5.0-12.0
'\ / Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per finitura
TOPDGTY |CNMD 190624 HY LK)
"x‘x_ Per sgrossatura | 0.50-1.10 | 4.0-12.0
\7 Perfinitra___| 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura 250924 HY o0 o
s Per sgrossatura | 0.55-1.50 | 4.0-15.0
'\ / Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per finitura
TOPDUTY |CNMD 250924 HZ o0 o
B Per sgrossatura | 0.55-1.50 | 4.0-15.0
v Perfinitra___| 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura
3 ‘~/
Per finitura
53, A4 o Standard O: Semi Standard

3 TaeguTec




-TadRN CNMG

Inserti Rombici Negativi a 80°

Dimensioni (mm)
d t r

09 9.52 4.76 0.4-1.2

‘ 12 12.7 4.76 0.4-1.6
d 16 15.88 4.76-6.35 0.4-1.6

19 19.05 6.35 0.4-1.6

/ 80° Misura

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
Inserto Descrizione (rﬁr\#}gizrb) (n%pm) 288228828888 888 8
D DN NMNMNOWOGOO®OWOSD O O WO N O & | oo o
aGEFEFEFEEEEEEEFEEEIRE €
BEIN ™0 CNMG 090404 0.10-0.45 | 0.5-4.0 ® o
. 090408 0.10-0.50 | 0.5-4.0 o0
090412 0.10-0.55 | 0.5-4.0 (3K
Lav. Medie
s CNMG 120404 0.17-0.45 | 1.0-5.0 oo Oe0 00 ° ° °
o f}"‘ 120408  |0.23-060| 1550 e|e @ O @ @ @ e |o e ° °
v 120412 0.25-0.60 | 2.0-5.0 ®e e OO0 o o
120416 0.27-0.60 | 2.5-5.0
Lav. Medie 160408 0.25-0.60 | 2.0-6.5
160604 0.20-0.45 | 2.0-6.5 o
160608 0.25-0.60 | 2.0-6.5 oo [
160612 0.27-0.60 | 2.0-6.5
160616 0.29-0.60 | 2.0-6.5
190604 0.20-0.45 | 3.0-8.0 ° o °
190608 0.25-0.60 | 3.0-8.0 e OO0 oo °
190612 0.30-0.60 | 3.0-8.0 ® o e 00 L)
190616 0.35-0.70 | 3.0-8.0 LK) [
BEIX ™! CNMG 090404 EA |0.05-0.30 | 0.13-1.5 LI I ) ° °
2 090408 EA |0.07-0.40 | 0.15-1.5 e oo ° °
Per finitura
CNMG 120404 EA |0.05-0.30 |0.15-1.5 oo 0o 00 L) [
0 120408 EA | 0.07-0.40 | 0.15-1.5 ° ° e 00 ° °
Per finitura
®: Standard O: Semi Standard 41, 742, A53, A54, ATA,

@ 75, A110, A112, A123, A131,

l;'.r’TaEQHIQE 150, A162, A173, A176




-TaRN CNMG

Inserti Rombici Negativi a 80°

Dimensioni (mm)

0° Misura q t -

%
09 9.52 476 0.8-1.2
© 12.7 476 0.4-1.6
. d 16 15.88 6.35 0.8-1.6
% 19 19.05 6.35 0.8-1.6
%,

L

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
Inserto Descrizione (rﬁr¥1a/3ﬁb) (rﬁ%) =8822r8828888 888 8
D DI~ N~NMNMNOWOW WO O O O MNW WO O oo o
aolEEEEEFEEEEEEEEEEIRE €
BENT 907/ CNMG 090408 EM | 0.13-0.40 | 0.5-4.0 LK) ° °
s, 090412 EM |0.15-0.40 | 0.7-4.0 LI ) ° °
= H_
Lav. Medie
. |cNMG 120404 EM [0.11-050 [ 0.55.0 0 o °
L [ 120408 EM | 0.13-0.50 | 0.5-5.0 () ° °
v 120412 EM |0.15-0.55 | 0.55.0 eee . .
120416 EM | 0.17-0.60 | 0.5-5.0 [ L
Lav. Medie 160608 EM |0.13-0.50 | 0.5-6.5 o
160612 EM | 0.15-0.55 | 0.5-6.5 L
160616 EM | 0.17-0.60 | 0.5-6.5
190608 EM | 0.13-0.50 | 0.5-8.0 L
190612 EM | 0.15-0.55 | 0.5-8.0 [ (] [
190616 EM | 0.17-0.60 | 0.5-8.0 L
1 CNMG 120408 ET |0.17-0.55| 1.2-5.5 ° I I ) ° °
s 120412 ET |0.20-0.60 | 1.2-55 oo o0 ° °
\/ 160608 ET | 0.20-0.60 | 2.5-7.0
160612 ET |0.25-0.60 | 2.5-7.0 [ [ [
Per sgrossatura 190608 ET |0.20-0.60 | 3.0-9.0
190612 ET |0.25-0.60 | 3.0-9.0 [ ] o o [ [ ]
190616 ET |0.30-0.65 | 3.0-9.0 (]
CNMG 120404 FA |0.05-0.20 | 0.2-2.0 ° o 0 °
- iy 120408 FA | 0.05-0.25 | 0.3-2.0 [ o o
Per finitura
- CNMG 120404 FC |0.05-0.30| 0.2-25 |® ® o0 ) °
o 120408 FC | 0.08-0.35 | 0.3-25 | ® oo oo o
v 120412 FC |0.10-0.40 | 0.3-2.5 L)
Per finitura
41, A42, A53, A54, AT4, o Standard O: Semi Standard

@ 75, A110, A112, A123, A131,

150, A162, A173, A176 > TaeguTec




-TadRN CNMG

Inserti Rombici Negativi a 80°

/ 80° Misura - Dimensi?ni (mm) r
09 9.52 4.76 0.4-1.2
‘ 12 12.7 4.76 0.4-1.6
d
M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
Inserto Descrizione (n%e/lgizrb) i 2882228828888 888 8
D DI~ NMNMNOOOWWOWO O O LW N0 oo O |o o o
S HEEFFFFEFFFFEFEFREEFFEFEFRFINE J
L OlF-FFHFEFFEFFERFEHFEREEFOX X
BRIN ™ CNMG 090404 FG | 0.07-0.30 | 0.2-2.0 L) [
090408 FG |0.10-0.35| 0.5-2.0 o0 °
.\"""/ 090412 FG |0.15-0.40 | 0.5-2.0 o0 o
Per finitura
CNMG 120404 FG |0.05-0.30| 0.2-25 |® ® [} °
0 120408 FG_|0.08-035| 0.3-25 (@ ® oo .
Per finitura
BEIX ™! CNMG 090404 FM |0.07-0.30 [0.25-2.0| ® e 00 °
A 090408 FM |0.10-0.35 | 0.3-20 | @ LI )
P 090412 FM | 0.15-0.40|0.35-2.0| ® co e o
Per finitura
BEIX ™! CNMG 090404 FT |0.07-0.30 | 0.4-3.5 o0 0 °
e~ 090408 FT |0.10-0.40 | 0.5-3.5 o o o L
E 090412 FT |0.15-0.50 | 0.6-3.5 oo e o
Per finitura
CNMG 120408 KT |0.19-0.53 |0.38-7.0 o0
120412 KT |0.25-0.70 | 0.50-7.0 e o
120416 KT |0.28-0.85 [0.75-7.0 e o
Per sgrossatura
CNMG 120404 MC |0.10-0.30 | 0.5-3.5 o o o o o
\"‘/ 120408 MC [0.12-0.35 0735 | o] e 0 e ® ee o
120412 MC | 0.15-0.40 | 0.7-3.5 o o [
Lav. Medie
CNMG 120404 ML |0.10-0.30 | 0.8-3.5 [ °o o o0 ° o0 °
/Q‘M 120408 ML |0.12-0.35| 1.0-35 | e o0 o0 o (060 o o
v 120412 ML |0.15-0.35 | 1.3-8.5 o o
Lav. Medie
®: Standard ©O: Semi Standard 41, A42, A53, A54, AT4, AT5,

5 TaeguTec

110, A112, A123, A131,
162, A173, A176

150,



-TaRN CNMG

Inserti Rombici Negativi a 80°

/‘\80" Misura - Dimensi(tnni (mm) r
Yy 09 9.52 4.76 0.4-1.2
12 12.7 4.76 0.4-1.2
d 16 15.88 6.35 0.8-1.6
/ 19 19.05 6.35 0.8-1.6
7 v
I
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
nsoto | Dessiaone | AR | B |SSlEoccEEeNREE T 8
OEHNTINE =8 P B = =8 -8 o 8 =8 = 18l 8 5
AoOFFFEEFEEEFEEFE R E ¥
BEIN ™ CNMG 090404 MM | 0.15-0.45 | 0.4-4.0 e0e 0000 o0 °
_'_J..a'x\__ 090408 MM | 0.20-0.50 | 0.5-4.0 o0 00000 °
O 090412 MM | 0.23-0.50 | 0.7-4.0 cecccooe .
Lav. Medie
. CNMG 120404 MP | 0.10-0.30 | 0.8-4.0 ee o000 (00
i iy 120408 MP | 0.12-0.40 | 1.0-4.0 e o000 000 °
\/ 120412 MP | 0.15-0.50 | 1.5-4.0 ee oo o (oo
- 160612 MP | 0.15-0.50 | 2.5-6.0 °
@V’
Lav. Medie
BEIN ™ CNMG 090404 MT |0.10-0.35| 0.8-4.5 ®o o o
P AN 090408 MT | 0.15-0.45 | 1.0-4.5 LK ] [ ]
O 090412 MT | 0.20-0.55 | 1.2-4.5 oo .
Lav. Medie
. CNMG 120404 MT | 0.15-0.40 | 1.0-5.0 eje o0 00 e (oo
< - 120408 MT | 0.17-0.55 | 1.2-5.0 e/ 6 OO0 060606 006 0 0 0 0 [ J
= 120412 MT |0.20-0.55 | 1.5-5.0 @0 OO0 000000 000
-~ 160608 MT v | 0.20-0.55 | 2.0-6.5 [ o
N 160612 MT /[ 0.25-0.55 | 2.0-6.5 D oo o |oe
160616 MT v | 0.30-0.55 | 2.0-6.5 [
Lav. Medie 190608 MT | 0.23-0.55 | 3.0-8.0 o L ® o 00 oo
190612 MT | 0.25-0.55 | 3.0-8.0 e oo o0 0 L)
190616 MT v 0.30-0.55 | 3.0-8.0 [
41, Ad2, AB3, AS4, A4, AT5, v": Rompitruciolo vecchio tipo  @: Standard O: Semi Standard

@ 110, A112, A123, A131, A150,

162, A173, A176 l;'.r’TaegH.IQE




-TadRN CNMG

Inserti Rombici Negativi a 80°

Dimensioni (mm)
d t r

09 9.52 4.76 0.4-1.2
‘ 12 12.7 4.76 0.4-1.6
d 16 15.88 6.35 0.8-1.6
19 19.05 6.35 0.8-1.6
25 254 9.52 2.4

/ 80° Misura

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
seto | Desoiione | anigio) | um SEEEECHESNEESBELL B
aGlEEEEEEEFEEEEEEEIRE €
BEINT977|CNMG 090404 PC | 0.10-0.30 | 0.4-4.0 0 °
e 090408 PC | 0.15-0.40 | 0.5-4.0 o o o [
v 090412 PC | 0.18-0.50 | 0.6-4.0 0
Lav. Medie
CNMG 120404 PC | 0.10-0.40 | 0.4-5.0 o o o o 0 0
oy 120408 PC | 0.15-0.50 | 0.5-5.0 o0 00000 °
v 120412 PC | 0.17-0.55 | 0.6-5.0 o o o o [
120416 PC | 0.20-0.60 | 0.8-5.0 ®o o [
Lav. Medie 160608 PC | 0.20-0.55 | 2.0-6.5 o o
160612 PC | 0.25-0.55 | 2.0-6.5 o o
160616 PC | 0.30-0.55 | 2.0-6.5
190608 PC | 0.23-0.55 | 3.0-8.0 °o o
190612 PC | 0.25-0.55 | 3.0-8.0 [ BN ]
190616 PC | 0.30-0.55 | 3.0-8.0 [
CNMG 120408 RT | 0.25-0.70 | 2.5-6.0 e OO0 0o oo 0 00
= 120412 RT | 0.25-0.70 | 2.5-6.0 e 0000 o000
v 120416 RT | 0.30-0.70 | 2.5-6.0 o0 o
160612 RT | 0.25-0.70 | 3.0-7.0 e OO0 oo o o
Per sgrossatura 160616 RT | 0.30-0.85 | 3.0-7.0 ® e O o0 o
190608 RT | 0.25-0.70 | 3.0-9.0 e o [
190612 RT | 0.25-0.70 | 3.0-9.0 e 00 oo ° o o0
190616 RT | 0.30-0.85 | 3.0-9.0 ® e OO0 0o o o (]
250924 RT | 0.45-1.00 | 5.0-12.0 o o
CNMG 120404 SF | 0.08-0.25 | 0.5-1.5 [ ° o0
O 120408 SF | 0.10-0.30 | 0.7-1.5 [ e o [ [ 3N
Per finitura
‘ CNMG 120404 WS | 0.05-0.35 | 0.5-2.0 ) °
Per finitura
®: Standard O: Semi Standard 41, 742, A53, AB4, ATA,

@ 75, A110, A112, A123, A131,

l;'.r’TaEQHIQE 150, A162, A173, A176




7-TadKN CNMG CNMM

Inserti Rombici Negativi a 80°

/'\80" Misura . Dimensi?ni (mm) r
Y 12 12.7 4.76 0.8-1.2
16 15.88 6.35 0.8-1.6
d 19 19.05 6.35 0.8-2.4
25 25.4 7.94-9.52 24-32
i
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
inserto Descrizone | mmigro) | () |55 P e caSNEE 8888 . .
> HEIEFFEFEEFEFEFFEFEFEEEHEEE EF|Is O
a Ol —-FFHFFEFEFEFEFEFFEFRFERERFE|[OK X
; CNMG 120408 WT | 0.15-0.60 | 1.0-5.0 oo o LK) ° o
o 120412 WT | 0.20-0.80 | 1.0-5.0 [ [
Lav. Medie
CNMM 190612 HT 0.35-0.9 | 4.0-9.0 [J
L 190616 HT | 0.45-1.0 | 4.0-9.0 L)
\/ 190624 HT | 0.55-1.2 | 4.0-9.0 o0 °
250724 HT 0.55-1.3 | 5.0-12.0
Lav. Pesanti 250924 HT 0.55-1.3 | 5.0-12.0
250932 HT 0.65-1.3 | 5.0-13.0
= CNMM 190624 HY | 0.50-1.10 | 4.0-12.0 [
k:/ 250924 HY | 0.55-1.50 | 4.0-15.0 LK
Lav. Pesanti
CNMM 250924 HZ  |0.55-1.50(4.0 - 15.0 o o
<
Lav. Pesanti
: CNMM 120408 RH 0.30-0.70| 2.5- 6.0 o o (4
. 120408 RH(N) 0.25- 0.60| 2.0 - 5.0
\/ 120412RH  [0.30-0.80|25-6.0 o0 °
RH(N) 160608 RH {0.30-0.70| 3.0-8.0
160612 RH |0.30-0.80| 3.0-8.0
- 160616 RH [0.45-1.00| 4.0-8.0
\/ 190608 RH * [0.30-0.70| 3.0- 9.0
RH 190612 RH {0.35-0.80| 4.0-9.0 (K [
190612 RH(N)[0.30 - 0.70| 3.0 - 8.0
Per sgrossatura 190616 RH |0.45-1.00]/4.0-9.0 °o o o o
190616 RH(N)[0.45-0.90| 3.0 - 8.0
190624 RH [0.55-1.20| 4.0-9.0 o o (4
250724 RH * |0.55-1.20(5.0- 12.0
250924 RH * |0.55-1.20(5.0- 12.0 [ ]
@ f?z 5‘:51 74’15;5’ *: La forma del Rompitruciolc: hc?rgaggﬁirgpo%dg gﬂg %ﬁ?ﬁard
162, A176 3 TaeguTec




O s

i=1d

KN CNMM CNMX

Inserti Rombici Negativi a 80°

/ 80° Misura - Dimensi?ni (mm) r
12 12.7 4.76-5.56 0.8-1.2
16 15.88 6.35-7.94 1224
. d 19 19.05 6.35 0.8-2.4
25 25.4 7.94-9.52 2.4
o/
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
Inserto Descrizione | (vl | 2B |2 S8 22 2UBRLBS8B388 8
D DI~ N~NMNO®OWOE®MO®DWMO O ®WONWOoowOSH & | 0o O
aGlEEFEEEEEEEEEEEEEERSTE €
CNMM 120408 RX |0.20-0.55 | 0.7-7.0 o o
S 120412 RX ]0.25-0.70 | 1.0-7.0 °o 0
v 160612 RX |0.25-0.70 | 1.09.0 o
160616 RX |0.30-0.90 | 1.5-9.0
Per sgrossatura 160624 RX |0.35-1.20 | 2.0-9.0
190608 RX |0.20-0.55 | 0.7-10.0
190612 RX |0.25-0.70 | 1.0-10.0 (K
190616 RX |0.30-0.90 | 1.5-10.0
190624 RX |0.35-1.10 {2.0-10.0 (3K
250724 RX ]0.35-1.20 | 2.0-12.0
250924 RX |0.35-1.20 | 2.0-12.0
T 1 e B CNMX 120508 HB | 0.25-0.80 | 2.0-6.0 o o 0
A 120512 HB | 0.25-0.80 | 2.0-6.0 o 0o
@ 160712 HB | 0.30-0.80 | 1.58.0 0 .
160716 HB |0.30-0.80 | 1.5-8.0 oo
Lav. Medio-Pesante
®: Standard O: Semi Standard 41, 742, 153, M54, AT4,
@ 75, A110, A112, A123, A131,
[;",*TaegH:[gg 150, A162, A173, A176




7-1adiKN DNGG DNMA DNMG

Inserti Rombici Negativi a 55°

/\550 Misura - D|men3|?n| (mm)
11 9.52 4.76 08-1.2
13 11.11 5.56 0.4-1.2
d 15 12.7 4.76-6.35 0.1-1.6
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
msoto | Desoraone | Ak | ) |S S8 oS cRseoBEg RS 8
D DI~ NN OWO®OO®OWMOO® O O WO MMNLLOVW®ODSS O OO0 O
aolFFEEFEFFEFEEFEFEFEIRE ¢
DNGG 150401 ML |0.03-0.10 | 1.0-1.0 o o
@ 150402 ML | 0.05-0.15| 0.2-1.2 ° °
150404 ML | 0.10-0.30 | 0.8-3.5 [ o
Lav. Medie 150408 ML | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 ° ot
s DNMA 110408 * |0.15-0.50 | 0.8-3.0
V 110412 * {0.15-0.50 | 0.8-3.0 o
150404 0.15-0.50 | 0.4-4.0
Per sgrossatura 150604 0.15-0.50 | 0.4-4.0
150408 0.15-0.65 | 0.8-4.0 ® @ O
150608 0.15-0.65 | 0.8-4.0 ® O
150412 0.15-0.65 | 1.2-4.0 ® O
150612 0.15-0.65 | 1.2-4.0 ¢)
BEIX ™31 DNMG 130504 0.10-0.45 | 0.5-4.0 oo
<ﬁ> 130508 0.10-0.50 | 0.5-4.0 LK)
130512 0.10-0.55 | 0.5-4.0 (K
Lav. Medie
5 DNMG 150404 0.17-0.45| 1.0-4.0 o °
~ 150604 |0.17-045/ 1040 | e|/e o e @ °
150408 0.17-0.55 | 1.5-4.0 °
Lav. Medie 150608 0.17-0.55 | 1.5-4.0 e e 000 00 °
150412 0.25-0.55 | 1.5-4.0
150612 0.25-0.55 | 1.5-4.0 ° O e e °
150416 0.25-0.65 | 2.5-4.0
150616 0.25-0.65 | 2.5-4.0 °

152, A162

43, 744, 749, A50, A55, AT6, A7, A103,
110, A112, A124, A125, A132, A137,
138, A139, A151,

* : Inserto con foro per vite

3 TaeguTec

®: Standard O: Semi Standard




7-TUiRN DNMG

Inserti Rombici Negativi a 55°

Misura . Dimensi(tnni (mm) r
11 9.52 4.76 0.4-0.8
13 11.11 5.56 0.4-1.2
15 12.7 4.76-6.35 0.4-1.6
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
an Avanz. al S 88w O W WY WL o999 o
g Descrizone | amigio) | (mim) |3 SE€E eS8 82282888 o -
S HEEFFFEFEFEFEFEREEFEEFEF|ISE &
L OlFFFFFFFFFEFRFRRFRFERONXY ¥
ARIN DNMG 130504 EA | 0.05-0.30 [ 0.13-1.5 LI ° °
e 130508 EA | 0.07-0.40 | 0.15-1.5 o0 ° o
Per finitura
- DNMG 150404 EA 0.05-0.2 | 0.1-1.5 o
v 150408 EA 0.10-0.4 | 0.1-1.5
150604 EA 0.05-0.2 | 0.1-15 ° ° °
Per finitura 150608 EA 0.10-0.4 | 0.1-1.5 ° 4
BEIFT 007 | DNMG 130508 EM | 0.13-0.40 | 0.5-4.0 o0 ° L
N 130512 EM | 0.15-0.40 | 0.7-4.0 oo d e
\ =
Lav. Medie
— DNMG 110408 EM | 0.13-0.50 | 0.5-4.0 O 0O
v 150408 EM | 0.13-0.50 | 0.5-5.0 o 00
150608 EM | 0.13-0.50 | 0.5-5.0 o e 0 o o
Lav. Medie 150412 EM | 0.15-0.55 | 0.5-5.0 o o0
150612 EM |0.15-0.55| 0.5-5.0 oo o
~ DNMG 150408 ET | 0.20-0.60 | 1.0-6.0 o o0 o L
v 150412 ET | 0.25-0.60 | 1.0-6.0 oo 0 o o
150608 ET | 0.20-0.60 | 1.0-6.0 ° ° o °
Per sgrossatura 150612 ET | 0.25-0.60 | 1.0-6.0 o o o o
= DNMG 150408 FA | 0.05-0.20 | 0.2-2.0 o o
v 150608 FA  |0.05-0.20 | 0.2-2.0 o o
Per finitura
AT DNMG 110404 FC * | 0.07-0.20 | 0.5-2.0 |© o)
V 110408 FC * | 0.10-0.25| 0.7-2.0 | © 00 o o
150404 FC  ]0.05-0.30 | 0.2-2.5 ° o
Per finitura 150604 FC  [0.05-0.30| 0225 |® ® o o
150408 FC  ]0.08-0.35| 0.3-2.5 o ° o
150608 FC | 0.08-0.35| 0.3-2.5 o ® o
150412 FC | 0.08-0.35| 0.5-2.5
150612 FC | 0.08-0.35| 0.5-2.5 o
®: Standard O: Semi Standard * : Inserto con foro per vite 43, Ad4, A4, AB0, ASS, AT6, AT7,

5 TaeguTec

103, A110, A112, A124, A125, A132,

137, A138, A139, A151,

152, A162




T-TUiRN DNMG

Inserti Rombici Negativi a 55°

Misura - Dimensi(t)ni (mm) r
11 9.52 4.76 0.4-0.8
13 11.11 5.56 0.4-1.2
15 12.7 4.76-6.35 0.4-1.2
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD [Non rivestito
Inserto Descrizione rﬁ,\ﬁm,zr ,ﬁ% g § § E g 288 E § £ S8 § § § §
(mmygiro) | )gglxl\l\gggmc»mﬁﬁmcommgog
aolFFEFEEEEEFEIFEEEI®E €
BEIR? =Rl DNMG 130504 FG | 0.07-0.30 | 0.2-2.0 o0 °
e 130508 FG | 0.10-0.35 | 0.5-2.0 o0 °
v 130512 FG | 0.150.40 | 0.5-2.0 o °
Per finitura
Gk DNMG 110404 FG * | 0.07-0.20 | 0.5-2.0 |O ©O o O le) o)
V 110408 FG * | 0.10-0.25 | 0.7-2.0 |O © o o
OLD* 150404 FG 0.07-020 | 0520 |® ® e o L
150604 FG [ 0.07-0.20 | 0.5-20 |® ® (3K L
Per finitura 150408 FG v | 0.10-0.25 | 0.7-2.0 |® ® o o °
150412 FG | 0.12-0.25 | 1.0-2.0 o
150608 FG v | 0.10-0.25 | 0.7-20 |® ® o o °
BEIR™ 8 DNMG 130504 FM | 0.07-0.30 | 0.25-2.0| @ () °
e ;_;_ 130508 FM | 0.10-0.35 | 0.3-2.0 ° o0 o °
v 130512FM | 0.15-040 |0.35-20| @ co e o
Per finitura
BEIR 80 DNMG 130504 FT | 0.07-0.30 | 0.25-3.5 LK °
e 130508 FT | 0.10-0.40 | 0.3-3.5 LK °

\H’# 130512 FT | 0.15-0.50 | 0.35-30 ceoe .

Per finitura
DNMG 150408 KT |0.17-0.47 | 0.38-7.0 o o
¢ 150608 KT | 0.17-0.47 | 0.38-7.0 oo
150412 KT |0.23-0.63 | 0.50-7.0 LK
Per sgrossatura 150612 KT | 0.23-0.63 | 0.50-7.0 (3K
DNMG 150404 MC | 0.10-0.30 | 0.5-3.5
\:" 150604 MC | 0.10-0.30 | 0.5-3.5
150408 MC | 0.12-0.35 | 0.7-3.5 [ ]
150608 MC | 0.12-0.35 | 0.7-3.5 oo o0 °
Lav. Medie 150412 MC | 0.15-0.35 | 1.0-3.5
150612 MC | 0.15-0.35 | 1.0-3.5 [ L
43, Ad4, A4, AB0, ASS, AT6, AT7, ®: Standard O: Semi Standard

v': Rompitruciolo vecchio tipo * : Inserto con foro per vite

4!

103, A110, A112, A124, A125, A132,
137, A138, A139, A151, A152, A162 aTaegHIQE




7-TUiRN DNMG

Inserti Rombici Negativi a 55°

Misura . Dimensi?ni (mm) r
11 9.52 4.76 0.8-1.2
13 11.11 5.56 0.4-1.2
15 12.7 4.76-6.35 0.4-1.2
]
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
an Avan_zl ap S 8|8 o wwyYwwWLo g9 o 9
Inserto Descrizione (mm/giro) | (mm) § g § E 5 5 % g & % § E E % § % § =B
saoFFEFEEEEFEEFEEFEEFEEEEIRE &
e, DNMG 150404 ML | 0.10-0.30 | 0.8-3.5 ° °
v 150604 ML | 0.10-0.30 | 0.8-3.5 oo o |o L
150408 ML | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 ° ° °
Lav. Medie 150608 ML | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 ° o e o (oo °
BEiZ" 5L DNMG 130504 MM | 0.15-0.45 | 0.4-4.5 e0e 00000
_,/Hx__ 130508 MM | 0.20-0.50 | 0.5-4.5 o0 00000
130512 MM | 0.23-0.50 | 0.7-4.5 © 000000
Lav. Medie
. |DNMG 150404 MP | 0.10-0.30 | 0.8-4.0 o . .
LAY 150604 MP | 0.10-0.30 | 0.8-4.0 ° e o o
150408 MP | 0.12-0.40 | 1.0-4.0 ° o0
- (]
m"\.ﬂ“" 150608 MP_ | 0.12-0.40 | 1.0-4.0 o eoee 060 o
Lav. Medie 150612 MP v | 0.15-0.40 | 1.0-4.0
BEIR™ Bl DNMG 130504 MT | 0.10-0.35 | 0.8-4.5 oo 0 °
e 130508 MT | 0.15-0.45 | 1.0-4.5 e 0o °
. - 130512 MT | 0.20-0.55 | 1.2-4.5 e 0 o [
Lav. Medie
DNMG 110408 MT #| 0.17-0.40 | 1.0-3.0 ojoo oo o |o
\:’; 110412 MT * | 0.20-0.45 | 1.0-3.0 0o o
150404 MT | 0.15-0.40 | 0.8-4.0 e eO oo d
Lav. Medie 150604 MT | 0.15-0.40 | 0.8-4.0 eje e OO0 o ° °
150408 MT | 0.17-0.50 | 1.0-4.0 e eOee o0 o |00
150608 MT | 0.17-0.50 | 1.0-4.0 e @0 O o0 o 000000
150412 MT ] 0.20-0.50 | 1.3-4.0 e o
150612 MT | 0.20-0.50 | 1.3-4.0 LK) LK) ° L)
BER™ 307 IDNMG 130504 PC | 0.10-0.30 | 0.4-4.0 0o L
e 130508 PC | 0.15-0.40 | 0.5-4.0 e °
v 130512 PC | 0.18-0.50 | 0.6-4.0 ceoe .
Lav. Medie
®: Standard O: Semi Standard ) 43, 744, 749, A50, A55, AT6, ATT,
v Rompitruciolo vecchio tipo * : Inserto con foro per vite @ 108, AT10, AT12, A124, A125, A1S2
ﬁ',‘TaegHIgmg 137, A138, A139, A151, A152, A162




7-TaiKN DNMG DNUX

Inserti Rombici Negativi a 55°

A55° Misura - Dlmen3|?n| (mm) :
11 9.52 4.76 0.8
13 1.1 5.56 0.4-0.8
d 15 12.7 4.76-6.35 0.4-1.6
P
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
P o o
nsaro Desofdone | emigio)| (o) |EEESEEHELNHS22HTE
aolFEEEEEFEEFEFEEEEEIRE €
T DNMG 110408 PC * | 0.17-0.40 | 0.5-3.0 (¢}
e
150404 PC | 0.10-0.40 | 0.4-4.0 o0
150604 PC 0.10-0.40 | 0.4-4.0 o o (K]
Lav. Medie 150408 PC | 0.15-0.50 | 0.5-4.0 ° o °
150608 PC 0.15-0.50 | 0.5-4.0 o o o o 0 o
150412 PC | 0.17-0.55 | 0.6-4.0 o0
150612 PC 0.17-0.55 | 0.6-4.0 L)
DNMG 150408 RT | 0.25-0.65 | 2.0-4.0 ®e O e
\&‘ 150608 RT | 0.25-0.65 | 2.04.0 eecee .
150412 RT | 0.25-0.65 | 2.5-4.0 ° °
Per sgrossatura 150612 RT | 0.25-0.65 | 2.5-4.0 ® 0O °
150616 RT | 0.25-0.70 | 2.5-5.5 ° o o
DNMG 150404 L-VF | 0.10-0.35 | 0.7-4.5 °
- 150404 R-VF [ 0.10-0.35 | 0.7-4.5 . .
150604 L-VF | 0.10-0.35 | 0.7-4.5 ° o o
In figura destro 150604 R-VF | 0.10-0.35 | 0.7-4.5 [J o0 L
Lav. Medie 150408 L-VF | 0.12-0.45 | 1.0-4.5
150408 R-VF | 0.12-0.45 | 1.0-4.5
150608 L-VF | 0.12-0.45 | 1.0-4.5 o0 0
150608 R-VF | 0.12-0.45 | 1.0-4.5 o LS
L Wiper] ~ |DNMG 150408 WS | 0.10-0.30 | 0.8-4.0 ° °
\::,.ﬂ 150608 WS | 0.10-0.30 | 0.84.0 o
Per finitura
PWiper) = DNMG 150412 WT | 0.15-0.60 | 1.0-5.0
v 150612 WT | 0.15-0.60 | 1.0-5.0 o
Lav. Medie
BEIX ™A DNUX 130504 R11 |0.15-0.35 | 1.5-5.0 e o o [ °
130504 L11 |0.15-0.35 | 1.5-5.0 ° o o o [
w;} 130508 R11 | 0.21-045 | 2.0-5.0 oo D .
130508 L11 |0.21-0.45 | 2.0-5.0 ° o o o [
In figura destro
Lav. Medie
43, 44, 149, M50, A5, A76, AT7, * - Inserto con foro per vite ®: Standard O: Semi Standard

@ 103, A110, A112, A124, A125, A132,

137, 138, A139, A151, A152, A162 3> TaeguTec




T-TUiKN HNMG

Inserti Negativi Esagonali a 120°

Misura - Dimensi(t)ni (mm) r
05 12.7 4.76 0.8
10 19.05 6.35 1.2
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
Inserto Descrizione | vty | (&) S S8 22 P8BSR 8S8288 8
O DI~ N~NMNMNOWUOBWOWO O O O N oS &O|o o o
> HEEFEFFEFFEFEFEEFERHEEEFEEINES I
o Ool-FHFFFEFFEFFEFRFRERFERRFOX X
g HNMG 050408 GU |0.15-0.60 | 0.5-3.5 e @ O ® ®
e 100612 GU | 0.25-0.70 | 1.05.0 o
Lav. Medie
HNMG 050408 SU |0.15-0.50 | 0.5-3.5 (] [ ] o
. 100612 SU |0.25-0.70 | 1.0-5.0 °
Lav. Medie
®: Standard O: Semi Standard 78, 7153
amnpy V4 |
I=TaiKN KNUX
Inserti Rombici Negativi a 55°
55" Misura - Dimensi;)ni (mm) r
|:| g i / 16 9.52 4.76 0.5-1.0
I,
—a// 7°
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
Inserto Descrizione (nér\#}nﬁb) (n%pm) 88228828888 888 8
g D NN K NOGWOGKOWOWMO O O IO N OO &©| oo o
> HEEFEFEFEFEEEFEEREEEEEINE O
o olF-FFFFEFFEFFEFRFREFIEFEEEFOX X
_ |KNUX 160405 L11 | 0.15-0.35 | 1.5-5.0 o0 ° °
==y 4 160405 R11 | 0.15:035 | 1550 | e |® cee o oo o .
160410 L11 | 0.21-0.45 | 2.0-5.0 o o °
In figura destro 160410 R11 | 0.21-0.45 | 2.0-5.0 ° o i
Lav. Medie
KNUX 160405 L12 | 0.24-0.50 | 2.0-5.0
&8 160405 R12 | 0.24-0.50 | 2.0-5.0 o0 °
160410 L12 | 0.30-0.60 | 2.5-6.0 °
In figura destro 160410 R12 | 0.30-0.60 | 2.5-6.0 o
Lav. Medie

®: Standard O: Semi Standard

G TaeguTec

38




T-TUiRN RNMG

Inserti Tondi Negativi

Misura - Dimensioni (mm) t
12 12.7 4.76
15 15.88 6.35
19 19.05 6.35
25 254 9.52
q 31 31.75 9.52
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
s | Desommone | M| @ [SElgeergsengesEEs s
DO DN NN MO OowWOowOoO OO IO N OowOo O | O o o
aGlEEEEEEEEEFEEEEEERE S
p— RNMG 120400 0.30-0.60 | 2.0-5.0 [ o
N 150600 | 0.35-0.70 | 3.5-7.0
o’ 190600 | 045-0.80 | 45:9.0
250900 0.55-1.20 | 4.0-12.0 [J
Per sgrossatura 310900 | 0.65-1.20 | 5.5-14.0

58 ®: Standard O: Semi Standard

3 TaeguTec



7-TaiKN SNGG SNMA SNMD

Inserti Quadri Negativi

goﬂ Misura - Dimensi?ni (mm) r
09 9.52 3.18 0.4-0.8
12 12.7 4.76 0.4-1.6
d 19 19.05 6.35 1.2-1.6
25 25.4 7.94-9.52 1.6-2.4
v 31 31.75 9.52 24
J
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
. Avanz. ap O QW W O LW LW LW LW LW O OO OO O
Inserto Descrizione g SSie=x =
(mm/giro) | (mm) §§§225%g$§§§§§§§ § ge g
aolFFEEEEFEEFEEEEFEE|lRE €
SNGG 120404 L 0.15-0.35 | 1.0-4.0 [
@ 120404R | 0.12:0.35| 1.040 | e
120408 L 0.15-0.40 | 1.0-4.0
In figura destro 120408 R 0.15-0.35 | 1.0-4.0 [ [d
Lav. Medie
SNMA 120408 0.15-0.70 | 1.0-6.0 ® o O [
\"'"‘/ 120412 0.20-0.80 | 15:6.0 o0
120416 0.30-1.00 | 2.0-6.0 ® e O
Per sgrossatura 150612 0.20-0.80 | 2.0-8.0 [
150616 0.30-1.00 | 2.0-8.0
190612 0.20-0.80 | 2.0-10.0 ® o O o
190616 0.30-1.00 | 2.0-10.0 ® O
250716 0.30-1.00 | 3.0-13.0
250724 0.40-1.20 | 3.0-13.0 ® O
TOPDGTY |SNMD 250924 HD o 00
Per sgrossatura | 0.55-1.50 | 4.0-15.0
v Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura
\':/
Per finitura
TOPDUTY |SNMD 310924 HD oo ot
: Per sgrossatura | 0.60-1.50 | 7.0-25.0
\’“‘/ Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Lav. Pesanti
\"'*/
Per finitura

®: Standard ©O: Semi Standard

; TaeguTec

98,
154,

58, A59, A60, A79, A8O,

113, A126, A1383,
177




7-TadRN SNMD

Inserti Quadri Negativi

R . Dimensioni (mm)
9 ﬂ Misura 3 t r
19 19.05 6.35 2.4
25 254 9.52 2.4
d 31 31.75 9.52 2.4
M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
P Avanz. ap eomﬁeemmﬁmmoooooo
Inserto Descrizione (mm/giro) | (mm) § g Scm- Y2598 22288 8 =B =
aolEFEEFEFEEFEEEFEEEIRE &
TOPDAUTY |SNMD 190624 HT oo
’_; Per sgrossatura| 0.55-1.20 | 4.0-9.0
v Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura 250924 HT [
Per sgrossatura | 0.55-1.30 | 5.0-12.0
v Perfintura | 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per finitura
TOPDUTY |SNMD 310924 HT ° °
Per sgrossatura | 0.50-1.40 | 6.0-22.0
\""‘/ Perfinitra | 040-080 | 2.05.0
Lav. Pesanti
\"'*/
Per finitura
TOPDAUTY |SNMD 190624 HY °
H Per sgrossatura | 0.50-1.10 | 4.0-12.0
v Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura 250924 HY
- Per sgrossatura | 0.55-1.50 | 4.0-15.0
v Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per finitura
TOPDUTY |SNMD 250924 HZ o
pi Per sgrossatura | 0.55-1.50 | 4.0-15.0
Per finitura 0.40-0.80 | 2.0-5.0
Per sgrossatura
\
Per finitura
58, A59, A60, o : Standard O: Semi Standard

sl

79, A98

3 TaeguTec




T-TA4RN SNMG

Inserti Quadri Negativi

goﬂ Misura - Dimensi?ni (mm) r
09 9.52 4.76 0.4-1.2
12 12.7 4.76 0.4-1.6
d 15 15.88 6.35 0.8-1.6
4 19 19.05 6.35 0.4-1.6
v 25 254 7.94-9.52 1.6-24
J
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD [Non rivestito
o Avanz. Pp [28luwowwrywLLag xS Q
Inserto Descrizione (mm/giro) | (mm) § é § E 5 .§ o g & % § g g g % % § -l <
eolFFFEEFEEEFEFEEFEEEEIRE €
BEIR =81 SNMG 090404 0.10-0.45 | 0.5-4.0 ®o 0
A 090408 0.10-0.50 | 0.5-4.0 o0
090412 0.10-0.55 | 0.5-4.0 (3K
Lav. Medie
r SNMG 120404 0.17-0.45 | 1.0-5.0 o0 °
0 120408 023-060| 1550| e®|/@ @O o o o .
120412 0.25-0.60 | 2.0-5.0 ® O o [J
Lav. Medie 120416 0.35-0.70 | 2.0-5.0 o L4
150608 0.25-0.60 | 1.5-6.0 (] [J
150612 0.25-0.60 | 2.0-6.0
150616 0.35-0.70 | 2.0-6.0
190604 0.17-0.45 | 3.0-8.0 °
190608 0.25-0.60 | 3.0-8.0 ° Oe e ° °
190612 0.30-0.60 | 3.0-8.0 e OO0 o000 °
190616 0.35-0.70 | 3.0-8.0 e o0 o0 °
250716 0.35-0.70 | 4.0-12.0 o0 °
250724 0.50-1.00 | 5.0-12.0 LK) [
250924 0.50-1.00 | 5.0-12.0 o
BEIR ™ B SNMG 090404 EA | 0.05-0.30 [0.13-1.5 oo o0 ° o
e, 090408 EA | 0.07-0.40 | 0.15-1.5 e 00 [ o
= = =
Per finitura
-"-_._ SNMG 120404 EA | 0.05-0.20 | 0.1-1.5
\"-:"/ 120408 EA_ [ 0.10-040 | 0.1-1.5 .
Per finitura
BEIR ™ B SNMG 090408 EM | 0.13-0.40 | 0.5-4.0 e 00 ° °
.-':;\—- 090412 EM | 0.15-0.40 | 0.7-4.0 o 0o 0 ° )
Lav. Medie
®: Standard O: Semi Standard 45, 146, A58, A59, ABO, AT9,

@ 80, A98, A111, A113, A126,

ﬁ',‘TaegH];gg 133, A154, A174, AM77




T-Ta4RN SNMG

Inserti Quadri Negativi

goﬂ Misura - Dimensi?ni (mm) r
09 9.52 4.76 0.4-1.2
’ 12 12.7 4.76 0.4-1.2
d 15 15.88 6.35 1.2-16
19 19.05 6.35 0.8-1.6
M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
. Avanz. a gommommmlﬁmmoooooo
Inserto Descrizione (mm/giro) (m%) § é '% § E g g g & § § % E § % § § =B =
aoFFEEEEFEEEFEEEEEFEEEIRE €
o SNMG 120408 EM | 0.13-0.50 | 0.8-5.0 ° o L [
{-\’;? 120412 EM | 0.15-0.55 | 0.8-5.0 ° o
150612 EM | 0.15-0.55 | 0.8-6.5
Lav. Medie 150616 EM | 0.17-0.60 | 0.8-6.5
190612 EM | 0.15-0.55 | 0.8-8.0
190616 EM | 0.17-0.60 | 0.8-8.0 L
_j_x SNMG 120408 ET 0.25-0.70 | 2.0-7.0 L [
\‘:) 120412 ET _[0.30-0.70 | 2.07.0 .
190608 ET | 0.30-0.75 | 3.0-9.0
Per sgrossatura 190612 ET | 0.35-0.75 | 3.0-9.0 d d ®
r:‘\\ SNMG 120404 FC | 0.05-0.30 | 0.2-2.5
-;.:y 120408 FC | 0.08-0.35 | 0225 o
120412 FC | 0.10-0.40 | 0.3-2.5
Per finitura
BEIR™MEL SNMG 090404 FG | 0.07-0.30 | 0.2-2.0 o0 °
F =N 090408 FG | 0.10-0.35 | 0.5-2.0 oo d
0 090412 FG | 015040 | 0.5-2.0 oo .
Per finitura
% |SNMG 120404 FG v |0.07-0.20 | 0.5-3.0 o [ L
\*""7 120408 FG v [ 0.10-025 | 0.7-30 |® ® oo
GRS
Per finitura
BEIR™ 81 SNMG 090404 FM | 0.07-0.30 | 0.25-2.0 [ o0 0 °
AT 090408 FM | 0.10-0.35 | 0.3-2.0 o o 00 d
B '3 090412 FM |0.15-0.40[0.35-20| e eceo e o
Per finitura
SNMG 120408 KT | 0.19-0.53 | 0.38-7.0 °o 0
120412 KT | 0.28-0.70 | 0.50-7.0 (I
Per sgrossatura
45, 46, A58, A59, ABO, A7, v Rompitruciolo vecchio tipo  e: Standard ©: Semi Standard

@ 80, A98, A111, A113, A126,

133, A154, A174, A177 aTaegHIQE




T-TA4RN SNMG

Inserti Quadri Negativi

goﬂ Vs . Dimensi?ni (mm) :
09 9.52 4.76 0.4-1.2
12 12.7 476 0.4-1.2
d 15 15.88 6.35 0.8-1.2
19 19.05 6.35 0.8-1.2
M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
. A ’ ° Q o o o o
>HEFFFFFEFFFFEFEFEFEFEFFEF RS
o OlF-FFFHFEFFEFEFERFREFERERAONXY X
+ = |SNMG 120408 MC | 0.12-0.35 | 0.7-35 o0 ° °
v 120412 MC | 0.15-0.40 | 0.7-3.5
Lav. Medie
40w, |SNMG 120408 ML | 0.12-0.35 | 1.0-35 o0 ° ° °
Py
v 120412 ML | 0.15-0.35 | 1.0-3.5
Lav. Medie
BEIR 8 SNMG 090404 MM | 0.15-0.45 | 0.4-4.0 o000 000
r,ﬁh 090408 MM | 0.20-0.50 | 0.5-4.0 o0 00000
090412 MM | 0.23-0.50 | 0.7-4.0 o0 00000
Lav. Medie
/"“-.H SNMG 120404 MP +| 0.10-0.30 | 0.8-4.0
- 120408 MP_ | 0.12-0.40 | 1.04.0 oo e o (oo o
= 120412 MP | 0.15-0.40 | 1.3-4.0
CEDLS o 150608 MP_ | 0.25-0.60 | 1560 .
Lav. Medie
BEIX™ 81 SNMG 090404 MT | 0.10-0.35 | 0.8-4.0 o0 0 °
090408 MT | 0.15-0.45 | 1.0-4.0 eceo e o
\:‘/ 090412 MT | 0.20-0.55 | 1.2-4.0 co o .
Lav. Medie
fA SNMG 120404 MT | 0.12-0.40 | 1.0-5.0 ° (] (]
\/ 120408 MT | 0.17-055 | 1250 | e®|® @ O e @ eee (oo
-~ 120412 MT v | 0.20-0.55 | 1.5-5.0 (] (3 ° o o0
GDWV 150612 MT | 0.30-0.65 | 2.0-7.0 )
Lav. Medie 190608 MT | 0.17-0.55 | 3.0-8.0 [J o
190612 MT | 0.20-0.55 | 3.0-8.0 ° oo o °

®: Standard ©O: Semi Standard

5 TaeguTec

v Rompitruciolo vecchio tipo

45, A46, A58, A59, ABO, AT9,

80, A98, A111,

138,

113,

154, A174, A177

126,



7-TadiKN SNMG SNMM

Inserti Quadri Negativi

goﬂ Misura - Dlmensut)m (mm) r
09 9.52 4.76 0.4-1.2
’ 12 12.7 4.76 0.4-1.6
d 15 15.88 6.35 1.2
! 19 19.05 6.35 1.2-2.4
v 25 254 7.94-9.52 2.4-3.2
14
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
.. o o
aOlEEFEEFEEEEEEEEEEEIRE €
BEIR =5 SNMG 090404 PC | 0.10-0.30 | 0.4-35 LK) o
"";‘N\‘ 090408 PC | 0.15-0.40 | 0.5-3.5 o 00 o
v 090412 PC 0.18-0.50 | 0.6-3.5 o0 0 °
Lav. Medie
"}\'\.. SNMG 120404 PC | 0.12-0.40 | 0.4-5.0 [
= 120408 PC | 0.15:0.50 | 0.5-5.0 o0 o« o o
\/ 120412PC | 0.15:050 | 0.6:5.0 o
Lav. Medie
N SNMG 120408 RT | 0.25-0.70 | 2.5-6.0 oo oo °
h,\f._?/ 120412 RT | 0.30-0.70 | 2.5-6.0 ®© 660 0o o
120416 RT 0.40-0.70 | 2.5-6.0 o o
Per sgrossatura 150612 RT | 0.30-0.70 | 3.0-7.0 [ °
190612 RT 0.30-0.75 | 3.0-9.0 e 0 o (] [] (]
190616 RT | 0.40-0.90 | 3.0-9.0 LK o o oo
250724 RT 0.40-1.00 | 5.0-12.0
250924 RT | 0.40-1.00 | 5.0-12.0 [J
SNMM 190612 HT 0.35-0.9 | 4.0-9.0 e o
\":-/ 190616 HT | 04510 | 4.09.0 ° 0 o
190624 HT 0.55-1.2 | 4.0-9.0 o
Lav. Pesant 250724 HT | 0.55-1.3 |5.0-12.0 o0 e oo
250924 HT 0.55-1.3 |5.0-12.0 o o
250932 HT 0.65-1.3 |5.0-13.0
45, 746, A58, A59, ABO, AT9, o Standard O: Semi Standard

@ 80, A98, A111, A113, A126,

133, A154, A174, MT7 > TaeguTec




T-TadiKN SNMM SNMX

Inserti Quadri Negativi

goﬂ Misura - Dimensi?ni (mm) r
12 12.7 4.76 0.8-1.2
15 15.88 6.35 1.2-1.6
d 19 19.05 6.35 0.8-2.4
25 254 7.94-9.52 1.6-2.4
M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD [Non rivestito
an A . o o o ol o o 9
nserto Descrzione | (mmigry) | (miv) B S8 E RS o5 NS ER o8 8ce o
> HEEFFFEFFEFFEFRFEFREEFEFEFEEISE
L OF-FFFHFFFFFFFEFRFEFEFRF|AX X
~ SNMM 190624 HY 0.50-1.10 | 4.0-12.0 L
\'é/’ 250924 HY | 0.55-1.50 | 4.0-15.0 oo
Lav. Pesanti
i SNMM 250924 HZ | 0.55-1.50 | 4.0-15.0 ° o
F N o
\/
Lav. Pesanti
SNMM 120408 RH | 0.30-0.70 | 2.5-6.0 o o
- 120408 RH(N)| 0.25-0.60 | 2.5-5.0 o
\/ 120412 RH | 0.30-0.80 | 2.5-6.0 o o
RH(N) 120412 RH(N)| 0.30-0.70 | 3.0-5.0
g 150612 RH | 0.30-0.80 | 3.0-7.0 o L
f.ﬂ;/ 190608 RH * | 0.30-0.70 | 3.0-9.0 o
190612 RH | 0.30-0.80 | 4.0-9.0 e o L4
RH 190612 RH(N)| 0.30-0.70 | 3.0-8.0
Per sgrossatura 190616 RH | 0.45-1.00 | 4.0-9.0 [J o o [
190616 RH(N) 0.40-0.90 | 3.0-8.0
190624 RH | 0.55-1.20 | 4.0-9.0 [
250716 RH * | 0.55-1.00 | 5.0-12.0 o
250724 RH * | 0.55-1.20 | 5.0-12.0 e o o
250924 RH #* | 0.55-1.20 | 5.0-12.0 o
¥ SNMM 120408 RX | 0.20-0.55 | 0.7-7.0 o 00
Q 120412RX | 025-0.70 | 1.0-7.0 coee
150612 RX |0.25-0.70 | 1.0-9.0 o 00
Per sgrossatura 190612 RX | 0.25-0.70 | 1.0-10.0 LR
190616 RX | 0.30-0.90 | 1.5-10.0 o
190624 RX | 0.35-1.10 | 2.0-10.0 [
250724 RX 0.35-1.20 | 2.0-12.0 L
250924 RX ] 0.35-1.20 | 2.0-12.0 oo
TIO i B SNMX 150712 HB | 0.30-0.80 | 1.5-8.0 L
150716 HB | 0.30-0.80 | 1.5-8.0 L
Y
Lav. Medio-Pesante

®: Standard O: Semi Standard
* : La forma del Rompitruciolo non corrisponde alla figura

; TaeguTec

45, A46, A58, A59, A6O,
79, A80, A98,
126, A133, A154, A177

113,



T-Ta4RN TNGG

Inserti Triangolari Negativi

TNMA TNMG

{i(; Misura - Dlmensut)m (mm) :
11 6.35 3.18 0.4
/\ 13 7.94 4.76 0.2-1.2
16 9.52 4.76 0.4-1.6
22 12.7 4.76 0.4-1.6
o/
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
- o o o
nseto Dessidone | amigro) | () (EEEEBELESEEE285 8|
solFFEFEFEFEEEFEFEEFEERE €
BEIR A TNGG 130402 L 0.10-0.30 | 0.8-3.5 [
130402 R 0.10-0.30 | 0.8-3.5 L
- 130404L 012030 1.035 | e
h 130408 R 0.15-0.35 | 1.3-35 L
In figura sinistro 130408 L 0.15-0.35| 1.3-3.5 [J
Per finitura 130408 R 0.15-0.35 | 1.3-3.5 [
"vq,\ TNGG 160404 L 0.12-0.30 | 1.0-3.5 L ° L
/oy 160404R  |0.12-030 | 1.0-35 | ® . .
e 160408 L 0.15-0.35 | 1.3-35 L
In figura sinistro 160408 R 0.15-0.35 | 1.3-3.5 [ [ o
Lav. Medie 220404 L 0.12-0.30 | 1.0-5.0 L
220404 R 0.12-0.30 | 1.0-5.0 ° ° °
220408 L 0.15-0.35 | 1.3-5.0 L
220408 R 0.15-0.35 | 1.3-5.0 o
TNMA 110304 0.15-0.30 | 0.5-2.0 ¢)
L] 160404 0.15-0.30 | 1.0-4.0 LI e)
T=—— 160408 0.15-0.40 | 1.0-4.0 e ® O
Per sgrossatura 160412 0.20-0.50 | 1.5-4.5 ® O
160416 0.20-0.50 | 1.0-4.5 °
220404 0.15-0.30 | 1.5-5.0
220408 0.15-0.40 | 1.5-5.0 ® O
220412 0.20-0.50 | 1.5-5.0 e o
220416 0.20-0.61 | 2.0-5.0
BEIRD B TNMG 130404 0.10-0.45 | 0.5-4.0 ° 0
130408 0.10-0.50 | 0.5-4.0 e o
130412 0.10-0.55 | 0.5-4.0 ° 0
Lav. Medie
47, A50, ABO, AB1, ABY, A83, AB4, o Standard O: Semi Standard
@ 111, A114, A127, A128, A133,
155, A156, A163, A175, A177 @TaegHIQE




T-TadiRN TNMG

Inserti Triangolari Negativi

{3_07" Misura - Dlmen5|:>n| (mm) r
11 6.35 3.18 0.4-0.8
/\ 13 7.94 4.76 0.4-1.2
16 9.52 4.76 0.4-1.2
O 22 12.7 4.76 0.4-1.6
. ¢ 27 15.88 6.35 0.8-1.6
M d 33 19.05 7.94-9.52 1.6-2.4
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD [ Non rivestito
.. o o [Te)
S Desctdone | o) | () |G SEEBEEESE222888 |
eolFEFEFEFEEFEEEEFEEFEEEFERE €
TNMG 110304 0.15-0.40 | 1.2-3.0 [o)Ne}
ﬂ\\ 110308 0.17-0.40 | 1.5-3.0 )
===} 160404 0.17-0.45| 1.5-3.5 e e 0 O oo [J [
Lav. Medie 160408 0.17-0.55 | 2.0-3.5 e/ e O0 o o o
160412 0.25-0.55 | 2.0-3.5 [J
220404 0.17-0.45 | 1.5-5.0 (K o
220408 0.17-0.55 | 2.0-5.0 [ (K] e o
220412 0.25-0.55 | 2.0-5.0 (K
220416 0.30-0.60 | 2.0-5.0 o
270608 0.17-0.55 | 2.0-5.0
270612 0.25-0.55 | 3.0-7.0 o
270616 0.30-0.60 | 3.0-7.0 o
330716 0.35-0.70 | 3.0-9.0 o L4
330924 0.40-0.80 | 3.0-9.0
BEIR™ B TNMG 130404 EA | 0.05-0.30 | 0.13-1.5 LK) L o
ff'x\ 130408 EA | 0.07-0.40 | 0.15-1.5 o o0 o o
-.':"H =
sy
Per finitura
& TNMG 160404 EA | 0.05-0.20 | 0.1-1.5 ® o o [J
4 A"-\\ 160408 EA | 0.10-0.40 | 0.1-1.5 o o
e
Per finitura
BEIR™ 81 TNMG 130408 EM | 0.13-0.40 | 0.5-4.0 e 00 ° °
A 130412 EM | 0.15-0.40 | 0.7-4.0 o o0 [J o
)
Lav. Medie
L TNMG 160408 EM | 0.13-0.50 | 0.8-4.5 oo [ o
~y 160412 EM | 0.15-0.55 | 0.8-4.5 ° °
eo— 220408 EM | 0.13-0.50 | 0.8-6.0 (K o L4
Lav. Medie 220412 EM | 0.15-0.55 | 0.8-6.0 o

®: Standard O: Semi Standard

5 TaeguTec

47, A50, A60, A61

81, A83, A84,

@ 111, A114, A127, A128, A133,

155, A156, A163, A175, A177




T-TUiRN TNMG

Inserti Triangolari Negativi

Dimensioni (mm)

gf; Misura q n ;
11 6.35 3.18 0.4
/\ 13 7.94 4.76 0.4-1.2
16 9.52 4.76 0.4-1.2
22 12.7 4.76 0.8-1.2
o/
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD [Non rivestito
.. o O
nsero Descrzone | migro | (nn) (S SEEBESELNESS2IT S
aolEEEEFEEEEERFEEEEEIRE €
TNMG 160408 ET 0.25-0.65 | 2.0-5.0 L] (] (]
-~ 160412 ET 0.25-0.65 | 2.0-5.0
= 220408 ET 0.25-0.65 | 2.5-7.0 o o [ [
Per sgrossatura 220412 ET | 0.25-0.65 | 2.5-7.0 e o ° °
TNMG 160404 FC 0.05-0.30 | 0.2-25 |®@ @ o0 °
B o 8 160408 FC | 0.08-0.35| 0.2-25 |® ® o0 o0
B 160412 FC | 0.10-0.40 | 0.3-25 °
Per finitura
BEIRDJi TNMG 130404 FG 0.07-0.30 | 0.25-1.5 o o (]
130408 FG 0.10-0.35 | 0.3-1.5 e o L
) 130412FG | 0.15-0.40 | 0.35-15 oo .
[
Per finitura
TNMG 110304 FG 0.07-0.20 | 0.5-1.5 (e} o
‘A 160404 FG | 0.07-0.20| 0520 [@ ® oo .
] 160408 FG 0.10-025| 0.7-20 |® ® o o [
Per finitura 160412 FG 0.13-0.30 | 0.7-2.0 [
220408 FG 0.10-0.25 | 0.7-2.0
BEIRDJi TNMG 130404 FM | 0.07-0.30 | 0.25-1.5 (] o 00 (]
"_,-_a\ 130408 FM | 0.10-0.35 | 0.3-1.5 o o 0o L
S8\ 130412FM | 0.15-0.40 |0.35-1.5| @ oo °
Per finitura
BEIR™ & TNMG 130404 FT 0.07-0.30 | 0.25-2.5 o0 o °
FA 130408 FT 0.10-0.40 | 0.3-2.5 o 00 (]
;Hf\ 130412 FT | 0.15-0.50 | 0.35-2.5 o0 o0 °
Al
Per finitura
/. |TNMG 160404 L-FS |015-030 0830 | e . .
-f’l‘{x 160404 R-FS | 0.15-0.30 | 0.8-3.0 o o o o
) 160408 L-FS | 0.20-0.40 | 1.0-35 o
In figura destro 160408 R-FS | 0.20-0.40 | 1.0-3.5 L4 L L
Lav. Medie
47, A50, ABO, AB1, AB1, A83, AB4, o Standard O: Semi Standard

@ 111, A114, A127, A128, A133,

155, A156, A163, A175, A177 > TaeguTec




T-TadiRN TNMG

Inserti Triangolari Negativi

{3_070 Misura - Dlmen5|:>n| (mm) r
13 7.94 4.76 0.4-1.2
[\ 16 9.52 4.76 04-1.2
/CD\ 22 12.7 4.76 0.4-1.2
o/
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
0o o o
nsero Desctdone | amigio)| () (EEEEEERESHHS 228
eolFFEFEEEEEFEEFEEEEEREE €
TNMG 160408 KT |0.17-0.42 | 0.34-6.2 °o o
A 160412 KT | 0.20-0.56 | 0.45-6.3 o0
220408 KT |0.19-0.53 | 0.38-7.0 °o o
Per sgrossatura 220412 KT |0.25-0.70 | 0.50-7.0 ® o
TNMG 160408 MC | 0.17-0.40 | 0.7-3.5 [ ) )
-~
E——
Lav. Medie
A TNMG 160404 ML | 0.10-0.30 | 0.8-3.5 e o [ °o 0 o
A\\ 160408 ML | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 o 00 [ °o 0 °
sy 160412 ML | 0.15-0.35 | 1.5-3.5
Lav. Medie 220404 ML | 0.10-0.30 | 1.0-4.0 [
220408 ML | 0.12-0.35 | 1.0-4.0 [J [
BEIX"- TNMG 130404 MM | 0.15-0.45 | 0.4-3.5 o0 00000
130408 MM | 0.20-0.50 | 0.5-3.5 o0 00000
/A\x 130412 MM | 0.23-0.50 | 0.7-3.5 © 000000
==
Lav. Medie
A TNMG 160404 MP | 0.10-0.30 | 0.8-3.5 ° ° ° o0 °
» 160408 MP [ 0.12:040 | 1.0-35 oo cee (oo
[e— 160412 MP | 0.15:0.40 | 1535 o o
Lav. Medie 220404 MP | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 [
220408 MP | 0.12-0.40 | 1.0-4.0 LK) [J °o 0
220412 MP | 0.15-0.40 | 1.0-4.0
o Standard O: Semi Standard 47, 750, ABO, AB1, A1, A83, A84,

; TaeguTec

111, A114, A127, A128, A133,
155, A156, A163, A175, A177




-TaRN  TNMG

Inserti Triangolari Negativi

{i(; Misura - Dlmensut)m (mm) r
11 6.35 3.18 0.8
/\ 13 7.94 4.76 0.4-1.2
16 9.52 4.76 0.4-1.2
22 12.7 4.76 0.4-1.2
. ¢ 27 15.88 6.35 1.2
VA 33 19.05 9.52 24
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
.. o O
nsero Dessidone | emigro)| () |EEEEEERES 522858
aolEEEEEEEEEEEEEEEIRE €
BEIR™ TNMG 130404 MT | 0.10-0.35 | 0.8-3.5 o o0 [
F 130408 MT | 0.15-0.45 | 1.0-3.5 LK) o
Tt 130412 MT | 0.20-0.55 | 1.2-3.5 o0 o0 °
i
Lav. Medie
TNMG 110308 MT | 0.17-0.40 | 1.0-3.0 folNe) o
-~ 160404 MT | 0.17-040 | 1.035| o|e® @ O @ @ e |o o
e— 160408 MT | 0.17-0.50 | 1.2-35 eje 000 o0 e o |00
OLD) w 160412 MT | 0.20-0.50 | 1.5-3.5 ° o o
— 220404 MT | 0.15-0.40 | 1.2-5.0 o
Lav. Medie 220408 MT v | 0.17-0.50 | 1.2-5.0 o e o L °
220412 MT | 0.20-0.50 | 1.5-5.0 () ° °
270612 MT v | 0.20-0.50 | 3.0-7.0
BEIR™ 5 TNMG 130404 PC | 0.10-0.30 | 0.4-3.0 o0 0 °
130408 PC | 0.15-0.40 | 0.5-3.0 LK) °
Pl ol 130412PC | 0.18-0.50 | 0.6-3.0 e .
hE
Lav. Medie
) TNMG 160404 PC | 0.15-0.40 | 1.0-3.5 o0 °
-~ 160408 PC | 0.15-0.50 | 0.5-4.5 o0 o000 °
—— 160412 PC | 0.17-0.55 | 0.6-4.5 o0
Lav. Medie 220408 PC | 0.17-0.50 | 1.2-5.0 LK)
220412 PC | 0.20-0.50 | 1.5-5.0 (3K
\ TNMG 160408 RT | 0.25-0.65 | 2.0-5.0 ee 0 o
ol 160412 RT | 0.25-0.65 | 2.0-5.0 e O o
e 220408 RT | 0.25-0.65 | 2.0-7.0 ° 0
Per sgrossatura 220412 RT | 0.25-0.65 | 2.5-7.0 °
330924 RT | 0.35-0.70 | 3.0-9.0
47, A50, ABD, AG1, AB1, A83, A84, v Rompitruciolo vecchio tipo e : Standard O: Semi Standard

@ 111, A114, A127, A128, A133,

155, A156, A163, A175, A177 > TaeguTec




T-TaKN TNMG TNMM

Inserti Triangolari Negativi

Dimensioni (mm)

60° Misura
v d t r
16 9.52 4.76 0.4-1.2
22 12.7 4.76 0.8-1.6
N

O 27 15.88 6.35 1.2

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
Inserto Descrizione | at) | (2B |2 S8 22882 LBSSZLS 8
SPIEEEERRREREREEREE R 8
aOlEEEEFEEEEEEEEEEERE &
1 TNMG 160408 SF 0.10-0.30 | 0.7-1.5 [J L4 o
-
—
Per finitura
TNMG 160404 L-VF | 0.10-0.30 | 0.7-3.5 [ e o L
-~ 160404 R-VF | 0.10-0.30 | 0.7-35 |® @ o0 ° °
=0 ] 160408 L-VF | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 o o
In figura destro 160408 R-VF | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 [ 4
Lav. Medie
TNMM 160408 RH | 0.30-0.70 | 2.0-7.0 o
-~ 220408 RH | 0.30-0.70 | 2.0-7.0 o
p— 220412 RH | 0.30-0.70 | 2.5-7.0 o
Per sgrossatura 220416 RH | 0.40-0.85 | 3.0-7.0
270612 RH | 0.30-0.80 | 3.0-8.0
TNMM 160408 RX | 0.20-0.55 | 0.7-6.0 [
- 160412 RX |0.25-0.70 | 1.0-7.0 o o0
e 220408 RX | 0.20-0.55 | 0.7-7.5 o 00
Per sgrossatura 220412 RX | 0.25-0.70 | 1.0-7.5 LK)
220416 RX | 0.30-0.90 | 1.5-7.5 o o0
®: Standard O: Semi Standard 50, AB0, A1, AB1, A83,

@ 84, A114, A133, A155,

!;'.r’TaEQHIQE 156, A163, A177




T-TadiKN VNGG VNMG

Inserti Rombici Negativi a 35°

Misura . Dimensi(t)ni (mm) r
13 7.94 476 0.4-0.8
v 16 9.52 4.76 0.1-1.2
Y
S
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
an Avanz. al S QWO WWWYWLWIIDO O 9
Inserto Descrizione (mmgiro) (m?n) 5 g ‘HH HEHBHHH: N -
eolFFEEEEFEFEEREEE El2E &
w VNGG 160401 ML |0.03-0.10 | 0.1-1.0
_—— 160402 ML | 0.05-0.15 | 0.2-1.2 .
Lav. Medie 160404 ML | 0.10-0.27 | 0.8-3.0 [ (J
160408 ML | 0.10-0.30 | 0.8-3.5
s VNMG 160404 0.17-0.40 | 1.0-3.0 e e e O o0 o °
—— 160408 017050 | 1.5-30 | e|®@ @ O o ® °
Lav. Medie 160412 0.20-0.50 | 1.5-3.0 oo o
= VNMG 160404 EA 0.05-0.2 | 0.1-15 oo ° °
e — 160408 EA 0.08-0.3 | 0.2-2.5 [
Per finitura
o |VNMG 160408 EM | 0.13-0.50 | 0.8-3.5 o o
hl-l#
Lav. Medie
%= VNMG 160408 FA | 0.05-0.25 | 0.3-2.0 ° ° °
v
Per finitura
- VNMG 130404 FC * | 0.08-0.20 | 0.5-1.5 [0) [e)Ne} le]
— 130408 FC * | 0.10-0.23 | 0.5-2.0 o
Per finitura 160404 FC | 0.05-0.30 | 0.3-2.5 [ ®o o [
160408 FC | 0.08-0.35| 0.3-25 | ® o0 °
e VNMG 130404 FG * | 0.10-0.30 | 0.7-3.5 o o0 [ [
— 130408 FG * | 0.10-0.30 | 0.7-35 | ® oo
Per finitura 160404 FG | 0.12-0.35| 1.0-35 |® ® ®o 0 [ [ ® o
160408 FG | 0.12-0.35| 1.0-35 |® ® o0 ° °
51, A71, A82, * : Inserto con foro per vite ®: Standard O: Semi Standard

@ 1121, 145

3 TaeguTec




7-TaKN VNMG VNMM

Inserti Rombici Negativi a 35°

Misura - Dimensi?ni (mm) r
13 7.94 476 0.4-0.8
A 16 9.52 4.76 0.4-0.8
Y
i
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
g Avanz. ap O Ol WO WLIWLWIWLWLWO OO OO O
Inserto Descrizione ‘ —O o EraAaO-~A®mS odNN D
(o)} (nm) |8 SIE RS BIBEEEE S Elce g
eolFEFEFEFEFEEEEEEEIRE €
-~ VNMG 160404 FX 0.05-0.20 | 0.2-2.0 (] o o
—— 160408 FX | 0.07-0.20 | 0220 | e o0
Per finitura
—m - |VNMG 130404 MT *| 0.15-0.36 | 0.8-2.5 [] (] [ [
130408 MT » | 0.17-0.36 | 1.0-25 ° oo .
_ 160404 MT v | 0.15-0.36 | 0.8-3.0 (] o o o [ °
Lav. Medie 160408 MT | 0.17-0.36 | 1.025| e|e @ O o @ e0ee (oo
e |VNMG 160404 PC 0.15-0.36 | 0.4-3.0 ® o
— 160408 PC | 0.17-0.36 | 0.5-3.0 o0
Lav. Medie
- |YNMM 160404 ML ] 0.10-0.27 | 0.8-3.0 o
S 160408 ML | 0.12:0.32 | 1.0-3.0 °
Lav. Medie
®: Standard O: Semi Standard 51 A71, A82
v": Rompitruciolo vecchio tipo * : Inserto con foro per vite @ 11;1 1;15 ’

; TaeguTec




7-TadKN WNMA WNMG

Inserti Trigoni Negativi a 80°

80° Misura . Dlmensut)m (mm) r
06 9.52 4.76 0.4-1.2
08 12.7 4.76 0.4-1.2
i
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
0o o o
nsero Descfdone | migro| (o) (EEEEBEEESLES228K 8 _
soFEFEFEFEFEFEFEFEIRE &
WNMA 060408 0.15-0.70 | 1.0-4.0 (¢}
-~ 060412 0.20-0.80 | 1.5-4.0 (e}
sty = 080408 0.15-0.70 | 1.0-5.0 ® @ O
Per sgrossatura 080412 0.20-0.80 | 1.5-5.0 ® e O
080416 0.20-0.80 | 1.5-5.0
WNMG 080404 EA | 0.05-0.20 | 0.1-1.5 ° [
-~ 1 080408 EA 0.10-0.40 | 0.1-1.5 )
: 1
Per finitura
% WNMG 060408 EM | 0.13-0.50 | 0.8-3.0 o) e} 0
"~ 060412 EM [ 0.15-055 | 0.8-3.0 o
e 080404 EM | 0.10-0.45 | 0.8-4.0 oo o °
Lav. Medie 080408 EM | 0.12-0.45 | 0.8-4.0 o0 0 [J [
080412 EM |0.12-0.45| 0.8-4.0
' WNMG 060408 ET 0.15-0.50 | 0.8-4.0 O 0O e} (¢}
- 060412 ET | 0.15-0.50 | 0.8-4.0 O 00 o) 0
=] 080408 ET | 0.15-0.55 | 0.8-4.5 °o 0 °
Per sgrossatura 080412 ET | 0.20-0.50 | 0.8-4.5 LK) [J
" WNMG 060404 FC | 0.07-0.20 | 0.5-2.0 @) [e}Ne) o
- 060408 FC | 0.10-0.25| 0.52.0 | © 00
B 080404 FC 0.07-0.20 | 0.5-2.0 (]
Per finitura 080408 FC | 0.07-0.20 | 0.5-2.0 |® oo o
080412 FC | 0.10-0.25 | 0.5-2.0
\ WNMG 060404 FG | 0.07-0.20 | 0.5-2.0 |O O [e}Ne) o)
AL 060408 FG | 0.10-0.25 | 0.7-2.0 [0 © o
g 080404 FG | 0.070.20| 0.52.0 |® @ o0 o |o
Per finitura 080408 FG | 0.10-0.25| 0.7-2.0 |® ® (I o
52, A82, A106, o Standard O: Semi Standard

| w115, 1m0,

157 l;'.r’ TaeguTec




T=-TUiRN VNMG

Inserti Trigoni Negativi a 80°

80° Misura . Dlmen5|:>n| (mm) r
06 9.52 4.76 0.4-1.2
08 12.7 4.76 0.4-1.6
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
oo o o
nseto Descidone | amigro)| () SESSEEEELHHES2RTE
eolFEFEEFEEFEEEEEEFEFERE €
WNMG 080408 KT |0.17-0.47 | 0.29-5.5 e o
é 080412 KT |0.23-0.63 | 0.39-5.5 oo
Per sgrossatura
5 WNMG 060404 MC | 0.10-0.30 | 0.5-2.5 o o
e 060408 MC | 0.12:0.35 | 0.7-3.0 o
= 080408 MC | 0.12-0.35 | 0.7-3.5 oo °
Lav. Medie 080412 MC | 0.15-0.40 | 0.7-3.5 L
s, WNMG 080408 ML | 0.12-0.35 | 1.0-3.5 o oo [ L) o
(@) 080412 ML |0.150.35 | 1335
[
Lav. Medie
% |WNMG 060408 MP | 0.12-0.35 | 1.0-3.0 o o o |oo
O 060412 MP | 0.15-0.40 | 1.3-3.0 o
[ 080404 MP | 0.10-0.35 | 1.0-4.0 [
©OLD ~ 080408 MP | 0.12-0.40 | 1.0-4.0 ee o000 (00 °
f— 080412 MP | 0.15-0.40 | 1.3-4.0 o
 Lav. Medie
A WNMG 060404 MT | 0.12-0.40 | 1.0-3.0 00 00O o o |oo
- 060408 MT | 0.15-0.45 | 1.2-3.0 00 00 o o |oo
=" __J 060412 MT | 0.23-0.50 | 1.5-3.0 o
A 080404 MT /| 0.12:040| 1.040| o] e o e ® e o |ooe
— 080408 MT | 0.17-055[12-40| e/le @O e e e e oo (060 o
Lav. Medie 080412 MT | 0.25-0.55 | 1.5-4.0 eO e e o0 0 °
Y WNMG 060408 PC | 0.15-0.50 | 0.5-4.0 o O
"~y 060412 PC | 0.17-0.50 | 0.6-4.0 0o
kS 080408 PC | 0.15-0.50 | 0.5-4.0 oo oo o0 ° °
Lav. Medie 080412 PC | 0.17-0.50 | 0.6-4.0 [ K ) o o
080416 PC | 0.20-0.50 | 0.8-4.0 o
WNMG 080408 RT | 0.25-0.70 | 2.5-4.0 e OO0 o0 o0 00
~ 080412 RT | 0.25-0.70 | 2.5-4.0 e oo °
L 080416 RT | 0.30-0.75 | 2.5-4.0 o oo
Per sgrossatura
®: Standard O: Semi Standard 52, 782, A106,
v': Rompitruciolo vecchio tipo @ 115, A130,
[]",*Taegg:[gg 157




T=-TadiRN WNMG WNMX

Inserti Trigoni Negativi a 80°

% Misura - D|men5|§>n| (mm) r
06 9.52 4.76 0.4-1.2
e 08 12.7 476 0.4-1.2
O
ST
d
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
oo o o
eoFEFEFEEFEEEFEFEEFEEEEEFEIRE €
PiViper WNMG 080408 WS | 0.07-0.35 | 0.5-2.0 o o

-~
e
Per finitura

L Wiper JE WNMG 060408 WT | 0.15-0.60 | 0.7-3.5 (e}

-~ 060412WT | 0.20-0.80 | 0.7-35 00 o0
= 080408 WT | 0.15-0.60 | 1.0-40 | @ LK) °
Lav. Medie 080412 WT | 0.20-0.80 | 1.0-4.0 e OO0 0o

BEIE™ 207 |WNMX 060404 EM | 0.10-0.35 | 0.4-3.5 oo o ° °

i, 060408 EM | 0.13-0.40 | 0.5-3.5 o o0 d bt
2P0 060412 EM | 0.15-040 | 0.7-35 oo ) o
===
Lav. Medie

BEIR™ 5 WNMX 060404 FG | 0.07-0.30 | 0.2-20 |® ® o0 ° °

- 060408 FG 0.10-0.35| 0.5-20 |®@ ® o o
] “
sz
Lav. Medie

BEIX™ 51 WNMX 060404 FM | 0.07-0.30 |0.25-2.0 [ [ o

M 060408 FM | 0.10-0.35 | 0.3-2.0 [ [J o

I LY 060412 FM | 015040 |0.352.0 _® . .
Lav. Medie
BEIR ™5 WNMX 060404 MM | 0.15-0.45 | 0.4-3.5 o o 0 [ o

A 060408 MM | 0.20-0.50 | 0.5-3.5 oo 0 ° [J
_-}ﬂ'} 060412 MM | 0.23-0.50 | 0.7-35 oo o o o
Lav. Medie

BEIR ™5 WNMX 060404 MT | 0.10-0.35 | 0.8-3.5 LK) ® 0 00 °

P 060408 MT | 0.15-0.45 | 1.0-3.5 ® o ° o o000 °
el 060412 MT | 0.20-0.55 | 1.2-35 oo oo o
V=g
Lav. Medie

BEIX™ 5 WNMX 060404 PC | 0.10-0.30 | 0.4-3.5 L)

A 060408 PC | 0.15-0.40 | 0.5-3.5 °o o o
Jﬂ“‘;’: 060412 PC  |0.18-0.50 | 0.6-3.5 ° o [
(==
Lav. Medie

48, A52, A82, A106, o Standard O: Semi Standard

| 115, 129, 130,

157 '3 TaeguTec




7-TaigN CCET CCGT

Inserti Rombici Positivi a 7°

Dimensioni (mm)
d t r
03 3.97 1.59 0.03-0.4
04 4.76 1.59 0.03-0.4
06 6.35 2.38 0.03-0.4
09 9.52 3.97 0.03-0.4

Misura

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito

Avanz. ap |28
(mm/giro) | (mm)

Inserto Descrizione

TT7005
TT7015
TT7310
178115
TT8125
T78135
179215
179225
TT9235
TT5100
TT7100
TT5080
TT8020
TT9020
TT9080
P20

K10

K20

060201 R-GF | 0.02-0.15| 0.2-1.5
060202 L-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5
In figura destro 060202 R-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5

Per finitura 060204 L-GF | 0.05-0.20 | 0.3-1.5
060204 R-GF | 0.05-0.20 | 0.3-1.5
09T301 L-GF | 0.02-0.15 | 0.2-2.5
09T301 R-GF | 0.02-0.15 | 0.2-2.5 °
097302 L-GF | 0.03-0.17 | 0.3-2.5
097302 R-GF | 0.03-0.17 | 0.3-2.5 °
09T304 L-GF | 0.05-0.20 | 0.3-2.5
097304 R-GF | 0.05-0.20 | 0.3-2.5 °

T CCET 060201 L-GF | 0.02-0.15| 0.2-1.5
L=

CCET 0602003 L-GW/| 0.02-0.15 | 0.1-1.5
0602003 R-GW| 0.02-0.15 | 0.1-1.5
0973003 L-GW| 0.02-0.15 | 0.1-2.5

In figura destro 0973003 R-GW| 0.02-0.15 | 0.1-2.5

Per finitura

3
II»)

Pub essere usato solo
su utensili con angolo
di attacco a 95°

CCGT 0301003 R-FF|0.03-0.10 | 0.05-0.3
‘h . 0301003 L-FF | 0.03-0.10 | 0.05-0.3
v 030101 R-FF|0.03-0.12|0.08-0.4
Per finitura 030101 L-FF|0.03-0.12|0.08-0.4
030102 R-FF|0.03-0.15| 0.1-0.4
030102 L-FF|0.03-0.15| 0.1-0.4
030104 R-FF|0.05-0.20 | 0.1-0.4
030104 L-FF|0.05-0.20 | 0.1-0.4
0401003 R-FF|0.03-0.10 | 0.05-0.4
0401003 L-FF | 0.03-0.10 | 0.05-0.4
040101 R-FF|0.03-0.12| 0.1-0.5
040101 L-FF|0.03-0.12| 0.1-0.5
040102 R-FF|0.03-0.15| 0.1-0.5
040102 L-FF|0.03-0.15| 0.1-0.5
040104 R-FF|0.05-0.20 | 0.1-0.5
040104 L-FF|0.05-0.20 | 0.1-0.5

®: Standard ©O: Semi Standard 35, AB2, AB3,

@ 116, A134,

5 TaeguTec 185




7-TaiRN CCGT CCMT

Inserti Rombici Positivi a 7°

Misura - Dimensi?ni (mm) r
06 6.35 2.38 0.1-0.8
09 9.52 3.97 0.1-0.8
12 12.7 4.76 0.4-1.2
A
t
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
P o o
nserto Descidone | migro)| () S ESEREEEEESS2I 8 |
saolFFEFEEFEEFEEFEFEFE E|l&E €
A'}@k_ CCGT 060201 SA | 0.02-0.15| 0.1-1.5 ° °
v 060202 SA | 0.02-0.15 | 0.1-1.5 ° °
060204 SA | 0.03-0.20 | 0.1-2.4 o [
Per finitura 09T301 SA |0.02-0.15| 0.1-2.5 o [
09T302 SA | 0.02-0.15| 0.1-2.5 o o
097304 SA | 0.03-0.20 | 0.1-2.5 d o
097308 SA | 0.03-0.25 | 0.1-2.5 [ [
- CCMT 060202 FA | 0.05-0.15| 0.1-1.5 ° ° ° °
\ﬁ/ 060204 FA | 0.05-0.15| 0.1-1.5 |® ® ° oo
09T302 FA | 0.05-0.15| 0.1-20 |® ® ° °
Per finitura 09T304 FA | 0.05-0.20 | 0.1-2.0 |® ® o ° {3
09T308 FA | 0.10-0.25 | 0.2-2.0 o d
CCMT 060204 FG | 0.05-0.15| 0.3-1.5 |® ® ° o0 o0 o0
ﬁ 09T304 FG 0.07-020 | 04-20 |® ®|@® [ 3 o0 0 ) )
- 09T308 FG | 0.10-0.25 | 0.6-20 |® ® ° 0 ° ° L)
(IS eZ 120408 FG v | 010-0.25 | 0.6:2.0 . .
Per finitura
- CCMT 060204 MT | 0.07-0.20 | 05-2.0 |® @@ © O @ ® o0 o0 o0 °
\’/ 060208 MT | 0.13-0.30 | 0.7-20| e|® e O @ @ @ o o °
097304 MT | 0.10-0.25| 0.7-35 |®@ @e|®@ @ O @ ® LI o0
Lav. Medie 097308 MT | 0.13-030({ 1035| e/e e O e e e e oo oo
120404 MT | 0.10-0.25 | 1.0-5.0 o/l OO0 0 ) °
120408 MT | 0.13-0.30 | 1.3-5.0 o060 0o 0o LK) ()
120412 MT | 0.17-0.35 | 1.5-5.0 [ o o
. CCMT 060204 PC 0.06-0.18 | 0.3-2.0 (] o o (] (]
-’ 060208 PC | 0.08-025| 04-20 | ® o0 ° °
097304 PC 0.08-0.25 | 0.35-3.0 [ o o ° [ )
Per Semi Finiture 09T308 PC | 0.10-0.28 | 0.5-3.0 o o [ o
120404 PC | 0.08-0.25 | 0.4-4.0 ° ° o ° (.
120408 PC 0.10-0.30 | 0.7-4.0 o o o o [
120412 PC | 0.12-0.35 | 1.0-4.0 L
L Wiper] CCMT 09T308 WT | 0.10-0.40 | 0.7-3.0 ° ° 0
o
Lav. Medie
35, A62, A63, v Rompitruciolo vecchio tipo  e: Standard ©: Semi Standard

| w116, 134

135 l;'.r’ TaeguTec




7-TadN CPGT CPMT

Inserti Rombici Positivia 11°

Misura - Dimensi?ni (mm) r
06 6.35 2.38 0.4-0.8
08 7.94 2.38 0.4-0.8
09 9.52 3.18-3.97 0.4-0.8
o
t
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
. Avanz. a S 8B WO WWWWLWLWO QOO
Inserto Descrizione (mm/giro) (m?n) § é SsH-I25N822888 8 =B =
saolFFEEFEEEFEFEFEEEEE €
= CPGT 080204 C 0.05-0.20 | 0.4-1.5
\‘y 090304 C 0.05-0.20 | 0.4-2.0
Per finitura
R CPMT 080204 FG | 0.07-0.20 | 0.4-1.5 o o [
v 080208 FG | 0.10-0.25 | 0.6-1.5 [
090304 FG | 0.07-0.20 | 0.4-2.0 [ ° °
Per finitura 090308 FG | 0.10-0.25 | 0.6-2.0 [ [ o
f..: CPMT 060204 PC |0.06-0.18 | 0.3-2.0 [J
\’/ 060208 PC | 0.08-0.25 | 0.4-2.0 o
090304 PC | 0.08-0.25 | 0.45-3.0
Per Semi Finiture 090308 PC | 0.10-0.30 | 0.6-3.0 [
097304 PC | 0.08-0.25 | 0.45-3.0 [J [J
09T308 PC | 0.10-0.30 | 0.6-3.0 o

®: Standard O

: Semi Standard

; TaeguTec

| wrar

35, A136,




7=-takN DCET DCGT DCMT

Inserti Rombici Positivi a 7°

Misura Dimensioni (mm)
55° d t r
( 07 6.35 2.38 0.03-0.8
11 9.52 3.97 0.03-0.8
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
P o o O D W LWwLwWwwwmoo o o o O
o | Desiane i) i) SEEEEESEEHE258858|
aolFFEFEEFEFEEFEEEFEEElRE &
== o+ |DCET 070201 L-GF |0.02-0.15| 0.2-1.5
g 070201 R-GF | 0.02-0.15 | 0.2-1.5 o
070202 L-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5 o
In figura destro 070202 R-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5 [
Per finitura 070204 L-GF | 0.05-0.20 | 0.3-1.5
070204 R-GF | 0.05-0.20 | 0.3-1.5
117301 L-GF | 0.02-0.15| 0.2-2.5
117301 R-GF | 0.02-0.15| 0.2-2.5 [
117302 L-GF | 0.03-0.17 | 0.3-2.5 L
117302 R-GF | 0.03-0.17 | 0.3-2.5 [
117304 L-GF | 0.05-0.20 | 0.3-2.5 o
117304 R-GF | 0.05-0.20 | 0.3-2.5 o o
EP» —— |DCET 0702003 L-GW | 0.02-0.15| 0.1-1.5
ﬂx‘ 0702003 R-GW | 0.02-0.15 | 0.1-1.5
1173003 L-GW | 0.02-0.15 | 0.1-2.5
In figura destro 1173003 R-GW | 0.02-0.15 | 0.1-1.5
Per finitura
Puo essere usato solo
su utensili con angolo
di attacco a 93°
~H DCGT 070201 SA 0.02-0.15| 0.1-1.5
\{’/ 070202 SA 0.02-0.15| 0.1-15 o o
070204 SA 0.03-0.20 | 0.1-1.5 L L
Per finitura 117301 SA 0.01-0.05 | 0.1-2.5 [ o
117302 SA 0.02-0.15| 0.1-2.5 L L4
117304 SA 0.03-0.20 | 0.1-2.5 o L4
f" . |DCMT 070202 FA 0.05-0.15| 0.1-1.5 |®@ @ [ o [
v 117302 FA 0.05-0.15] 0.1-15 |® ® ° o o
Per finitura
. DCMT 070204 FG 0.07-0.20 | 0.4-15 |® ® e o o [ L [
N 070208 FG 0.07-020| 0.4-20 |® ® o0 e o °
117304 FG 0.10-0.25| 0.6-1.5 |® ® oo ® 000 L [
Per finitura 117308 FG 0.10-025| 0.620 |® ® o0 coe |o
35, A36, A63, AB4, ABS, ®: Standard O: Semi Standard

Q 66, A116, A138, A139,

140, A164, A165 l;'.r’TaegH.IQE




7-TaRN DCMT

Inserti Rombici Positivi a 7°

Misura Dimensioni (mm)
55° d t r
( 07 6.35 2.38 0.4-0.8
11 9.52 3.97 0.4-1.2
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
an Avanz. al S 8V WO WYY 9
Inserto Pescizine | mmigio)| (mim) (B S EERSHESIES28H8 8
aGEEFEEEEEEEEEEEEEER®E €
- .,--‘ g DCMT 117304 MT |0.10-025| 0.7-30 |® @@ @ O ®© ® ® [ [ ® o
v 117308 MT |0.13-0.30 | 1.0-3.0 e/ e 0 O o0 o0 ° [ L)
117312 MT |0.17-0.35 | 1.5-3.0 [J
Lav. Medie
ol e DCMT 070204 PC | 0.06-0.18 | 0.3-2.0 [ o0 ° °
-~ 070208 PC | 0.08-0.25 | 04-20 . ° .
117304 PC | 0.08-0.25 | 0.35-3.0 [ L) ° °
Per Semi Finiture 117308 PC | 0.10-0.28 | 0.5-3.0 °o o [ [
11T312PC | 0.12-0.32 | 0.5-3.0
®: Standard ©O: Semi Standard 35, A36, A65, A66,

@ 116, A138, A139,

[;",*TaegH:[gg 140, A164, A165




T-Ta4iKN RCMT RCMX

Inserti Tondi Positivi a 7°

Misura - Dimensif[)ni (mm)
08 8.0 3.18
10 10.0 3.18-3.97
12 12.0 4.76
70 16 16.0 6.35
\ ot \ d 20 20.0 6.35
25 25.0 7.94
32 32.0 9.52
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
an Avanz. a S QLW Oo LWL O 9
Inserto Descrizione (mmgiro) (m%) 5 é HEEHHEBHH B -
aGCEEEEEFEEEEEEEEEIRE 8
ﬁ' RCMT 080300 MT | 0.15-0.40 | 0.5-3.0 (]
107300 MT | 0.20-0.50 | 1.0-4.0 ° [ ) °
o' 120400 MT | 0.30-0.60 | 2.0-5.0 ee0 00
Lav. Medie 160600 MT | 0.40-0.80 | 3.0-7.0 [J
ﬁl. RCMT 120400 PC 0.20-0.60 | 1.3-4.5 oo []
Per Semi Finiture
RCMX 100300 0.25-0.50 | 1.5-4.0 e O oo °
oy 120400 0.30-0.60 | 2.5-5.0 °o o [
N 160600 0.40-0.75 | 3.07.0 ee oo . .
Per sgrossatura 200600 0.48-0.90 | 3.5-9.0 ®© 060000
250700 0.55-1.20 | 4.0-12.0 e Oe0 o °
320900 0.65-1.50 | 5.0-15.0 oo
T Y RCMX 100300 RA |0.20-0.50 | 1.0-4.0 (N ]
- 120400 RA | 0.25-0.60 | 2.05.0 cooe
= 160600 RA | 0.35-0.75 | 2.5-7.0 ce e
Per sgrossatura 200600 RA | 0.40-0.90 | 3.0-9.0 °o o
250700 RA | 0.50-1.20 |3.5-12.0 oo
320900 RA | 0.60-1.50 | 4.0-15.0 [
56, A57, 66, o Standard O: Semi Standard

@ 67, A117

3 TaeguTec




7-TadRN SCMT

Inserti Quadri Positivi a 7°

Misura - Dimensi?ni (mm) :
09 9.52 3.97 0.4-0.8
12 12.7 4.76 0.4-1.2
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
i Avanz. ap |2 8ywowwuLLYggl gz g
Inserto Descrizione (mmlgiro) | (mm) § é § E 5 E g g & g § g E é % % § =B <
aolFFEFEEFEEEFEEEEERE &
e SCMT 097304 FG | 0.08-0.25 | 0.60-2.0 °
v 09T308 FG | 0.10-0.25 | 0.60-2.0 ° ° ° o0
Per finitura
.. SCMT 097304 MT | 0.10-0.25 | 0.70-3.5 [ e O e o0 ° ° °
\*"/ 097308 MT | 0.13-0.30 [1.00-35| e®|® @ O o @ XX
120404 MT | 0.10-0.25 | 1.00-5.0 o0 L) [J
Lav. Medie 120408 MT | 0.13-0.30 | 1.00-5.0 [ ® O e o o 00 oo
120412 MT | 0.15-0.35 | 1.00-5.0 °
P SCMT 097304 PC | 0.08-0.25 | 0.35-3.0 [ ° °
‘- 097308 PC | 0.10-0.28 | 0.50-3.0 [ [ [ [
v 120404 PC | 0.08-0.25 | 0.40-4.0
Per Semi Finiture 120408 PC | 0.10-0.30 | 0.70-4.0 [ [
120412 PC | 0.12-0.35 | 1.00-4.0

®: Standard ©O: Semi Standard

; TaeguTec

67, A68,

@ ra 2178




7-TaKN SPGN SPMR SPUN

Inserti Quadri Positivi a 11°

Misura - Dlmen5|:>n| (mm) r
09 9.52 3.18 0.4-0.8
12 12.7 3.18-4.76 0.4-1.6
15 15.88 4.76 0.4-1.2
19 19.05 4.76 0.4-1.2
Cermet Rivestito CVD Riv. PVD | Non rivestito
serto | Dessidone | mmigio)| (nm) (S EEEEEEESHHES Y
aGEFEFEFEEEEEEEFEERRES
SPGN 090304 0.08-0.20 | 0.7-3.5 (]
\ / 090308 0.10-0.25 | 0.7-3.5 [
120304 0.08-0.20 | 1.0-5.0 [ [
Per finitura 120308 0.10-0.25 | 1.0-5.0 o o [ J ®
120312 0.15-0.30 | 1.0-5.0
120404 0.08-0.20 | 1.0-5.0 L
120408 0.10-0.25 | 1.0-5.0
120412 0.15-0.30 | 1.0-5.0
120416 0.18-0.33 | 1.0-5.0
150404 0.08-0.20 | 1.5-7.0 [ J (4 (4
150408 0.10-0.25 | 1.5-7.0 (4
150412 0.15-0.30 | 1.5-7.0
190404 0.08-0.20 | 1.5-9.0
190408 0.10-0.25 | 1.5-9.0 [ d [
SPMR 090304 0.10-0.25 | 0.7-3.5
090308 0.13-0.30 | 1.0-3.5 o
\/ 120304 0.10-0.25 | 1.05.0 o o
Lav. Medie 120308 0.13-0.30 | 1.0-5.0 ° o il
SPUN 090304 0.10-0.30 | 1.0-3.5
090308 0.15-0.40 | 1.0-3.5
\/ 120304 0.10-0.30 | 1.0-5.0 o o
Lav. Medie 120308 0.15-0.40 | 1.0-5.0 [ ® o L4
120312 0.20-0.50 | 1.0-5.0
150404 0.10-0.30 | 1.5-7.0
190412 0.20-0.50 | 1.5-9.0
39, A121 ®: Standard O: Semi Standard

3 TaeguTec



T-Ta4RN TBGT

Inserti Triangolari Positivi a 5°

60° Misura Dimensioni (mm)

V d t r

06 3.97 1.59 0.03-0.4

Rivestito CVD Rivestito PVD [Non rivestito

(@)
=
3
=

Avanz. ap |2

Inserto Descrizione j S
(mm/giro) | (mm) §

TT7005
TT7015
TT7310
TT8115
TT8125
TT8135
TT9215
TT9225
TT9235
TT5100
TT7100
TT5080
TT8020
TT9020
TT9080
P20

K10

K20

Y TBGT 0601003 R-FF| 0.03-0.1 |0.05-0.3

"al 0601003 L-FF | 0.03-0.1 [0.05-0.3

060101 R-FF | 0.03-0.12 | 0.08-0.4

Per finitura 060101 L-FF | 0.03-0.12 | 0.08-0.4

060102 R-FF | 0.03-0.15 | 0.1-0.4

060102 L-FF | 0.03-0.15 | 0.1-0.4

060104 R-FF | 0.05-0.20 | 0.1-0.4

o e e 0|0 0| 0 o | CT3000

060104 L-FF | 0.05-0.20 | 0.1-0.4

®: Standard ©O: Semi Standard 144

; TaeguTec




7=-TaRN TCET TCGT TCMT

Inserti Triangolari Positivi a 7°

{i%e Misura . D|mensut)n| (mm) r
06 3.97 1.98 0.2
2\ 09 5.56 2.38 0.4-0.8
11 6.35 2.38-3.18 0.1-0.8
@ 16 9.52 3.97 0.4-1.2
- / N\ : 22 12.7 4.76 08
aw
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD|Non rivestito
nserto Descizone | i) | (o) B S SEEENENS8528888 .
aoFFEFEFEEFEEEEEEERE €
’,’ TCET 110301 L-GF | 0.02-0.15 | 0.2-1.5 °
_!‘\ 110301 R-GF | 0.02-0.15 | 0.2-1.5 L
E— 110302 L-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5 °
In figura destro 110302 R-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5 L4
Per finitura 110304 R-GF | 0.05-0.20 | 0.5-1.5 [J
TCGT 110201 SA | 0.01-0.05 | 0.1-2.5 [ [
A 110202 SA 0.02-0.15 | 0.2-2.5 [] ° )
110204 SA | 0.03-0.20 | 0.2-2.5 i [
Per finitura
TCMT 06T102 FA | 0.03-0.15| 0.4-1.2 [J
fias] 110202FA | 0.03-015| 0115 | e ° ° °
o 110204 FA | 0.05-0.15| 0.1-15 |® °
Per finitura
A TCMT 090208 FG | 0.10-0.25| 0.6-15 |® @ ° °
Va8 110204 FG | 0.07-0.20 | 04-15 |® @ ° e o |00
— 110208 FG | 0.10-0.25| 0.6-15 |® @ ° [ [
Per finitura 167304 FG 0.07-0.20 | 04-20 |® ® ° [J [
16T308 FG | 0.10-0.25 | 0.6-2.0 ° L) ° °
] TCMT 090204 MT +| 0.10-025 | 0620 |®@ (@ @ O ® @ [] ° L )
‘_’IJ..\ 090208 MT v | 0.13-0.30 | 0.820 | e|® @ O @ @ °
— 110204 MT v | 0.10-0.25 | 0.6-3.0 e/ 0 Oe0 o o0 0 o0 °
3 110208 MT | 0.13-0.30 | 0.8-3.0 e o0 Oeo0 o ° L)
— 167304 MT | 0.10-0.25 | 0.8-5.0 e e 0 0O0 o ° ° °
Lav. Medie 16T308 MT | 0.10-0.30 | 1.0-5.0 /o000 00 [ [ ° o0
167312 MT | 0.10-0.30 | 1.5-5.0 [ [
220408 MT | 0.10-0.35 | 2.0-6.0 [
" TCMT 090204 PC | 0.06-0.18 | 0.3-2.0 [ ° ° °
AR 090208 PC | 0.08-0.25 | 0.4-2.0 o
"om— 110204PC | 0.06-02 | 0325 | e ° 0 ° °
Per Semi Finiture 110208 PC | 0.09-0.26 | 0.42-2.5 [J o
167304 PC | 0.08-0.25 | 0.35-3.0 L) ° °
16T308 PC | 0.10-0.28 | 0.5-3.0 o0 °
16T312PC | 0.12-0.36 | 0.6-3.0 °
68, 69, A117, v": Rompitruciolo vecchio tipo ®: Standard O: Semi Standard

@ 141, A179

3 TaeguTec




7=-TaN TPGN TPGT TPGX TPMR

Inserti Triangolari Positivia 11°

60° Misura - Dlmen5|?n| (mm) r
09 5.56 2.38 0.2-0.8
_\ 11 6.35 3.18 0.2-0.8
/\ 16 9.52 3.18-4.76 0212
/ 22 127 4.76 0.4-3.0
¥ 11° 27 15.88 6.35 0.8
t o
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
- - AVanZ. al SOLOLD‘QQLDLD‘LQLDLOOOOOO
L OFFFFFFFFRFRFRREFRER[OOQD XX
TPGN 090204 0.07-0.20 | 0.5-3.0 [
110304 0.07-0.20 | 0.7-3.0 L ° L4
e 110308 0.10-0.25 | 1.0-3.0 o o
Per finitura 160302 0.05-0.18 | 1.0-5.0
160304 0.07-0.20 | 1.0-5.0 o o o o
160308 0.10-0.25 | 1.0-5.0 L o e o o L4
160312 0.15-0.30 | 1.0-5.0
220404 0.07-0.20 | 1.5-7.0 ° o
220408 0.10-0.25 | 1.5-7.0 o o
220412 0.15-0.30 | 1.5-7.0 o
220416 0.20-0.35 | 1.5-7.0
220425 0.25-0.40 | 1.5-7.0
220430 0.30-0.45 | 1.5-7.0 ol
270608 0.15-0.25 | 3.0-8.0 o
' TPGT 090204 L-C | 0.05-0.20 | 0.3-1.5 L
'ﬁ: 110304 L-C | 005020 | 0520 | e .
110304 R-C | 0.05-0.20 | 0.5-2.0 L
In figura destro 110308 L-C | 0.07-0.25 | 0.5-2.0 o
Per finitura 160404 L-C | 0.05-0.20 | 0.7-3.0 [
160404 R-C | 0.05-0.20 | 0.7-3.0 o
TPGX 090202 L 0.05-0.15 | 0.4-1.5 o
& 090204 L 0.08-0.20 | 0.6-1.5 [ o
, 110302 L 0.08-0.20 | 0.5-1.5 L
In figura sinistro 110302 R 0.08-0.20 | 0.5-1.5
Per finitura 110304 L 0.08-0.20 | 0.6-2.0 L L4
110304 R 0.08-0.20 | 0.6-2.0 o
TPMR 090204 0.10-0.25 | 0.5-2.0 [
\ 090208 0.13-0.30 | 0.7-2.0 o
l— - 110304 v~ 0.10-0.25 | 0.7-3.0 o ® o o o
OLD 110308 0.13-0.30 | 1.0-3.0 [ e o o
- = 160304 v~ 0.10-0.25 | 1.0-5.0 L e O e o o o o
Lav. Medie 160308 0.13-0.30 | 1.0-5.0 o0 o o o L
160312 0.15-0.35 | 1.0-5.0
220404 v 0.10-0.25 | 1.0-7.0 o o
220408 v 0.13-0.30 | 1.5-7.0 o o L4
220412 v 0.15-0.35 | 1.5-7.0
®: Standard O: Semi Standard v - Rompitruciolo vecchio tipo 39, 740, A122,
Cﬁ 142, A143

; TaeguTec




7-TaiKN TPMT TPUN

Inserti Triangolari Positivi a 11°

60° Misura - Dlmensut)m (mm) r
09 5.56 2.38 04
A 11 6.35 2.38-3.18 0.4-0.8
16 9.52 3.18-3.97 0.4-1.6
22 12.7 4.76 0.4-1.6
11° =
t M d
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
0o © Ol H O O WO O O O LW O OO0 © O
O OlFFFFFFFFRFRFRRERERF[OQOD XX
FAN TPMT 110304 FG |0.07-020 | 0.4-15 |®@ ® L) [ o
4P\
A
Per finitura
L TPMT 090204 PC | 0.06-0.18 | 0.3-2.0 [ [ [
}-;.‘; b 110204 PC | 0.06-0.2 | 0.4-2.5 °
—— 110208 PC | 0.1-0.26 | 0.5-2.5
Per Semi Finiture 110304 PC | 0.06-0.2 | 0.4-2.5 [ o [
110308 PC | 0.1-0.26 | 0.5-2.5 ° ° ° °
167304 PC | 0.08-0.25 | 0.45-3.0 o
16T308 PC 0.1-0.3 | 0.5-3.0 o
TPUN 110304 0.10-0.30 | 1.0-3.0 [ o [
110308 0.15-0.40 | 1.0-3.0
— 160304 0.10-0.30 | 1.0-5.0 ° ° °
Lav. Medie 160308 0.15-0.40 | 1.0-5.0 ®o o [
160312 0.20-0.50 | 1.5-5.0
160316 0.25-0.55 | 1.5-5.0
220404 0.10-0.30 | 1.5-7.0 L
220408 0.15-0.40 | 1.5-7.0 [ o
220412 0.20-0.50 | 1.5-7.0
220416 0.25-0.55 | 1.5-7.0

@ 142, 7143

39, A40, A122,

®: Standard O: Semi Standard

3 TaeguTec



T=-TaN VBET VBGT VBMT

Inserti Rombici Positivi a 5°

Misura - Dimensi?ni (mm) :
N5 11 6.35 3.18 0.03-0.4
16 9.52 4.76 0.1-1.2
(O)
¥ 5o N
‘ t M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD| Non rivestito
an Avanz. al S gluwo w9 OO 9
Inserto Descrizione (mm/giro) (m?n) § g § § E g g % § § § % E Z‘% % § § =B <
eolFFEEEFEEFEFEFEEEERE €
Y VBET 110301 L-GF |0.02-0.15| 0.2-1.5
. 4 110301 R-GF | 0.020.15] 0215 .
110302 L-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5
In figura destro 110302 R-GF | 0.03-0.17 | 0.3-1.5 [
Per finitura 110304 L-GF | 0.05-0.20 | 0.3-1.5
110304 R-GF | 0.05-0.20 | 0.3-1.5 [
S VBET 1103003 L-GW| 0.02-0.15 | 0.1-1.5
. 1103003 R-GW| 0.02-015 | 0.1-15
In figura destro
Per finitura
Puo essere usato solo
su utensili con angolo
di attacco a 95°
VBGT 110301 SA 0.01-0.20 | 0.1-1.5 °
@ 110302SA | 002020 0.2-15 o o
110304 SA 0.05-0.20 | 0.2-1.5 ° [
Per finitura 160401 SA 0.01-0.20 | 0.1-1.5
160402 SA 0.02-0.20 | 0.2-1.5 [ [
- VBMT 160408 FA 0.05-025| 0.3-20 |® ® L) °
—
Per finitura
5 VBMT 160404 FG 0.07-020 | 0.5-15 |® ® o0 o0 ° L)
—— 160408 FG | 0.10-0.25| 0.7-20 [® @ oo oo o |o
Per finitura
~|VBMT 160404 FX 0.05-0.20 | 0.2-2.0 [ ® o
W, S 160408 FX | 007-020| 0220 e o
Per finitura
o VBMT 160404 MT | 0.10-025| 06-3.0 |®@ @@ @ O @ @ e o (o0
— 160408 MT | 0.13-030 | 0.930 @ ®|® ® O o ® o o |eooe
160412 MT 0.15-0.30 | 1.2-3.0 °o e o
Lav. Medie
®: Standard O: Semi Standard 36, A70, A72,
@ 118, A147, A165
G TaeguTec




T-TUiRN VBMT

Inserti Rombici Positivi a 5°

Misura - Dimensi?ni (mm) r
)\35° 16 9.52 4.76 0.4-1.2
<<<@/ ;
¥ 5o N
‘ t M
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
Inserto Descrizione (rﬁr\{%izrb) i % g S22288328888 888 8
SEECERPRRR2RRERRER2RIRE S
eolFFEFEFEEFFEIFEEEIRE €
VBMT 160404 PC | 0.07-0.22 | 0.5-2.8 ° o0 ° °
- 160408 PC | 0.10-0.27| 0528 | o o0 ° .
160412 PC 0.10-0.28 | 0.5-2.8
Per Semi Finiture
36, A70, A72, A118, ®: Standard O: Semi Standard
@ 146, A147, 7165
mmmny V4
7=-TadikN VCGT VCMT
Inserti Rombici Positivi a 7°
Yiara - Dimensi?ni (mm r
)\35" 08 4.76 2.38 0.2-0.4
11 6.35 3.18 0.1-0.4
<© d 16 9.52 4.76 0.4-08
7° ~
ik J
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD|Non rivestito
Inserto Desctizione (rﬁr\%ﬁb) (ni?n) é % S222882383S8 8888
SPECERPRRRRRELERRRRIRE 8
o OoOlFFFFFEFFEFFEFRFRFEFEEROX X
VCGT 110301 SA | 0.01-0.20 | 0.1-1.5 °
0" 110302 SA | 0.02:020 | 0.2-15 o o
110304 SA | 0.05-0.20 | 0.2-1.5 ° L
Per finitura
o = VCMT 080202 PC | 0.02-0.15 | 0.2-1.5 ° ° °
— 080204 PC [ 0.05:020] 0.2-15 |@ @ o0 °
VCMT 08, 11 110304 PC | 0.05-0.20 | 0.1-1.7 o °o o [J o
R 160404 PC | 0.05-0.20 | 0.3-2.0 ° o0 () °
— 160408 PC | 0.07-020 | 0320 | o oo o .
VCMT 16
Per Semi Finiture
37, A71, A73, ®: Standard O: Semi Standard
@ 146, A147, A148
> TaeguTec




7-TaN WBGT WBMT

Inserti Trigoni Positivi a 5°

Misura - Dimensi?ni (mm) r
06 9.52 1.59 0.03-0.4
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD|Non rivestito
ot | Desodone | Mk | o [SSlEc e c8seNBEEsRRE
D DI~~~ O0WWOOWMOKwODH®O OO INLWLOOWOS Oo o O
> EIEFFFEFEFEFFEFFRFEEEHEFEEESES
o OF-FFFFFFFEFRFERFERROLX ¥
WBGT 0601003 R-FF | 0.03-0.10 | 0.05-0.3
0601003 L-FF |0.03-0.10 | 0.05-0.3
060101 R-FF ]0.03-0.12 |0.08-0.4 [
Per finitura 060101 L-FF |0.03-0.12 [ 0.08-0.4 [
060102 R-FF | 0.03-0.15| 0.1-0.4 o
060102 L-FF ]0.03-0.15| 0.1-0.4 °
060104 R-FF | 0.05-0.20 | 0.1-0.4 [
060104 L-FF ]0.05-0.20 | 0.1-0.4 [
WBMT 060102 R-C | 0.03-0.15| 0.1-0.4 °
060102 L-C 0.03-0.15| 0.1-0.4 [
®: Standard O: Semi Standard 149
O =
=TaRN WCGT
Inserti Trigoni Positivi a 7°
Misura - Dimensi?ni (mm) r
02 3.97 1.59 0.2-0.4
/=N
7° :
t J
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD|Non rivestito
Inserto Descrizione (rrl?r‘{"l?nﬁb) (r%%) S8R RPE8B828 8888888
g gglxl\l\cocooomcvc»ml\mcommggg
aGCIEEEFEEEEEEEEFEEEERE €
= |WCGT 020102 L-FF |0.03-0.15| 0.1-0.4 °
@ 020104 L-FF |0.05-0.20| 0.1-04 | @
Per finitura
®: Standard O: Semi Standard 149

G TaeguTec




-TagN

SNG

Inserti Quadri Negativi per Scordonatura Tubi

4-R0.4

Dimensioni (mm) Rivestito
Inserto Descrizione S
| d t r ey
=
\ SNG 452 10R 2 12.70 | 7.94 10 )
16R 2 12.70 | 7.94 16 )
By 20R 2 1270794 | 20 | e
Per Scordonatura Tubi 25R 2 12.70 | 7.94 25 | @
30R 2 12.70 | 7.94 30 ®
40R 2 12.70 | 7.94 40 ®
50R 2 12.70 | 7.94 50 )
60R 2 12.70 | 7.94 60 )
70R 2 12.70 | 7.94 70 )

o Standard

3 TaeguTec



T-TUGRN Inserti per Alluminio

Inserti Positivi a 7° per Lavorazioni Alluminio

Inserto

Descrizione

Dimensioni (mm)

Non rivestito

d t r D1 o

X

CCGT 060202 FL |6.35|2.38 0.2 | 2.8 o
060204 FL | 6.35|2.38| 0.4 | 2.8 o

09T302FL | 952|397 02 | 4.4 o

09T304FL | 952|397 | 04 | 44 o

09T308 FL | 952|397 08 | 4.4 o

120402 FL | 127|476 02 | 55 o

120404 FL | 127|476 0.4 | 55 o

120408 FL | 127|476 0.8 | 55 o

DCGT 070202FL |6.35|238| 02 | 28 o
070204 FL |6.35|2.38| 04 | 2.8 o

11T302FL | 9.52|3.97| 0.2 | 4.4 o

11T304FL | 952397 | 0.4 | 4.4 o

11T308FL | 9.52|3.97| 0.8 | 4.4 o

RCGT 0803MOFL | 80 |3.18 34 o
1003MOFL | 10.0|3.18 44 o

10T3MOFL | 10.0 | 3.97 44 o

SCGT 09T308FL | 9.52|3.97| 0.8 | 4.4 o
120402 FL | 127|476 02 | 55 o

120404 FL | 127|476 0.4 | 55 o

120408 FL | 127|476 | 0.8 | 55 o

TCGT 090204 FL | 556 |2.38| 0.4 | 25 o
110204 FL | 635|238 0.4 | 2.8 o

16T304FL | 9.52|3.97 | 0.4 | 4.4 o

16T308FL | 9.52|3.97| 0.8 | 4.4 o

VCGT 110302FL |6.35|3.18| 0.2 | 2.8 o

- 1(158?18‘21 Et 6.35|318| 0.4 | 2.8 o
- f 952(476| 0.2 | 44 o
u;_ﬂ___. o d 160404 FL | 952 |4.76| 0.4 | 44 o
LA 160408 FL | 952|476 | 0.8 | 4.4 o
160412FL | 952|476| 1.2 | 55 o

220530 FL | 12.7|556 | 3.0 | 55 o

e Standard

; TaeguTec



TOPFEEV BNMX

Inserti TOP FEED per alti avanzamenti

: Dimensioni (mm)
Misura d t - D1
15 15 8 15 6.2
t
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD|Non rivestito
Inserto Descrizione (n%a/lgﬁb) i g % S2228820888 888 8
M~ MNP O 00 00O OO OO IO N 0O OO © © O
S HEIEFFEFEEFEFEFEFFRFEEEHEFEE EINE S
o OFFFFFFEFFEFRFRRFREEROLX X
BNMX 150720 L-HF | 0.5-2.5 | 0.5-2.5 °
4 f‘« 150720 R-HF | 0.5-2.5 | 0.5-2.5 [
97 o : Standard

3 TaeguTec




TOPDGTY

Inserti TOP DUTY

LNMM

r . Dimensioni (mm)
/ Misura I q t = D1
40 40.2 254 11.65 2.38 9.15
W dL O O
80° \
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD|Non rivestito
nserto Descridone | AZ | b |2 Slsecrcwsec8sgz8 8
SCEFERRRE2RREERERRE 8
eoFFEEEEEFEFEEFEEFEEERE &
~ LNMM 401224 R-HX |0.70-1.50 |6.0-32.0 e o0 [
401224 L-HX | 0.70-1.50 | 6.0-32.0 o0 °

o : Standard

; TaeguTec

99



TOPOATY LNMX

Inserti TOP DUTY

) Misura | Dlgnenswm (m;n)
90° I
\ 50 50.8 254 14.2 3.2
d
t
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
inserto Descrizione | ey | ) S S8 S EEER882E888 8
SEEEERCERERRRRRERRRRIRE 8§
o OlFk-FHFFHFFFEFFEFRFRRFRERFRFOLXY X
LNMX 501432 HD 0.70-1.60 | 6.0-40.0 o0 °
~ |LNMX 501432 HY 0.65-1.50 | 5.0-40.0 ° ° °
\ %
o Standard

99

3 TaeguTec




Inserti TOP RAIL

TOPKAIL LNMX

; Misura Dimensioni (mm)
| d t r
W/ 19 19.05 6.35 10 4
30 30 6.35 12 4
i3 dI @
t I2
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD | Non rivestito
- Avanz. a S QW WO WWWYWLWLI OIS OO 9
ez Descrzione | mmigio)| (mim) |5 SSEESESNHSBERT 8
>HFFFFFEFEFFEFFEEEHFEFEE FINEs &
o OFFFFFFFFEFFREHRFREFEFF|[AOX X
" LNMX 191940 TWF | 0.30-1.0 | 0.3-5.0 ° o
Per finitura
LNMX 191940 TWM | 0.45-1.5 | 1.5-9.0 e o o
301940 TWM | 0.50-1.5 | 1.5-15.0 ® o
' \2
l ‘.‘ ’
Lav. Medie
LNMX 301940 TWR | 0.70-1.8 | 2.0-15.0 ° o
l ..? ,
Per sgrossatura
e : Standard 100

; TaeguTec




TOPKAIL SRR

Inserti TOP RAIL

Dimensioni (mm)

. r -
vl IR I B d t r

SRR-TX 31.75 19.05 8.1 12.7 4.8
1E
t I2
Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD |Non rivestito
21y Descridone | (o) | (b |EEIE S 2288288883288 8
g D MNNMNOGWO®DOO®OWMO O OO NMNWOWWMO & | oo o
SHEEFFFEFFFEFFERFEREFEFE F|INE &
o OlFFFFHFFFFFEFFFEFRFRFEFF|OOX X
SRR -TX 0.60-1.8 |1.5-20.0
N\
QP"'
o Standard

101

3 TaeguTec




O s

=-TUiRN Inserti Ceramici

Proprieta Fisiche

Grado AW120 AB2010 AB20 AB30 TC430 AS500
. Al203 Al20s3- Al203- Al203- SiC .
Composizione 2102 TICN) TICN) Tic Whisker SIAION
Densita (g/cm3) 4.05 4.30 4.30 4.25 3.74 3.21
HRA 94.0 94.5 94.5 94.5 95.1 94.3
Durezza -
Vickers 1,800 2,050 2,050 2,050 2,100 1,800
Resistenza a Flessione (MPa) 600 650 650 700 700 850

Mappa applicazioni gradi C

>
>

AW120

Velocita di Taglio

Avanzamento

A258 ﬁTaeguTeg




T-TUiRN Inserti Ceramici

Condizioni di taglio raccomandate

Veterial Grado | AW120 | AB2010 | AB20 | AB30 | TC430 | ASs00 | SC10 | Asio | Aszo
ateriali
V.f Velocita di taglio: V (m/min), Avanzamento: f (mm/giro)
Ghisa grigia v 400-1000 ) 300-800 B 400-1000|400-1000 | 400-800 B
(HB 180-230) f 0.1-0.5 0.1-0.5 0.2-06 | 0.2-06 | 0.2-0.8
Ghisa duttile Vv 300-600 ) 250-500 ) 200-600 | 200-600 | 200-500 )
(HB 200-240) f 0.1-0.2 0.1-0.3 0.1-05 | 0.1-05 | 0.2-0.6
Ghisa _in ) \Y 50-200 | 50-200 | 50-150 i )
conchiglia f 0.05-0.2 | 0.05-0.2 | 0.05-0.2
Acciaio temprato v 100-400 | 100-400 | 100-300 i
(HRc 40-50) f 0.1-0.2 | 0.1-0.2 | 0.1-0.2
Acciaio temprato \Y 50-250 | 50-250 B
(> HRc 50) f 0.05-0.2 | 0.05-0.2
\% 50-100 | 50-80 | 50-100 | 20-60
Rullo ADI HSS| 0205 | 0205 | 0207 | 0207 )
Super Leghe % i 150-400 100-300
(Base-Ni) f 0.1-0.3 0.1-0.3
Preparazione Tagliente Inserti Ceramici
1. Tagliente Standard (no descrizione)
Specifiche Fase
Grado
Larghezza (mm) Angolo (°)
AB2010, AB20, AB30, TC430, AS500, SC10, AS10, AS20 0.2 25
AW120 0.2 20
2. Altre preparazioni del tagliente (Fase Singola T)
- Specifiche Fase
Descrizione
Larghezza (mm) Angolo (°)
T2 0.10 30
T3 0.15 30
T4 0.20 30
T5 0.30 30
T6 0.10 20
T7 0.20 20

3. Preparazione tagliente "E" ha solo Honing (arrotondamento) senza fase

4. Diverse preparazioni del tagliente come "Fase Doppia" 0 "S" possono essere fatte su richiesta.
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T-Ta4iKN CNGA CNGN

Inserti Rombici Negativi a 80°

80° 80°
%,
Wek | o
%,
& L o
CNGA CNGN
Grado
L. =4 o
Inserto Descrizione S o o ¥ 8 o o 8 o
(V) 9V ™ [Te) b — <t [oV)
2 222232¢8 2
- CNGA 120404 o o o
4 120408 e © o o o o o
120408 E o
120408 T7 o
120412 e o o o o
120412 E o
120412 T7 o
120416 o o o o
160408 [
160608 o
160612 e o °
160616 o o
160624 o
190608 o o
190612 o o
190616 °
190624 o L
190716 U3 °
) CNGN 120404 o
) 120404 T6 o
120408 e o o L
120408 E ot
120408 T6 °
120412 o o o
120412 E o
12041276 o
120416 o L
120416 T6 e o
120708 e o o
120708 E °
120708 T6 °
120712 [ L
120712 E L
12071276 °
120716 o o o
120716 E °
o : Standard

; TaeguTec




T-TaiKN CNGX CNMG

Inserti Rombici Negativi a 80°
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.
/
© ¢
i

80°

|| d
%,
L&

t|] o/
CNGX CNMG
Grado
.. = o
Inserto Descrizione S o o N 8 o o 8 o
A A ™D (Yol b ~— <t 9V
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o 120712 T7-CH [ [
120716 CH e o
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CNMG 120404 CE [
120408 CE e o
85, 193, o Standard
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7=-TURN DNGA DNGN DNGX DNMG

Inserti Rombici Negativi a 55°

- 557% 557% ” 55° - 55°%
2 7 ~ Z
Wz Wzl WLl W4
il il il o i
DNGA DNGN DNGX DNMG
Grado
.. =4 o
Inserto Descrizione S o o 8 8 o o 8 o
& & BB =T 3 O b O &
< < <€ < << U < | <
DNGA 150404 e o
@ 150404 T6 .
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150408 T6 °
150412 e o o
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150416 T7 o
150604 e o o
150606 o
150608 e o o [ [
150612 e o o °
150616 e o
DNGN 150408 e o
- 150704 .
150708 e o
150712 [
150712 U2 °
150716 [
150716 U2 °
DNGX 120708 T7-CH °
@ 120712 T7-CH .
150708 T7-CH °
150712 CH e o
150712 T7-CH ° °
150716 CH e o
150716 T7-CH °
150608 CE [

g DNMG

o Standard
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85, A94