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Linearsystem ALLZQ 203

ZAHNSTANGENANTRIEB

=1 LAUFROLLENFUHRUNG
(ks) SCHWERLAST

<> HUBSYSTEM

(xs) HOHE TRAGFAHIGKEIT

Funktion:

Der Fuhrungskorper besteht aus einem Aluminiumprofil mit oben, auf dem Profil angebrachten, geharteten Stahlwellen. Auf dem Fuhrungskorper
bewegt sich der Fihrungsschlitten mit einliegenden, spielfrei einstellbaren Linearkugellagern, der auf den Wellen tber eine Prazisionszahnstange
verfahren wird. Das Zahnstangensystem ist flr hochdynamischen Servobetrieb geeignet und ideal fir Hubbewegungen. Das Stirnrad ist mit war-
tungsfreien Kugellagern ausgerUstet. Die Zahnstange wird Gber ein Filzzahnrad geschmiert.

Einbaulage: Beliebig, max. Ldnge aus einem Stlick 5000 mm.

Fiihrungsschlittenanschluss: Gewindebohrungen

Befestigung: Uber T-Nuten und Montageséatze.

Schlittenlagerung: StandardmaBig ist der Schlitten auf acht Laufrollen gelagert, die an einer Position nachgestellt und gewartet werden
koénnen. Bei Verldangerung des Schlittens kann die Anzahl der Laufrollen erhéht werden.

Zahnstange: 8e27, gehartet und geschliffen. Wiederholgenauigkeit + 0,1 mm.

Lasten und Lastmomente BaugréBe ALLZQ 203
Belastung
F (N) 4610
F,(N) 8700
F (N) 8300
M, (Nm) 1050
M, (Nm) 1240
M (Nm) 2600
Fiir die Summe aller Krdfte und Momente gilt:
Vorhandener Wert Fy Fz Mx My Mz
— + + + + <1
Tabellenwert FYayn Fzg, MX gy MYgyn Mz,

Leerlaufdrehmoment

Nm [ 3
Antriebsmoment
N [ 154
- Flachentragheitsmomente Al-Profil
< | mm* 2,26x107
- [ mm?* 8,75x107
E-Modul N/mm? 70000

Fiir Laufrollenlebensdauerberechnung benutzen Sie unsere Homepage.

Antriebsmomente: Durchbiegung: L
F#P*S

= L +M F =Belastun N - B 2 '
<~ 2000%m oer b Sﬁrnrodugmfang ln(wm; f Ex[*102 %ﬂ\l%—%
M *n Si = Sicherheit 1,2 ... 2 f = Durchbiegung (mm)
P = 95050 M_= Legrloufdrehmomenf (Nm) F = Belastung (N)
n = Stimraddrehzahl (min’T) L = freie Lange {mm)
M, = Antriebsdrehmoment (Nm) E = Elastizitgtsmodul 70000  (N/mm?)
P, = Moforleistung KW) | = Tragheitsmoment (mm?)
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Linea rsystem ALLZQ 203 Dimensionen (mm)
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Bei Verlangerung der Schlittenldnge erhoht sich die Grundlange um die Verldngerung.
Grund- Gewicht
Bau linge [ A | B|cx|cy|D| E| F ¢ ||| « Ndfplrls| T Y |v|¥]|x]|v]z]Gund pro
groBe (] fiir +0,05 fiir gewicht
L 100 mm
ALLZQ 203 670 432 881200 | 97 | 40 | 300 | 1396 | 1546 | 260 | 30 | 2006 | M16 |20 | 96 | 30 | 57 90 |80 M10|120]100| 55 | 776kg 49kg
FiihrungswellengroBe: Schii £ H w | ns H "
(3) @=30 chlitten 1 4 1
Version (0) & (1) 300 280 380 252 352 M12
. ) . Version (2) &(3) | 355 | 330 | 430 | 252 | 352 | mn2
Fiihrungsprofilausfiihrung:
(0) Standard (2) Wellen und Schrauben korrosionsgeschutzt
(4) erweiterte korrosionsgeschutzte Ausfihrung (abhangig von verfligbaren Komponenten)
L.T_l Antriebsversion:
Version Version
(0) (1) (2) F (3)
i G
e oc o0 [
® ®@ @ © b.e o 00 00,9 b.oo o6 00,9
ececceq = e.® ®.0 ® ®
20 socescd | |5 .,..“..a = e
groBe ® e © @ e © @
©®° L] O ® ®°®
i
L] i i
| M Q1 Q2 L | M Q2 L
203 172,75 516 626 460 720 172,75 294 510 590
Antriebsgenauigkeit:
C;;(rle Modul | Qualitat Set:lagu‘;nlg:i-t Werkstoff Bemerkung Zapfsnabmessing
: g 3 - - Zapfen Pass- Stirnrad
0 3 10 0,091 mm/300 mm C45 Zdhne gehartet oh6xLlinge | feder | mm/uu | Modul
1 3 9 0,065 mm/300 mm 45 Zéhne gefrést 30x 55 8x7x50 | 19792 3
2 3 8 0,046 mm/300 mm X8CrNiS18-9 Zdhne gefrast

|ALLZQ20| 3 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 2000 |7 Grundlange + Verstellweg = Gesamtlange
Pos. 1 2 3 4 5 6 7

Bestellbeispiel:
ALLZQ203, Fiihrungswellen 30mm, Standardftihrungsprofil, Zapfenbesttickung 0, Steigungsgenauigkeit 0,091 mm/300 mm, Verstellweg 1330 mm
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