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Robots industriels

Des solutions intelligentes

pour les processus de fabrication complexes

PRODUCTIVE Les 0,29 s pour le cycle 12" garantissent des applications ultra précises et
performantes en vue d'augmenter la productiviteé du site.

!

g‘ggkﬂ“ﬂ)l{} IP54 et lubrifiant de qualité alimentaire pour une parfaite intégration

INCREASED Cablage complétement intégré jusqu'a I'extrémité de la vis pour plus de
SAFETY protection et de sécurité

CONNEC- :j Nombreuses interfaces en série comme Ethernet, USB, port pour une caméra,
TiTY €= contrdleur d'axes supplémentaires, E/S pour la pince



MELFA

RH-3FH

MELFA

RH-6FH

MELFA

RH-3FH /// MELFA

Productivité et efficacité
accrues

-

Rapidité et intégration simple pour une utilisation diversifiée

Avant-gardiste,
fascinant et
modulable

Pour leurs installations de production
modernes, les entreprises misent de plus en
plus sur une haute vitesse de production,
une intégration efficace dans les systemes
existants et sur de nombreuses connexions.
Des caractéristiques pour lesquelles les
robots de la série RH-F de Mitsubishi Electric
apportent une réponse avant-gardiste,
modulable et étonnamment simple.

Les robots SCARA de Mitsubishi Electric sont
toujours la pour les taches ultra précises :
palettisation rapide, tri extrémement précis
ou montage de pieces Les robots innovants
MELFA de Mitsubishi Electric sont connus
pour leur large gamme d'applications. La
série RH-F confirme elle aussi cette diversité.
Des leur sortie d'usine et sans I'achat d'autres
modules, les robots SCARA répondent déja
aux besoins de nombreuses applications
industrielles.

Les plus rapides
de leur classe

Grace aux nouveaux moteurs développés par
Mitsubishi Electric, a la haute rigidité du bras
et alatechnologie de commande unique, les
robots de la série RH-F sont les plus rapides
de leur classe. Les durées de cycle réduites
a seulement 0,29 secondes pour un cycle
de 12" augmentent considérablement la
productivité etaméliorent le fonctionnement
en continu.

Le rayon d'action largement élargi offre
une plus grande flexibilité et simplifie
la planification du systéme. Un acces a
quasiment toute la zone de travail circulaire
présente de nombreux avantages : cadences
réduites en évitant les mouvements inutiles,
augmentation des taches du robot dans son
rayon d'action.

Intégration et
application
simples

Peu importe si vous souhaitez moderniser
ou créer votre installation : la série RH-F
vous offre en standard de nombreuses
fonctions, le plus souvent en option chez
nos concurrents. Chaque modele est ainsi
équipé de raccordements pour les pinces
pneumatiques, de connexions Ethernet et USB,
de fonctions de suivi, d'une interface pour une
caméra, d'E/S pour la pince, d'une commande
auxiliaire et d'une interface vers le pupitre
opérateur GOT afin de programmer librement
vos interfaces utilisateur. Egalement disponible
en série : lubrifiant H1 adapté aux aliments -
convient parfaitement pour I'agroalimentaire.
Pour applications pharmaceutiques et micro
électroniques, un modéle salle blanche selon
I'ISO-Level lll est disponible.

Avec des fonctions déja avancées, le RH-3F,
modeéle d'entrée de gamme avec une capacité
de charge de 3 kilos, convient a la plupart
des applications. Si vous devez déplacer des
charges plus lourdes, nous vous proposons
le modéle haut de gamme RH-6F avec une
capacité de charge de 6 kilos. Le RH-6F est
disponible avec le degré de protection
IP54 pour une protection optimale contre
la poussiére et les jets d'eau. Pour les
applications dans des environnements
extrémement poussiéreux et sales, le modéle
peut étre ultérieurement adapté pour le degré
IP65, simplement et a moindre colt grace a
son concept de capsule fermée.

Des controleurs puissants assistent la série RH-F

RH-6
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Une utilisation

Robots
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qualité/prix. Ces robots offrent en série une large
palette de fonctions qui correspondent a un
grand nombre d'applications indépendamment
de leur secteur d'activités : par ex. dans
l'industrie agroalimentaire, dans I'emballage,
l'automatisation de laboratoire, la construction
automobile ou encore la fabrication de
composants. Les robots RH-F MELFA RH-F
s'adaptent facilement et a moindre cot, a la
majorité des exigences et des conditions.

Version
standard Version a
écran tactile

MR-J3-BSafety/
MR-J4-B

Générateur
d'impulsions

Signal d'entrée du codeur

(transmission optique)

SSCNET Il

Une sécurité A :
accrue :

Installation coté client Pupitres opérateurs et de programmation en option

Si vous utilisez plusieurs robots dans un
poste de travail, une connexion CPU entre les
contrdleurs s'assure de la bonne coopération
entre les robots. Le fonctionnement isolé est
aussi simple a exécuter qu'un fonctionnement
normal.

Interfaces standard pour la commande du robot

Avant méme que les robots ne se heurtent
en mode JOG ou automatique, la fonction
anti-collision arréte les robots évitant ainsi
tout dommage. Les pertes d'un temps de
travail précieux pour la réparation suite a
une collision sont ainsi éliminées.

Programmation
avancée

Un autre avantage clé, est la mise en service
rapide via PC. Grace au logiciel fourni RT
ToolBox2, vous programmez rapidement
et simplement les modeéles de la série RH-F.

Simulation avec les données CAO

L'interface graphique du logiciel de
programmation RT ToolBox2 vous permet
d'obtenir une représentation rapide et
simple des fichiers CAO 3D importés, des
variables du programme et de la simulation
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Caractéristiques techniques ///

Robots
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CR750-D
MELFA-BASICV

4

Teaching, saisie manuelle des données (MDI)

Bras articulé horizontal (SCARA) Jusqu'a 8192 Jusqu'a 256
Servomoteur CA Entrées/sorties
communes Four le Personnalisé
Codeur absolu multi CPU
325 8 entrées
225
1 (redondant)
550 1 (redondant)
420 400 1 (redondant)
720 670 1 (redondant)
1100 2400 N
1 (Teaching Box)
3000 2500 -
1 (Teaching Box) HIT%M?I"Q o0
eaching Box ibre
8300 10BASE-T/100BASE-TX
1 (port USB pour 1 (port mini-B,
04 0.29 PU de TAPI) ver. 2.0)
1 3 8 (SSCNETII)
3 6 Q173DPX (en option) 2
+
+0,012 — )
001 Monophasé de 180V 3 253V CA @
+0,004 20
04 040 (unité motrice)/ 0-40
EY) 37 0-55 (CPU du robot)
Pince : 8 entrées/8 sorties (20 connexions totales) _ 430x425x174
Cable de signalisation en série pour les E/S paralléles _
(2 connexions et 2 connexions pour la tension env. 20
LAN 100BASE-TX (RJ45) ontage au so
Primaire : @6x2, secondaire : @4x8 (@  Lesfluctuations de la tension d'alimentation de doivent pas dépasser les 10 %.
. ! . (@ Sans courant transitoire
P20 IP54 (P65 en option)
(R750-D/Q

* Sélectionnez le controleur compatible avec votre application.
CR750D : Appareil autonome, CR750-Q : Appareil pour une intégration a la iQ Platform
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