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RH-3SDHR/3SQHR

Robot industriel

Haute vitesse et haute précision
Faible encombrement du poste de travail

¥ . ' » :
Faible encombrement grace au montage au plafond
Trois cycles "Prise et Dépose" par seconde

g‘gghﬂ“}“ld Boitier en aluminium moulé non peint

Puissants outils logiciels pour la programmation, la simulation

EASY SET-UP~, % S o - . L
G] de l'application et I'intégration de systéemes de vision
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Puissant
et compact

Compact et
rentable

Sa taille compacte pour une utilisation
optimale de la zone de travail permet une
fixation relativement simple comparée a un
robot Spider.

Une parfaite
intégration

La série de robots RH-3S s'intégre égale-
ment parfaitement dans le systeme SQ
(RH-3SQHR). Cela signifie que la commande
du robot est placée sur un chassis en tant
que module de la plateforme iQ. La com-
mande du robot accéde directement a tous
les modules de la plateforme iQ mettant a
disposition presque toutes les interfaces
possibles. Une parfaite intégration dont seul
Mitsubishi Electric a le secret.

Montage au plafond compact pour les emplacements étroits.

Les robots SCARA RH-3SDHR et RH-3SQHR
de Mitsubishi se distinguent particuliere-
ment pour les applications a haute vitesse.
Des durées de cycle extrémement courtes
allant jusqu'a 0,32 secondes pour le test 12"
les caractérisent.

Grace a sa forme spéciale et a son montage
au plafond au dessus de I'application, il n'oc- [

Introduction du flexible

cupe pas d'espace précieux dans la zone de Introduc
al'intérieur de I'arbre

travail afin de maintenir les cellules de travail
encore plus compactes. Sa zone de travail
comprend un cylindre d'un diametre de
700 mm et de 150 mm de hauteur. A I'inté-
rieur de cette zone, il peut atteindre chaque
700 mm point avec une reproductibilité de £0,01 mm
— et le tout avec un poids maximum de 3 kg.
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Zone de travail du RH-3SDHR/3SQHR.

. 'd Introduction du flexible dans le bras et par une broche.

Sile robot est fixé au-dessus d'un convoyeur,
il peut prendre directement les pieces pen-
dant le transport puis les poser dans la
bonne position. Il nécessite uniquement un
codeur pour détecter la vitesse du convoyeur
et un systéme de visionnage pour la détec-
tion des objets.



RH-3SQHR /// MELFA

Intégration
simple du systeme

Les robots RH-3SDHR et RH-3SQHR se com-
binent aisément avec un grand nombre de
composants d'automatisme. Le controleur
du robot communique ainsi avec un pupitre
opérateur GOT via Ethernet afin de configu-
rer facilement plusieurs champs de com-
mande depuis un seul GOT : une réduction
de la durée de conception et des colts du
systéme. L'interface SSCNET Ill dont le robot
est équipé en série, permet de commander
jusqu'a 8 servoaxes MR-J3-B via un cable
a fibres optiques antiparasites. Les deux
entrées pour codeur du controleur facili-
tent la synchronisation avec des bandes
transporteuses ou tout autre élément en
mouvement.

Des utilitaires de
programmation
performants

Les robots RH-3SDHR et RH-3SQHR profitent
d'une large gamme d'utilitaires de program-
mation destinés a la conception de systémes
et a I'exécution des tests. lls vous économi-
sent un temps précieux lors de la création
deroutines de travail. Le logiciel multilingue
RT Toolbox 2 est I'utilitaire de programma-
tion standard pour le systéme robotisé. Il sert
au test et a la simulation des cycles de travail
en vue de les optimiser.
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Installation c6té client

Interfaces standard pour la commande du robot.

Les logiciels MELFA-Works permettent de
représenter et de simuler en 3D le robot
et la cellule de travail dans le logiciel CAD
SolidWorks afin de tester la séquence de
programme du robot.

Si vous devez détecter la position exacte
des piéces statique et motrices a I'aide d'une
caméra Cogney, le logiciel MELFA Vision est
I'utilitaire dont vous avez besoin. L'ajuste-
ment de la caméra avec le robot ne prend
que quelques minutes.

Rayon d'action et dimensions
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Version

standard Version confort

SCNET Ill
(transmission optique)

Pupitres opérateurs et de programmation en option
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Les utilitaires de programmation performants rédui-
sent considérablement le temps passé a la planifica-

tion et a la configuration.
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Controleur

CR2QA/CR2DA
MELFA-BASICV
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Boitier fermé pour

montage au plafond/IP20

@ 2 axes avec interpolation linéaire

®

uniquement avec le controleur CR2DA

RH-3SQHR35

Montage au plafond

4

Bras

articulé horizontal (SCARA)

Servomoteur CA

Codeur absolu

Axes J1, )2, )4 sans frein

Axe J3 : avec freins

175 mm

175 mm

150 mm

350 mm

672 degrés/s

708 degrés/s

1500 mm/s

3146 degrés/s

6267 mm/s

0,32s

Tkg

3kg

+0,01 mm

+0,01 mm

+0,01 degré

0-40°C

24kg

8 entrées (au niveau de la pince)/

0 sortie, 8 cables libres
(8 sorties en option)

Primaire : @ 6x2

(secondaire, option: @ 4x8)
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