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Examples of briquetting 
applications:
– ashes
– burnt lime
– chrome ore
– coal
– copper concentrate
– detergents
– DMT
– dried sewage sludge
– FGD gypsum
– filter dusts
– iron oxide
– magnesite
– magnesium oxide
– metal chips and turnings
– mill scale
– salts
– sodium cyanide
– sponge iron
– steelwork dusts

Anwendungsbeispiele 
für die Brikettierung:
– Branntkalk
– Chromerz
– DMT
– Eisenoxid
– Eisenschwamm
– Filterstäube
– Gusseisenspäne
– Klärschlamm
– Kohle
– Kraftwerksasche
– Kupferkonzentrat
– Magnesit
– Magnesiumoxid
– Natriumzyanid
– REA-Gips
– Salze
– Stahlwerkstäube
– Walzzunder
– Waschmittel

During briquetting a granular 
material is compacted be-

tween two counter-currently 
rotating rolls. Forming of 

briquettes may be supported 
by a binding agent.

Beim Brikettieren wird ein 
körniges Schüttgut zwischen 
zwei gegensinnig drehenden 

Walzen verdichtet. Die 
Brikettbildung kann durch 

Bindemittel unterstützt 
werden.

Partial view of Köppern’s 
pilot plant

Teilansicht der Köppern 
Versuchsanlage
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Briquetting Conditions are Ascertained
in the Köppern Pilot Plant

Brikettierbedingungen werden
im Köppern Technikum ermittelt

  Volume / Volumen  cm3  1,5  3  5 10 20 100 220

  Width / Breite  mm 19,0 26 30 33 45 104  92

  Height / Höhe  mm 16,0 20 24 29 36  49  69

  Thickness / Dicke  mm  9,0 12 14 18 22  29  55

  Typical briquette dimensions     Typische Brikettabmessungen



54

Specific pressing forces 
for various materials

Spezifische Presskräfte 
für verschiedene Stoffe

Range of capacity for 
roller presses in 

briquetting operations

Leistungsbereich der Walzen-
pressen bei der Brikettierung

Briquetting Presses are Equipped 
to Specific Requirements

Brikettierpressen werden 
anwendungsbezogen ausgestattet

Basic design with 
various options

Grundausführung mit
variabler Ausstattung

Press type 72/8 for briquetting 
of magnesium oxide

(design temp. 450°C)

Presse Typ 72/8 zur Brikettierung 
von Magnesiumoxid

(Design Temp. 450°C)

 
 Specific  Spezifische
 Pressing Force  Presskraft
 kN/cm  kN/cm

 Ores 140 Erze 
 Metallurgical dust  Hüttenstaub
 (Hot briquetting)  (Heissbrikettierung)
 Burnt lime  Branntkalk
 Sponge iron  Eisenschwamm
  120
 Caustic MgO  MgO-Kauster
  
 NPK mixed fertilizers  NPK-Mischdünger
 (P not water soluble)  (P nicht wasserlöslich)
  100 
  
  
 Rock salt  Steinsalz
  
 Soda 80 Soda
 FGD gypsum  REA Gips
   
 NPK mixed fertilizers  NPK-Mischdünger
 (P water soluble)  (P wasserlöslich)
  60 
 Ores, minerals  Erze, Mineralien
 (with binders)  (mit Bindemitteln)
   
 Potash  Kali
  40 
 Ceramic raw materials  Keramik-Rohstoffe
   
 DMT  DMT
 Maleic anhydride  Maleinsäureanhydrid
 Coal with binders 20 Kohle mit Bindemitteln

 Press Type    Pressentype    22 40 52 60 72 84 92  500
 Roller-Ø       Walzen-Ø mm  300
  500
  650
  750
 1000
 1400
 max. Pressing force   Presskraft kN 400 1400 2300 2900 4300 5600 6400 7600    
 Feeder systems  Materialzuteilung
 Gravity feeder  Schwerkraftzuteiler
 Screw feeder    Zuführschnecke 
 Distributor pan    Verteilerkopf

Press type 40/5-ST for capacities of up to 5 t/h, 
e. g. for burnt lime briquetting

Presse Typ 40/5 für Leistungen bis 5 t/h, 
z. B. zur Branntkalk-Brikettierung

Press type 22/3-ST for capacities of up to 2 t/h, 
e. g. for salt briquetting (water softener)

Presse Typ 22/3-ST für Leistungen bis 2 t/h,
z. B. zur Salzbrikettierung (Wasserenthärter)

Press type 72/10 with gravity feeder, Presse Typ 72/10 mit Schwerkraftzuteiler,
e. g. for briquetting of free flowing bulk material z. B. zur Brikettierung von gut fließenden Schüttgütern



7

Walzenpresse

Siebung

Briketts

Frischgut (+Bindemittel)

Mischer

Briquetting without/with Binder
Brikettierung ohne/mit Bindemittel

Roller Press

Screening

Briquettes

Fresh Feed (+Binder)

Mixer
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DR-Plant with briquetting
of fines with binder

DR-Anlage mit Bindemittel-
brikettierung des Feingutes

Coal-fired power plant with FGD and 
binderless gypsum briquetting units

Kohlekraftwerk mit REA und 
bindemittelloser Gipsbrikettierung
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Briquetting rings available 
in various materials

Brikettierringe lieferbar in 
verschiedenen Werkstoffen

Segments for high loads

Segmente für 
hohe Belastungen

Plant layout for briquetting 
with binders

Anlage zur Brikettierung 
mit Bindemitteln

Strip segments for 
low pressing forces

Streifensegmente für 
geringe Presskräfte

Suitable Selection of Processes 
and Materials as Basis for 

Optimum Availability

Richtige Verfahrens- und Werkstoff-
auswahl ergibt höchstmögliche 

Verfügbarkeit


