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Koérperabformung

HYPER-FOLIC - problemloses Abformen behaarter Hautoberflachen

1. Body Double Part A abwie-
gen (100g).

5. Fur die erste Schicht eine
kleine Menge (5-10 g) Sili-
cone-Thinner (Verdinner)
dem Part B beimischen.

9. Eine zweite Schicht Body
Double + HYPER-FOLIC auf-
tragen. (Nasenldcher frei
lassen!)

2. Die gleiche Menge von
Body Double Part B abwiegen
(100 g).

6. Part A und Part B zusam-
menflgen.

10. Bei der dritten Schicht,
Body Double ohne HYPER-
FOLIC aufstreichen. (Nasen-
locher freilassen!)
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3. 40 Teile HYPER-FOLIC dem
Part B hinzufligen (40 g = 40
Teile der Gesamtmischung).

7. Beide Komponenten schnell
und grindlich mischen.

11. Gipsbandagen ermogli-
chen eine schnelle und stabile
Statzform. Tipp: Salzwasser
beschleunigt die Trocknung.
(Nasenlocher freilassen!)

13. Die vollstandig vernetzte
Body Double Negativform
langsam vom Gesicht entfer-
nen (besondere Vorsicht bei
der Trennung vom Bart).
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14. Um die Nasenloécher zu
schlieBen, eine kleine Menge
Body Double mit Thi-Vex ver-
dicken und aufspachteln.

15. Die Negativform kann nun
mit zahlreichen Materialien
ausgegossen bzw. ausge-
strichen werden (hier: Shell
Shock FAST).

4. HYPER-FOLIC mit Part B mi-
schen.

8. Beim Auftragen der ersten
Schicht, das Silikon gut in Bart
und Augenbrauen verstreichen.
(Nasenlocher frei lassen!)

12. Die Gipsbandagen-Stutz-
form ist in 5-10 Min ausge-
hartet. Diese nun zuerst ab-
nehmen.

16. Body Double + HYPER-
FOLIC gibt unterhalb von Au-
genbrauen und Bart liegende
Hautdetails wieder.

KauPo Plankenhorn e.K. - Max-Planck-Str. 9/3 - D - 78549 Spaichingen

Fon +49 7424 95842-3 - Fax +49 7424 95842-55 - www.kaupo.de - info@kaupo.de



Schritt-fur

-Schritt

Koérperabformung

Body Double - detailgetreue Abformung eines kompletten Kopfes
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1. Glatzenkappe zurecht-
schneiden und die Rander mit
Isopropylalkohol glatten.
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2. Die Kappe sollte eng anlie-
genund vorallem an den Ran-
dern gutam Gesicht haften.

3. Entsprechende Mengen
(pro Schicht ca. 200 g) Body
Double FAST & STANDARD im
1A:1B Volumenverhaltnis ab-
messen und bereitstellen.

4. Die Gipsbandagen fir die
StUtzform zurechtschneiden
und Wasser bereitstellen. Tipp:
Salzwasser beschleunigt die
Aushartung der Gipsbandagen!

5. BD Release Cream sollte auf
nicht abgedeckte Hautfldchen
(Augenbrauen, Ohren!) aufge-
tragen werden. Danach eine
erste Schicht BD FAST mischen
und aufstreichen.

9.....wobei sich die Mischung per-
manent mit dem bereits vernetz-
ten Silikon verbindet. Das Silikon
sollte den Rand der Gipsbanda-
gen-Stitzform Uberlappen.

13. Nach ca. 10 Min. eine
dritte Schicht BD STANDARD
+ Thi-Vex (Verdicker) aufstrei-
chen. (Nasenlécher & Gehor-
gang freilassen!)
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6. Eine zweite Schicht BD FAST
+ Thi-Vex (Verdicker) anmi-
schen und aufstreichen. Tipp:
Das Silikon immer von oben
nach unten aufstreichen.

10. BD STANDARD + Silicone
Thinner (Verdiinner) mischen
und aufstreichen. Hierbei sollte
noch kein Kontakt mit der BD
FAST Formhalfte stattfinden.
(Nasenlocher & Ohren frei lassen!)

14. AbschlieBend eine kleine
Menge BD STANDARD + Thi-
Vex mischen und den Gehor-
gang schlieBen. (Ohren vorab
mit BD Release Cream eincremen!)

7. Nachdem 2 Schichten BD
FAST aufgetragen wurden, die
nassen Gipsbandagen in einer
angemessen Dicke auf das Sili-
kon legen und trocknen lassen.

11. Vor dem Auftragen der
zweiten Schicht, den Rand der
BD FAST Formhalfte mit BD
Release Cream bestreichen.
Dies dient zur Trennung der
beiden Formhalften.

15. Nach ca. 10 Min. kann mit
dem Auftragen der Gipsbanda-
gen begonnen werden. Die Gips-

andagen-Stltzform ist in 5-10
Min ausgehartet. (Nasenlécher frei
lassen!)

8. Erneut BD FAST + Thi-Vex
anmischen und auf den freilie-
genden Silikonstreifen (unter-
halb der Gipsbandagen) auf-
spachteln...

12. Nach ca. 10 Min. eine
zweite Schicht BD STANDARD
aufstreichen; auch auf den
Rand der BD FAST Formhalfte.
(Nasenlocher & Ohren frei lassen!)

16. Body Double ermdglicht
schnell und einfach, eine detail-
genaue Vorder- u. Hinterkopf-
abformung, ohne das Modell
groBerem Stress auszusetzen.
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