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Yibramax Even WAllI® StatoR -
Kachele forRdert die

ZUTAGE.
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Seit vielen Ja
Statoren fii

ennt man Kachele als Herstelle
e Anwendungsbereiche und Dimensi

Seit vielen Jahren wei8 man auch, dass es eine besse
a eine optimale Form des Stators gibt. Nicht zylindri
wie liblich, sondern mit einer Rohrgeometrie, die ein
Stator mit gleicher Elastomerwandstarke erst moglich
macht. Den Even Wall® Stator. ol
Die Massenproduktion der Even Wall® Statoren schei
jedoch bisher an der aufwendigen Herstellungsme -5"

entwickelte ein Verfahren, um die Produkti:
* Statoren wesentlich zu rationalisieren.




Pumpendruck

PsI

4260

3550

2840

2130

1420

710

Even Wall® - ein logischer

erhaft in Ol

Exzenterschneckenpumpen werden bei der Erd6lférde-
rung extrem belastet. Hohe Temperaturen, Sandanteile
und die unterschiedliche chemische Zusammensetzung
des Rohols setzen den Materialien kraftig zu.

Ein grundsatzliches Problem bei Erdélstatoren ist die
thermische Ausdehnung bzw. das Anschwellen des Ela-
stomers aufgrund der Aromaten-Absorption. Das gerin-
gere Gummivolumen und die gleichmaBige Wandstarke
des Vibramax Even Wall® Stators minimiert die An-
schwellung und optimiert die PaBform (Dichtlinie) von
Rotor und Stator. Reibungshitze wird extrem reduziert,
heat-build-up wird vermieden. Dies ermdglicht eine
erheblich langere Standzeit. Lange Standzeiten sind in
der Erdélindustrie eines der wichtigsten Kriterien tber-

haupt, denn die Kosten der Rustzeiten sind extrem hoch.

Die Zuverléssi_gkeit der Vibramax Even Wall® Statoren
reduzieren teure Produktionsausfalle.

Der Vibramax Even Wall® arbeitet mit hoherem Druck,
dies ermdoglicht eine gréBere Foérderhéhe bzw. die glei-
che Forderhohe bei kiirzerer Bauweise. Kurzere Rotoren
bedeuten geringere Kosten.

Fortschritt

(bar)

Theoretischer Pumpendruck im Systemvergleich

herkémmlicher Stator; 1 Steigung ca. 6 bar (85 PSI)
Even Wall®; 1 Steigung ca. 10 bar (142 PSI)
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Steigungen

ofiTieERen Sie vom KAchele

Die Anforderungen sind
hoch — deshalb werden an
die Gummimischungen der
PCP- und ESPCP Pumpen
allerhdchste Anspriiche ge-
stellt. Aufgrund der gleichen
Wandstarke reduziert sich
das Gummivolumen.

Dies bringt Kostenvorteile
gegeniber herkdémmlichen
Pumpsystemen.

Kurzum - die Entschei-
dung fiir Vibramax
Even Wall® spart viel
Geld.



Flexibel am Bau

Der Vibramax Even Wall® Stator ist in allen gangigen
Putzmaschinen und Silos einsetzbar. Alle Statoren sind
in wartungsfreier Ausfiihrung und werden an die
entsprechenden Anforderungen angepaf3t. Hoherer
Druck erméglicht eine gréBBere Forderhohe.

Die gleiche Wandstarke des Elastomers garantiert
einen kontinuierlichen Férderstrom. Die griffige
Bauweise erleichtert das Handling beim Einbau.

Der Vibramax Even Wall® Stator hat
eine langere Lebensdauer und ist auf
den Kachele Prazisionsrotor optimal
abgestimmt. Dies bedeutet Funktions-
garantie im Kachele Putzset.

Die neuen Vorteile auf
einen Blick

Single Lobe

Single Lobe Even Wall®

Stator und Rotor aus
einer Hand, fiir optimale
Systemsicherheit.

Je nach Anwendungsbe-
reich konnen unterschied-
liche Elastomermischungen
ausgewahlt werden.

Wirtschaftlich in der Industrie

Auch im Bereich der industriellen Anwendung bringt
der Vibramax Even Wall® Stator deutliche Kostenvorteile
aufgrund langerer Standzeiten, langerer Lebens-
dauer und kompakterer BaugroBBen.

Der Vibramax Even Wall® fur universelle Einsatzmog-
lichkeiten in nahezu allen Anwendungsbereichen.
Die Substitution anderer Pumpsysteme wird ermdéglicht.

Eine neue Verfahrenstechnik
ermoglicht die rationelle Herstel-
lung von Statoren mit gleicher - / -
Metall- und Elastomerwandstarke.

Der Statormantel wird aus A~
einem Stahlrohr gefertigt, die Z / \\
Dichtungen werden beidseitig < .
aufvulkanisiert. \
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EI}_!EJgA! Es ist moglich!

E'. == - Der neue Vibramax
- Even Wall® Stator bringt
; eine ganze Reihe von
i Vorteilen:

[
“‘Ill .
\ Die konstante Elastomerwandstérke des Stators
\_ " garantiert eine gleichmaBige Gummibeanspruchung
_'. . k . . I. h F.. .
) " und einen kontinuierlichen Férderstrom

Der Pumpendruck ist mehrfach héher und konstanter.
Es ist eine kiirzere Pumpenbauldnge méglich.
’ (Kompaktere Bauweise, weniger Gewicht)
4
\f\

Kein heat-build-up durch geringe Warme-
’ entwicklung und bessere Warmeableitung.

Weniger Antriebsleistung fiir gleiche Fordermenge
und gleichen Forderdruck erforderlich.

Langere Standzeiten.

Kosteneinsparung bei Transport, Lagerung
und Handling.

Nicht zuletzt: ein schénes Produktdesign
bringt Marketingvorteile.




KACHELE ®
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