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Auswahlkriterien fur Anschlagpunkte

1. Bestimmen Sie das Gewicht der zu hebenden Last.

2. Ermitteln Sie die Anzahl der erforderlichen Anschlagpunkte in Abhangigkeit der Strangzahl der Anschlag-
kette und der verfigbaren Einbaulage (siehe Piktogramme auf den Seiten 116-119 und 126-129).

3. Beriicksichtigen Sie die Reduktionsfaktoren fiir den Neigungswinkel und die Temperatureinfliisse
entsprechende der Betriebsanleitung.

4. Wahlen Sie den geeigneten Anschlagpunkt entsprechend der Einsatzart mit einer Tragfahigkeit

die das unter Punkt 3 bestimmte Gewicht Uiberschreiten.

_"Hg.D
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Tragfahigkeitstabelle flir Anschlagpunkte, Schraubausfihrung

TWN 0121/1 TWN 0122
Anschlagpunkt, drehbar Anschlagpunkt

£ 2 | =
N g N
© c =
2 =
£ 2| g
(1T =
g" ()
=
(2]
©
Z
Angabe der Tragfahigkeiten in [t max.]
Kennzeichnung 1,12| 2 |35/ 53 315|153 | 8 | 15 |21,2| 25 315 36
GewindegréBe M16 = M20 = M24 | M30 M16 | M20 | M30 | M36 < M42  M45 | M56 = M56
ﬁ 0° 1 112 2 | 315] 53 315153 | 8 |15 |21,2| 25 [315] 36
H 0° 2 224 | 4 | 63 106 63 106 | 16 | 30 424 50 | 63 | 72
_ 20° | 1 12 2 [315] 53 315|153 | 8 |15 |212| 25 [315] 36
2-:3 9° | 2 224 4 | 63 | 106 63 | 106 16 | 30 424 | 50 | 63 | 72
ﬁ: 0-45° | 2 16 | 28 | 425 75 425 | 75 112|212 | 30 [335| 45 | 50
45-60°| 2 12 2 [315] 53 315|153 | 8 |15 |21,2| 25 [315] 3
g’
E | 2 112 2 | 315] 53 315|153 | 8 |15 |21,2| 25 [315] 36
=
[3: 0-45° | 3+4 2,36 | 425 | 67 | 112 67 | 11,2 | 17 | 315 45 | 50 | 67 | 75
45-60°| 3+4 17 3 [475] 8 475 | 8 | 11,8 | 224 | 315 | 375 | 475 | 53
% g
1S
g
g
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TWN 0123 TWN 0127
Anschlagpunkt Anschlagpunkt MDB

Angabe der Tragfahigkeiten in [t max.]

112 2 315 3,15 53
M16 | M20 = M24 M20 = M24
112 2 | 315 315 ] 53
224 | 4 6,3 6,3 @ 106
112 2 | 315 315 | 53
224 | 4 6,3 6,3 | 10,6

16 | 28 | 425 425 | 75

112 | 2 3,15 315 | 53




Tragfahigkeitstabelle fir Anschlagpunkte, Schraubausfihrung

TWN 1120 TWN 1830
TITAN Anschlagpunkt X-TREME Anschlagpunkt

Einsatzart
Strangzahl

Neigungswinkel g

Angabe der Tragfahigkeiten in [t max.]

Kennzeichnung 03 045 06|14 25 35 67/ 8 045 06|14 125 35 53| 8 |10 125125 17 |17
GewindegréBe M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 M10 | M12 16 |M20 | M24 M30 M36 | M42 |M45 M48 M56 | Moed
ﬁ 0° | 1 03104506 21| 3 | 6 |71]125 091228537 |10 |15 |18 |20 |20 |28 |28
ﬁ ﬁ 0° 2 06 09|12 42| 6 12 |142 25 18 24 56 106/ 14 |20 32 36 40 40 |5 56
_ 90° | 1 03 /045 06|14 |25(35 67 8 0607 |17 28| 4 63|95 12515 |16 |22 |22
S O 2 06109 12 28| 5 7 134 16 12 (14 (34|56 |8 [126/19 |25 30 32 44 44
; 0-45° | 2 042/063(085| 2 1355 5 | 9 |112 085 1 |24 |40 57 89 [134[177 /21,2226 31,1 (31,1
45-60°| 2 03 1045 06 |14 |25 355 67| 8 0607 |17 |28 |40 63 95 125[15 |16 |22 | 2

=0
E | 2 03 045 06 14| 25 355 67 8 06 07 17 28 40 63 95 125|15 |16 |22 | 22

[%]

f=
; 0-45° | 3+4 063(095 15| 3 |53 |71 14 |17 1315136 |59 |85 [134/20,2265)318(339|46,7 46,7
@ 45-60°| 3+4 045/067| 09 | 2138 53|10 [118 09 1126 |42 |60 95 143/188(225| 24 |33 | 33

% )

=

=3
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Neu

TWN 1884 TWN 1890
Ringschraube XS-Point

A)
Angabe der Tragféhigkeiten in [t max.]
1,71 2,5 063] 1 |15]25] 46| 8] 10] 12
M16 M20? M10 | M12 ' M16 M20 M24| M30 M36 M42 M48
WELTW 0
R A i 1,71 25 063 1 117125]40) 60/ 80/100| -
34125 1261 2 34 50 80| 12 160 200 -
1,7125 063 1 1,7125]40 6080100 -
341 5 1,261 2 | 34| 5 | 80| 12 | 16,0} 20,0] -
2,4 13,55 09]14]24]35]57]85]|11,2]140] -
1,7125 063 1 1,7125]40 6080100 -

1,7125 063 1 17 25 40 60 80 100 -
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Gewinde
d
[mm]

M16 F35000
M20 F35010
M24 F35020
M30 F35030

bt ik

(%2l jpicap

Gewinde
d

[mm]

M16 F35070
M20 F35075
M30 F35080
M36 F35095
M42 F35098
M45 F35101
M56 F35102

M56 F35285

120 Sicherheit hat
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Drehbarer Anschlagpunkt TWN 0121/1

Durch die Verwendung von zwei Schmiedeteilen, ist dieser Anschlagpunkt besonders
gut fiir das Heben, Bewegen und Sichern von Lasten geeignet. Unser Anschlagpunkt
TWN 0121/1 besitzt die volle Nenntragféhigkeit in allen Zugrichtungen, ist um 360°
drehbar und um 180° schwenkbar. Die THI-LOK® Halfte ist elektrolytisch veredelt und
korrosionsbestandig.

Das DGUV gepriifte Sicherheitsbauteil, das unter anderem teure Maschinen- oder
Stahlelemente bewegt, ist 100% rissgepriift.

Farbausfuhrung: RAL 3003, galv. verzinkt und gelb chromatiert.

Tragfihigkeit | Gewindelange Gewicht

[t max.]

2,00
3,15
5,30

(¢] ca.
[mm] [kg]

30 86 40 79 82 49 28 15 8-8 1,50

36 98 45 92 101 59 33 19 10-8 2,60

50 120 53 113 125 72 45 25 13-8 4,60
Anschlagpunkt TWN 0122

Unsere Konstrukteure haben fir den Maschinen- und Anlagenbau einen Anschlag-
punkt entwickelt, der sich durch seine kompakte Bauweise auszeichnet.

Das speziell breite B-Glied erleichtert das Einfadeln unterschiedlichster Hakentypen
und ermdglicht so einen besonders schnellen und problemlosen Transport von Bau-
teilen.

Die volle Tragfahigkeit in allen Zugrichtungen erlaubt eine uneingeschrankte Funktion
auch bei Extrembelastung. Im Lieferumfang enthalten sind die zu 100% rissgepruif-
ten hochfesten Spezialschrauben.

Farbausfihrung: RAL 3003.

Tragfahigkeit | Gewindelange Gewicht

[t max.]

5,30
8,00
15,00
21,20
25,00
31,50

(€] ca.
(| [kg]
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Anschlagpunkte, Schraubausfihrung

Anschlagpunkt TWN 0123

Unsere Transport-Ose TWN 0123 in Schraubausfilhrung ist sehr schnell und einfach
montiert. Sie bendtigen nur eine Gewindebohrung. Als unverlierbare Einheit in kom-
pakter Bauweise erfordert sie nur einen geringen Platzbedarf bei der Montage.

Das Anschlussglied ist wahlweise als Aufhénge- oder Ubergangsglied erhéltlich und
kann so individuell der Anwendung angepasst werden. Auch fiir eine niedrige Ein-
bauh&he bieten wir somit die passende Lésung. Die Transport-Ose ist aus hochfest-
em Stahl gefertigt, vergltet sowie pulverbeschichtet.

Farbausfiihrung: RAL 3003.

el ¢
3D/CAD CAD)
Gewinde Artikel-Nr. Tragfihigkeit | Gewindelange Gewicht
d G ca.
[mm] [t max.] [mm] [kg]
M16 F34110 1,12 30 113 52 16 70 35 46 60 6-8 0,73
M16 F34115 1,12 30 153 92 16 110 60 46 60 6-8 1,00
M20 F34120 2,00 38 113 52 16 70 35 46 60 8-8 0,95
M20 F34121 2,00 38 153 92 16 110 60 46 60 8-8 1,12
M24 F34130 &1 85 128 67 18 85 40 46 60 10-8 1,04
M24 F34131 3,15 45 153 92 18 110 60 46 60 10-8 1,39

Anschlagpunkt MDB TWN 0127

Unser mit Prazision gefertigter Anschlagpunkt TWN 0127 in Schraubausfiihrung wird
inklusive der 100% rissgepriften Schrauben geliefert. Er ist schnell unter Zuhilfenahme
handelstblicher Werkzeuge montier- und demontierbar. Durch die ebene Auflage-
flache des Anschraubbtigels und einer gespiegelten Auflage fiir die Schraubenkopf-
auflage ist ein HochstmaB an Reibungsflache und somit eine hoher Wirkungsgrad bei
der Befestigung gewabhrleistet.

Farbausfiihrung: RAL 30083.

Gewinde Artikel-Nr. Tragfahigkeit | Gewindelange Gewicht
d G ca.
[mm] [t max.] [mm] [kgl

F35157 68 48 90 44 130 18 48 10-8 1,10
F35158 113 69 110 60 160 24 66 13-8 2,70
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Gewinde
d

[mm]

M8
M10
M12
M16
M20
M24
M30
M36

per TITAN Anschlagpunkt TWN 1120

hat volle Nenntragféhigkeit in alle Zugrichtungen. Er Uberzeugt durch uneingeschrankte
Funktion in allen Extrembelastungen. Das Anschlussglied ist axial und radial uneinge-
schrankt in alle Zugrichtungen frei beweglich. Eine Bundbuchse und Gleitscheibe aus

rostfreiem Edelstahl machen ihn leicht drehbar.

Als unverlierbare Einheit in kompakter Bauweise bendtigt er nur einen geringen Platz-
bedarf bei der Montage. Die Montage erfolgt einfach mit handelsliblichen Maulschlis-

seln.

Auf Anfrage sind variable Schraubenléngen lieferbar. Ein Kunststoffnetz schitzt das
Gewinde bei Transport und Lagerung.
100% rissgepruft. DGUV-Zulassung.

Hinweis: Nicht unter Last drehbar!

Farbausfihrung: RAL 5002.

Tragfdhigkeit | Gewindelange

F34405
F34390
F34395
F34400
F34410
F34420
F34430
F34440

[t max.]

0,30
0,45
0,60
1,40
2,50
3,50
6,70
8,00

Der richtige Dreh!

G
[mm]

19
19
24
29
33
40
52
66
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95
95
95
95
115
135
167
212

40
40
40
40
49
55
66
92

10
10
10
10
12
16
18
22

50 28
50 28
50 28
50 28
60 34
70 40
85 50
115 50

43
43
43
43
54
65
85
96

50
50
50
50
60
74
93
107

55
55
55
55
66
80
101
120

13
16
18
24
30
36
46
55

Gewicht
ca.

[kg]

0,40
0,41
0,43
0,47
0,79
1,50
3,00
4,80
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Anschlagpunkte, Schraubausfihrung

Der kugelgelagerte X-TREME Anschlagpun kt TWN 1830

hat ein extra breites Anschlussglied und ermdglicht ein einfaches Anschlagen von
gréBeren Haken. Er ist fiir Lasten, die gedreht und gewendet werden miissen besonders
gut geeignet. Die ergonomische Achteckform des Unterteils ermdglicht unter Zuhilfe-
nahme eines handelsiiblichen Maulschlissels eine einfache Montage.

100% rissgepriift. Entspricht den Prifgrundsatzen der BG GS-0A-15-04

Wie auch der TITAN Anschlagpunkt ist der X-TREME Anschlagpunkt 100% in alle
Zugrichtungen belastbar. Der X-TREME Anschlagpunkt ist nicht fiir Dauer-Rotations-
bewegung unter Belastung geeignet!

Farbausflihrung: RAL 5002, Zinklamellenbeschichtung.

Q@
— A
Gewinde Tragfahigkeit Gewindeldnge Gewicht
d Senkrecht Extrem Geklappt G ca.
[mm] It mYax.] It mZax.] [t n:(ax.] [mm] [ka]
M10 F34306 15 101 47
M12 F34307 1,2 0,6 0,7 18 101 47 13 55 33 39 36 55 0,49
M16 F34300 2,8 1,4 1,7 20 101 47 13 55 33 39 36 55 0,50
M20 F34310 53 2,5 2,8 25 121 59 16 70 34 50 46 63 0,90
M20 F34312 50 121 59 16 70 34 50 46 63 1,00
M24 F34320 7 8.5 4 30 148 72 18 85 40 57 50 76 1,50
M24 F34321 90 148 72 18 85 40 57 50 76 1,70
M30 F34330 10 5,3 6,3 40 171 83 22 100 50 73 65 88 2,70
M36 F34340 15 8,0 9,5 50 179 81 22 100 50 83 70 98 3,60
M36 F34341 63 179 81 22 100 50 83 70 98 3,80
M36 F34343 70 179 81 22 100 50 83 70 98 3,90
M42 F34350 18 10 12,5 60 244 116 32 140 70 106 95 128 8,30
M45 F34353 20 12,5 15 65 244 116 32 140 70 106 95 128 8,40
M48 F34355 20 12,5 16 68 244 116 32 140 70 106 95 128 8,60
M56 F34360 28 17 22 78 251 116 32 140 70 116 95 135 10,00
m M64 F34363 28 17 22 96 251 116 32 140 70 116 95 135 11,00

Hinweis: Variable Schraubenléngen bis 5 x d bei M20, M24, M30, M36 auf Wunsch lieferbar.
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Anschlagpunkte, Schraubausfihrung

(M KE-Ringschraube TWN 1884

Die patentierte, unter Last drehbare, Exzenter-Ringschraube mit Kugellager TWN 1884
verflgt tiber eine groBe Ose zur Aufnahme gréBerer Haken bzw. anderer Anschlagmit-
tel. Die exzentrisch angeordnete Ose ermdglicht eine einfache Montage der Schraube
mit einem Standard-Innensechskantschliissel.

Die unverwechselbaren eingeschmiedeten Ellipsen geben dem Anwender die Sicherheit
der Verwendung eines THIELE-Qualitétsprodukt.

Die KE-Ringschraube ist 100% rissgepriift und entspricht den Prifgrundsatzen der
DGUV.

Farbausflhrung: RAL 5002.

B 0

Artikel-Nr. |Gewindelange Gewicht
G ca.
[mm] [ka]
F38010 27 61,5 38 38 15 755 12,5 56
F38020 33 70 42 42 16 17 8 15 64 74 61 12 0,99

124 Sicherheit hat
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Anschlagpunkte, Schraubausfihrung

XS-Point TWN 1890

MaBanfertigung verbunden mit einem wirtschaftlichen Herstellungsverfahren fir mehr
Sicherheit.

Unser XS-Point TWN 1890 besitzt in allen Zugrichtungen die 100%ige Belastbarkeit
und ist um 360° dreh- und um 180° schwenkbar. Unsere Ingenieure konstruierten
einen Anschlagpunkt, der eine schnelle und unkomplizierte Montage und Demontage
unter Zuhilfenahme von handelsiiblichen Maulschlisseln gewahrleistet. Durch den
extrabreiten D-Bigel kénnen problemlos Lasthaken unterschiedlicher NenngréBen
zum Anschlagen benutzt werden.

Vorteile bietet der XS-Point hinsichtlich der schnell austauschbaren Schrauben und
deren Gewindelange.

Farbausfihrung: RAL 5002, Zinklamellenbeschichtung.

)

LP,

Gewinde Tragfahigkeit | Artikel-Nr. |Gewindelange Gewicht
d (¢] ca.
[mm] [t max.] [mm] [kg]l

M10 F35243
M12 1,00 F35244 22 71 36 85 53 35 32 43 36 28 17 0,31

M16 1,70 F35245 28 98 46 13 70 50 48 64 52 42 25 0,95
M20 2,50 F35246 38 98 44 13 70 50 48 64 55 42 25 1,10
M24 4,00 F35247 40 134 70 16 102 58 50 71 64 49 28 1,70

M30 6,00 F35249 44 149 73 20 110 70 65 8 75 57 35 3,10
M36 8,00 F35250 64 149 70 20 140 70 67 88 79 57 35 3,50
M42 F35251
M48* F35252
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Tragfahigkeiten fur Anschlagpunkte, SchweiBausfihrung

Strangzahl

@
©
X
£
3
7]
(=]
c
S
o
[
4

T
c
N

N
@
]

5

w

TWN 0119
Anschlagpunkt

TWN 0124

Anschlagpunkt mit Feder

Angabe der Tragfahigkeiten in

[t max.]
. Kennzeichnung | 1,12 2 315 | 5,3 8 15 | 31,5 50 1,12 2 315 | 5,3
ﬁ 0° 1 112 2 1315 53 | 8 15 | 315 | 50 112 1 2 |315| 53
ﬁ ﬁ 0° 2 |224 4 63 106 16 @ 30 63 100 224 4 | 63 106
_ 90° 1 112 2 1315 53 | 8 15 | 315 | 50 112 1 2 |315| 53
u 90° 2 |224 4 63 106 16 | 30 63 100 224 4 | 63 | 106
0-45° | 2 16 | 28 | 425 | 75 | 112 | 212 | 45 | 71 16 | 28 | 425 | 75
&

45-60° | 2 112 2 1315 53 | 8 15 | 315 | 50 112 1 2 |315| 53

g
£ 2 112 2 315 53 8 15 | 315 50 112 2 315 53

z

=
0-45° | 3+4 | 236 | 425 67 | 112 | 17 | 315 67 | 106 2,36 | 425 | 6,7 | 11,2

@

B

=

=

@ :

=
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Neu

TWN 0850/1 TWN 1872
AnschweiBhaken Anschlagpunkt

_"Hg.D

LP,

Angabe der Tragfahigkeiten in
[t max.]

4 6,7
8 13,4
4 6,7
8 13,4
5,6 9,5
4 6,7
4 6,7
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Tragfahigkeiten fur Anschlagpunkte,
SchweiBausfuhrung

Strangzahl

@
©
X
£
3
7]
(=]
c
S
o
[
4

T
c
N

N
@
]

5

w

TWN 1882
Anschlagpunkt ,,Compact®“ mit Feder

Zurrkrafte fur Zurrpunkte,
SchweiBausfuhrung

TWN 1471
Zurrpunkt ZK-Modul

Angabe der Tragfahigkeiten in Zurrkréfte (LC)
[t max.] [daN]

. Kennzeichnung 1,5 2,5 4 6,7 10 5.000 10.000
ﬁ 0° 1 1,5 2,5 4 6,7 10
i i 0° 2 3 5) 8 13,4 20
_ 90° 1 15 2,5 4 6,7 10 5.000 10.000
u 90° 2 3 5 8 13,4 20

0-45° 2 2,1 815 5,6 9,4 14
-

45-60° 2 1,5 2,5 4 6,7 10

g

= 2 1,5 2,5 4 6,7 10

=

2

=

0-45° | 3+4 3,15 6,25 8,4 14,1 21
@

B

£

E
@ :

=
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Neu Neu

TWN 1473 TWN 1880
Zurrpunkt Zurrpunkt ,Compact*“ mit Feder

Zurrkrafte (LC)
[daN]

8.000 13.500 3.000 5.000 8.000 13.500

8.000 13.500 3.000 5.000 8.000 13.500
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Anschlagpunkte, SchweiBausfihrung

@ Clracoparts
CAD 3 D:'C ;r; EE

NenngroéBe

Anschlagpunkt TWN 0119

Hoéchste Sicherheit durch Verwendung von hochfestem Stahl.

Unser von der DGUV zugelassene Anschlagpunkt TWN 0119 wird aus hochfestem
und besonders vergitetem Stahl gefertigt.

Er verfiigt Uber eine 4-fache Sicherheit gegen Bruch in allen Zugrichtungen und ist bis
zu einer Tragfahigkeit von 50 Tonnen erhaltlich. Der universelle Einsatz zum Heben und
Zurren, macht dieses Bauteil zum Allrounder.

Durch einen voreingerichteten SchweiBspalt im AnschweiBbock und einer beigestell-
ten SchweiBanleitung, lasst sich der Anschlagpunkt schnell und einfach an jegliche
Stahlkonstruktion anschweiBen.

Farbausfihrung: RAL 3003.

6-8

8-8
10-8
13-8
16-8
22-8
32-8
40-8

Tragfahigkeit Zurrkraft Gewicht

(LC) ca.

[t max.] [daN max.] [kgl
F35103 1,12 2200 59 31 32 32 28 12 36 0,24
F35113 2,00 4000 69 37 38 38 33 14 42 0,46
F35123 A5 6300 84 46 45 44 38 18 48 0,63
F35133 5,30 10000 120 69 60 60 51 24 66 1,90
F35143 8,00 16000 127 66 68 65 61 28 72 2,67
F35163 15,00 - 178 98 96 109 80 39 120 8,09
F35183 31,50 - 292 174 145 165 118 56 180 27,30
F35193 50,00 - 371 228 186 210 145 72 230 60,00

*E-MaB und F-MaB senkrecht zur AnschweiBebene.

Anschlagpunkt mit Feder TWN 0124

Der Anschlagpunkt lasst sich durch die beiliegende SchweiBmontage einfach und
schnell an jegliche Stahlkonstruktionen anschweiBen.

Der AnschweiBbock beriicksichtigt im Anlieferungszustand bereits den erforderlichen
SchweiBspalt. Zudem hélt eine innen liegende Feder den D-Bligel in der gewlinschten
Position.

Durch die stark eingeschrénkte Gerduschentwicklung wird er insbesondere in der La-
dungssicherung als Zurrpunkt verwendet. Das Anschlagen an dem vorausgerichteten
Anschlagpunkt ist hierdurch erleichtert. Dieser Anschlagpunkt ist von der DGUV zuge-
lassen.

Farbausfihrung: RAL 3003.

Tragfahigkeit Zurrkraft Gewicht

F35107
F35110

F35124
F35139
F35144

130 Sicherheit hat
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[t max.]

(LC) ca.
[daN max.] [kg]
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Anschlagpunkte, SchweiBausfihrung

AnschweiBhaken TWN 0850/2

Die Verbindung fir Stabilitat, Funktionalitdt und Sicherheit.

Der AnschweiBhaken TWN 0850/2 ist ein sicherheitsrelevantes Bauteil. Er wird
vornehmlich an Auslegern, Traversen oder an GrabgefdBen von Erdbaumaschinen
angeschweif3it und zum Heben und Bewegen von Lasten eingesetzt. Der
geschmiedete Hakenkérper und die ebenfalls geschmiedete Sicherungsklappe,
erlauben eine robuste, zuverldssige und risikolose Handhabung. Unser AnschweiB3-
haken TWN 0850/2 ist bis zu einer Tragfahigkeit von 10 Tonnen erhaltlich und wird mit
allen erforderlichen Dokumenten geliefert.

|

J
Farbausfiihrung: Naturschwarz. Farbausfiihrung: Gelb.

Abb.: Ausfiihrung GH2. Abb.: Ausfuhrung fir NenngréBe ab GH3.
NenngréBe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.

gelb naturschwarz [t max.] [kgl
GHA1 F32770 F32751* 1,12 25 78 77 26 28 24 108 19 0,52
GH2 F32771 F32752* 2,00 33 86 97 34 28 30 114 20 0,70
GH3 F32772 = 3,00 33 64 105 34 32 36 129 26 1,15
GH5 F32773 = 5,00 43 150 133 44 46 44 167 28 2,36
GH8 F32774 = 8,00 43 148 135 51 53 52 173 42 82
GH10 F32775 = 10,00 60 197 168 67 61 54 225 47 6,44

*Die Werte der Tragfahigkeit entsprechen der EN 1677-1. Die Priifanforderungen entsprechen den Priifgrundséatzen
Uber Anbauhaken fiir Erdbaumaschinen im Hebeeinsatz (GS-MO 15-03) der gewerblichen Berufsgenossenschaften.

Das Bauteil muss eine Krafteinteilung an der gewahlten Stelle zulassen! SchweiBarbeiten sind gemaB den mitgelieferten SchweiBvorschriften
durchzufuihren! Weiterhin ist die Betriebsanleitung auf unserer Internet-Seite und die DIN 15429 zu beachten!

Ersatzteilgarnitur TWN 0913
fur AnschweiBhaken TWN 0850/2

NenngréBe Verpackungseinheit Gewicht

= TWN 0913
[kl

GH1,2,3 704496
GH5, 8 Z10614

GH 10 205842
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Anschlagpunkte, SchweiBausfihrung

(I Anschlagpunkt mit zwei AnschweiBb6cken TWN 1872

Anschlagpunkte nach dieser THIELE-Werksnorm sind zum sicheren Heben, Bewegen
und Anschlagen von Lasten vorgesehen.

Die Tragfahigkeiten, die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677 Teil 1 und 4, unter Beriicksichtigung einer 25% hoheren Tragféhigkeit. Sie ent-
sprechen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und tragen eine CE-Kennzeichnung
sowie einen Ruckverfolgbarkeitscode. Die Ringdsen sind mit der Tragfahigkeit (in t)
gekennzeichnet. Der Sicherheitsfaktor betragt 4:1 bezogen auf die Tragfahigkeit.

Farbausfihrung: RAL 5002.

[ <=

NenngréBe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Tragfahigkeit
(nur Ringdse)
[t max.]
10-10 F352005 F352006 4,0 65 28 48 134 74 74 105 70 2 0,79
13-10 F352015 F352016 6,7 80 37 60 170 93 100 135 85 2 1,7

(M Anschlagpunkt ,,Compact” mit Feder TWN 1882

Ein perfektes Zusammenspiel von Kompaktheit und leichter Handhabung. Der Biigel
wird durch eine Feder fixiert.

Die geringen AbmaBe, insbesondere die Einbauhdhe des Anschlagpunktes TWN 1882,
standen im Mittelpunkt der Entwicklung. Die hohe Tragfahigkeit in kompakter Bauweise
zeichnet unseren Anschlagpunkt besonders aus. Er ist um 180° schwenkbar und ist
besonders flr den Einbau in Mulden geeignet.

Farbausfihrung: RAL 5002.

NenngréBe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t max.] [kg]

F352041
F352051

F352061
F352071
F352081
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Zurrpunkte, SchweiBausfuhrung

Zurrpunkt mit zwei AnschweiBbécken TWN 1473

Zurrpunkte nach dieser THIELE-Werksnorm sind zur Ladungssicherung von Lasten
vorgesehen. Die Zurrpunkte erflillen die Anforderungen der DIN EN 12640. Herstel-
lungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter
Berlicksichtigung einer 25 % hoheren Belastungsféhigkeit. Die Ringdsen sind mit der
max. Zurrkraft (in LC) und einem Riickverfolgbarkeitscode gekennzeichnet.

Der Sicherheitsfaktor betrégt 1:2 bezogen auf die Zurrkraft.

Farbausfiihrung: RAL 5002.

NenngréBe Artikel-Nr. Zurrkraft
(nur Ringdse) (LC)
[daN max.]
10-10 F352001 F352002 8.000 65 28 48 134 74
13-10 F352011 F352012 13.500 80 37 60 170 93

Zurrpunkt ,,Compact“ mit Feder TWN 1880

Ein perfektes Zusammenspiel von Kompaktheit und leichter Handhabung. Der Blgel
wird durch eine Feder fixiert.

Die geringen AbmaBe, insbesondere die Einbauhdhe des Zurrpunktes TWN 1882,
standen im Mittelpunkt der Entwicklung. Die hohe Zurrkraft in kompakter Bauweise
zeichnet unseren Zurrpunkt besonders aus. Er ist um 180° schwenkbar und ist
besonders flir den Einbau in Mulden geeignet.

Farbausfiihrung: RAL 5002.

NenngréBe Zurrkraft
(LC)
[daN max.]
F35204
F35205

F35206
F35207
F35208

@)THIELE@

74 105 70 2 0,79
100 135 85 2 1,7

Gewicht
ca.

[kg]
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ZK-Modul TWN 1471

Das neu entwickelte ZK-Modul (Zurrring mit Kassette) von THIELE lasst sich einfach und
sicher an die Seitenrahmen von Anhéngern anpassen und anbringen. Die Zurrringe
werden aus demselben Stahl hergestellt, der auch in der Herstellung von Zurrketten
verwendet wird. Das zusétzlich vom TUV zugelassene THIELE ZK-Modul entspricht der
europaischen Norm DIN EN 12640 und ist zu 100 % in alle Zugrichtungen belastbar.

Der Zurrring hat einen Schwenkbereich von 150° und erméglicht sowohl das sichere
Verzurren von Gitern mit geringer Hohe als auch das Verzurren von Gitern, die Uber die
Ladeflache hinaus ragen. Weiter ist der Zurrring versenkbar und beugt dadurch Unféllen
beim Begehen von Ladeflachen vor.

Eine neu geartete patentierte Kulissenform der Kassette ermdglicht eine mechanische
Positionierung des Zurrings in Zugrichtung. Die Handhabung der Verzurrung ist somit
fur den Anwender erheblich vereinfacht.

Farbausflhrung Zurrdse: RAL 3003.
Gebrauchsmusterschutz DE 20 2015 100 750.

NenngréBe Artikel-Nr. Ausfiihrung* Zurrkraft Gewicht
(LC) ca.
[daN max.] [kal
5 F352390 N 5.000 107 12 119 61 52 14 2,60
5 (EDF352395 S 5.000 107 12 119 61 52 14 2,60
10 F352380 N 10.000 137 15 144 73 62 18 3,60
10 @Er3s2385 S 10.000 137 15 144 73 62 18 3,60

*Die Bleche der Zurrkassette sind in der Ausfiihrung ,,N“ aus mikrolegiertem Stahl gefertigt. Die Ausflhrung ,,S“ ist aus einem
speziellen Stahl fur ein spéteres Feuerverzinken (bis zu 500°C), zusammen mit dem Fahrzeugrahmen, geeignet.

Die Norm DIN EN 12640 legt die Mindestanforderungen und Priifungen fur Zurrpunkte an Lastkraftwagen und Anhangern mit
Pritschenaufbauten und einer zulassigen Gesamtmasse von mehr als 3,5 t fest, die zur Stlickgutbeférderung bestimmt sind.
Zurrpunkte sind Befestigungsvorrichtungen am Fahrzeug, an der ein Zurrmittel direkt befestigt werden kann. Ein Zurrpunkt kann
z. B. als Aufhéngeglied, Haken, Ose oder Zurrschiene ausgefiihrt sein. Genau da treten in der Praxis die haufigsten Probleme bei
der Auslegung auf. Von nicht sachgerechter Dimensionierung und Verwendung eines ungeeigneten Zurrpunktes geht neben der
Beschéadigung des Zurrpunktes und des Fahrzeugrahmens, ebenso ein hohes Gefahrenpotential fiir den StraBenverkehr aus.

Aufhéngeglieder werden aus der Anwendung oft unvorhergesehenen Biegemomenten ausge- oy
setzt, die den Zurrpunkt und die Karosserie beschadigen (siehe Bild rechts). Oftmals werden die -
auftretenden Neigungswinkel nicht richtig berticksichtigt. Darliber hinaus fiihren die Aufhéange- ‘. - ;

glieder im unbenutzten Zustand zu unnétiger Larmbeldstigung im StraBenverkehr. Das neu
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Zurrpunkte

ZK-Modul TWN 1471

)

LP,

Jetzt mit mechanischer
Positioniernase zur einfachen Verzurrung.
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Betriebsanleitung Anschlagpunkte, schraubbar TWN 0121,
TWN 0122, TWN 0123, TWN 0127, TWN 1120, TWN 1830, TWN 1890

1 Beschreibung und bestimmungsgeméBe Ver-
wendung
THIELE-Anschlagpunkte zum Anschrauben dienen
zur sicheren Verbindung von Bauteilen/Lasten mit
Anschlagmitteln, z.B. mit Kettengehangen geman
EN 818-4 sowie mit Zurrmitteln geméas EN 12195.
Sie sind vorgesehen zum Einbau in Stahl-, Alumi-
nium- oder NE-Bauteilkonstruktionen.
Diese Betriebsanleitung beschreibt die sichere Ver-
wendung von THIELE-Anschlagpunkten der Aus-
flihrungen:
* TWN 0121/1 Drehbarer Anschlagpunkt,
mit Gleitlagerung
* TWN 0122 Anschlagpunkt, Schraubausfiihrung
* TWN 0123 Anschlagpunkt mit Ose,
Schraubausfiihrung
e TWN 0127 Anschlagpunkt mit D-Bugel
* TWN 1120 Anschlagpunkt TITAN,
Schraubausfiihrung
* TWN 1830 Anschlagpunkt X-TREME,
drehbar mit Kugellagerung
e TWN 1890 Anschlagpunkt XS-Point, drehbar
(TWN = THIELE-Werksnorm)
THIELE-Anschlagpunkte erfillen die EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG und weisen einen Sicherheits-
faktor von min. 4 bezogen auf die Tragfahigkeit auf.
THIELE-Anschlagpunkte sind mit dem CE-Kennzei-
chen gekennzeichnet. Weiterhin sind sie gekenn-
zeichnet mit Angaben zur Nenntragféhigkeit (WLL)
in Tonnen oder der KettennenngréBe, Herstellerzei-
chen (z.B. BG-Stempel 'H4’) und Ruckverfolgbar-
keitscode.
THIELE-Anschlagpunkte sind flr eine Belastung
von 20.000 dynamischen Lastwechseln mit maxi-
maler Belastung ausgelegt. Bei héheren Belastun-
gen (z. B. Mehrschicht-/Automatikbetrieb) ist eine
Traglastreduzierung durchzufihren.
Die Anschlagpunkte dirfen nur eingesetzt werden:
¢ im Rahmen der zulassigen Tragféhigkeit,
* im Rahmen der zuldssigen Temperaturgrenzen,
e mit geeigneten Schrauben (siehe Kenndaten)
anliegend an die zu hebenden Bauteile.
Die Tragfahigkeiten je nach Anschlagart kénnen den
Traglasttabellen entnommen werden.
Die Anschlagpunkte sind in der Regel nicht fiir den
Personentransport zugelassen.

Wenden und Drehen von Lasten

* TWN 0121/1 Wenden zulassig, Drehen nicht zuléssig.
* TWN 0122 Wenden zulassig, Drehen nicht zulassig.
e TWN 0123 Wenden und/oder Drehen nicht zuléssig.
* TWN 0127 Wenden zuléssig, Drehen nicht zuldssig.
¢ TWN 1120 Wenden zuléssig, Drehen nicht zulassig.
e TWN 1830 Wenden und Drehen zulassig.

¢ TWN 1890 Wenden zuléssig, Drehen nicht zulassig.

Diese Zuordnung bezieht sich auf das gelegentliche
Wenden oder Drehen von Lasten.

Dauerhaftes Wenden oder Drehen ist nicht zu-
lassig.

Bei Verwendung als Zurrpunkte ergibt sich die maxi-
male Zurrkraft durch Verdoppelung der Tragféhigkeit.
Eine wechselnde Verwendung zum Heben und
Zurren ist nicht zulassig.

2. Sicherheitshinweise

A

Verletzungsgefahr!
Nicht unter angehobene
Lasten treten!

Nur fehlerfreie
Anschlagmittel verwenden.

A
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¢ Bediener, Monteure und Instandhalter haben die-
se Betriebsanleitung, die des zu verwendenden
Ketten-Gehanges sowie die berufsgenossen-
schaftlichen Dokumentationen DGUV V1, DGUV R
100-500 Kapitel 2.8, DGUV | 209-013 und die Be-
triebsanleitungen der Lasten, sofern darin Hin-
weise zum Anschlagen und Heben vorhanden
sind, zu beachten.

¢ In der Bundesrepublik Deutschland ist die Be-
triebssicherheitsverordnung (BetrSichV) umzuset-
zen und die Technische Regel fiir Betriebssicher-
heit TRBS 1201, insbesondere Anhang 1, Kapitel
2 ,,Besondere Vorschriften fiir die Verwendung von
Arbeitsmitteln zum Heben von Lasten“ zu beach-
ten.

¢ AuBerhalb der Bundesrepublik Deutschland sind
zuséatzlich die spezifischen Vorschriften des Be-
treiberlandes zu beriicksichtigen.

¢ Hinweise zu Sicherheit, Montage, Bedienung, Pri-
fung und Instandhaltung aus dieser Anleitung und
den aufgefihrten Dokumentationen sind den ent-
sprechenden Personen zur Verfligung zu stellen.

* Sorgen Sie dafiir, dass diese Anleitung wahrend
der Nutzungszeit des Produktes in drtlicher Nédhe
zum Produkt zur Verfligung steht.

e Wenden Sie sich bei Ersatzbedarf an den Hersteller.

*Tragen Sie bei allen Arbeiten lhre persénliche

Schutzausriistung!

e UnsachgemaBe Montage und Verwendung
kdnnen Personen- und/oder Sachschaden ver-
ursachen.

* Montage und Demontage sowie Priifung und In-
standhaltung dirfen nur berechtigte und beféhig-
te Personen ausfiihren.

e Bauliche Veranderungen sind unzuldssig (z.B.
SchweiBen, Biegen).

¢ Bediener haben vor jeder Verwendung eine In-
augenscheinnahme sowie ggf. eine Funktions-
priifung der Sicherheitseinrichtungen durchzu-
fiihren.

e \erschlissene, verbogene oder beschadigte An-
schlagpunkte dirfen nicht in Betrieb genommen
werden.

¢ Belasten Sie Anschlagpunkte niemals hoéher als
mit der angegebenen Tragfahigkeit.

* Bringen Sie Anschlagpunkte nicht gewaltsam in
Position.

® Heben Sie nur Lasten, die frei beweglich und nicht
verankert bzw. befestigt sind.

e Beanspruchen Sie Blgel und Einhéngeglieder
nicht auf Biegung.

* Der Hebevorgang darf erst dann eingeleitet wer-
den, wenn Sie sicher sind, dass die Last richtig an-
geschlagen ist.

o Stellen Sie sicher, dass Sie selbst und andere Per-
sonen sich nicht im Bewegungsbereich der Last
(Gefahrenbereich) befinden.

¢ Halten Sie beim Hubvorgang Héande und andere
Kérperteile von Anschlagmitteln fern. Entfernen
Sie Anschlagmittel nur mit der Hand.

¢ \lermeiden Sie St6Be z.B. durch AnreiBen der Last
aus schlaffer Kette.

* Heben Sie eine Last niemals tiber Personen hinweg.

* Bringen Sie eine schwebende Last nicht ins
Schaukeln.

* Angehangte Lasten sind standig zu beaufsichtigen.

® Setzen Sie die Last nur an ebenen und dafiir ge-
eigneten Stellen ab.

¢ Achten Sie bei der Festlegung des Transportwe-
ges und des Absetzortes auf einen ausreichenden
Bewegungs- und Ausweichraum fir das Trans-
portpersonal. Es besteht Lebens- oder Verlet-
zungsgefahr durch Quetschung zwischen Last
und umgebenden Raumbegrenzungen.

e Wenden Sie sich bei Unsicherheiten bzgl. Benut-
zung, Priifung, Instandhaltung oder Ahnlichem an
Ihre Sicherheitsfachkraft oder den Hersteller!

THIELE haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der
Missachtung der aufgefiihrten Vorschriften,
Normen und Hinweisen ergeben!

THIELE gibt fiir die Giiteklasse 10/XL keine
generelle Freigabe zum Zusammenbau von
Bauteilen unterschiedlicher Hersteller!

Das Arbeiten ist grundsétzlich unter Drogen-
oder Alkoholeinfluss (auch Restalkohol) verbo-
ten!

3 Erstinbetriebnahme

Stellen Sie bei der Erstinbetriebnahme sicher, dass

e die Bauteile der Bestellung entsprechen und
unbeschadigt sind,

® Priifzeugnis, Konformitatserklarung und Betriebs-
anleitung vorliegen,

* Kennzeichnungen und Dokumentationen Uberein-
stimmen,

¢ Pruffristen und die beféhigten Personen fir
Prifungen bestimmt sind,

¢ eine Sicht- und Funktionspriifung durchgefiihrt
und dokumentiert wird,

e die ordentliche Aufbewahrung der Dokumentatio-
nen sichergestellt ist.

Entsorgen Sie Verpackungen umweltgerecht gemas
den lokalen Vorschriften.

5 Montage und Demontage

5.1 Vorbereitende MaBnahmen

Stellen Sie bei der Auswahl der Einbauorte der An-

schlagpunkte sicher, dass

¢ die Last die einzuleitenden Kréfte inklusive ent-
sprechender Sicherheitsfaktoren sicher und ohne
Verformung aufnehmen kann,

* sie bundig mit der Last verbunden sind,

¢ keine Gefahrenstellen (Quetschstellen, Scherstel-
len, Fang- oder StoBstellen) entstehen,

¢ sie den Transport durch Hervorstehen nicht be-
hindern,

e Umlenkungen von Anschlagmitteln vermieden
werden,

® unzulassige Beanspruchungen ausgeschlossen
werden,

* eine Beschadigung des Anschlagmittels, z.B.
durch scharfe Kanten, ausgeschlossen ist,

e sie leicht und ohne Behinderung zum An- und
Aushéngen des Anschlagmittels erreicht werden
kénnen.

5.2 Anschlagpunkt montieren

Die nutzbare Gewindetiefe im Bauteil muss so groB
sein, dass ein sicheres Verschrauben der Anschlag-
punkte gewahrleistet ist. Verwenden sie nur die mit-
gelieferten Schrauben!

Setzen Sie die Gewindebohrung rechtwinklig zur
Anschraubflache im Bauteil an. Die Gewindetiefe
,L“ im Bauteil muss mindestens folgenden Werten

entsprechen: ~
L=1xdin Stahl H,J'
L =2 x d in Aluminium \’j
L=1,25xd in Guss Em
L =2,5 x d in Aluminium-Magnesium- r
Legierungen )

(L = Gewindetiefe; d = Gewindedurchmesser)

e Sorgen Sie flr saubere und trockene Gewinde an
Anschlagpunkt und Bauteil.

* Sofern die Anschlagpunkte am Bauteil verbleiben
sollen, verwenden Sie flussige Sicherungsmittel
zur Schraubensicherung.



e Bei Durchgangsverschraubungen ist die Mutter
gegen Ldsen zu sichern.

eTWN 0123, TWN 1120 und TWN 1830:
Drehen Sie die Anschlagpunkte mit einem pas-
senden Gabel-, Maul- oder Ringschlissel nach
DIN handfest ein.

*TWN 0121/1, TWN 0122, TWN 0127 u. TWN 1890:
Schrauben Sie die Schrauben mit den in den
Kenndaten angegebenen Anzugsdrehmomenten
fest. Sofern bei einmaligem Gebrauch sicher-ge-
stelltist, dass kein Wenden der Last erfolgt und der
Anschlagpunkt nicht losgedreht werden kann, ist
eine handfeste Befestigung mit einem Gabel-,
Maul- oder Ringschliissel nach DIN ausreichend.
Mehrmaliges Absetzen der Last erfordert hierbei
jedoch eine Uberpriifung!

* TWN 1830:

Achten Sie darauf, dass bei Gewinden M10 und
M12 ein maximales Drehmoment von 40 Nm nicht
Uberschritten wird.

Die Gewindebohrung muss mit einer folgend auf-
gefuhrten Fase zur Anschraubflache versehen
sein (MaBangaben in Millimeter):

Gewinde M10 und M12:  Fase 2,0+0,5 x 45°

Gewinde M16 und M20: Fase 2,5+0,5 x 45°

Gewinde M24 und M30:  Fase 3,5+0,5 x 45°

Gewinde M36 und M42: Fase 4,0+0,5 x 45°

Gewinde M48 und M64:  Fase 4,5+0,5 x 45°

6 Einsatzbedingungen

6.1 Hinweise zum normalen Einsatz

Das Oberteil des Anschlagpunktes mit dem Einhén-
geglied muss sich immer frei bewegen kénnen.

Ein Abstiitzen an anderen Bauteilen ist nicht zul&ssig.
Achten Sie beim Anschlagen auf die richtige Lage
des Aufhangegliedes.

Prufen Sie, dass sich die Anschlagpunkte immer mit
ihrem Oberteil und nicht mit der Verschraubung in
die Belastungsrichtung drehen.

Bei 4-strangigen Kettengehangen besteht grund-
satzlich die Gefahr, dass nur zwei gegenuberliegen-
de Kettenstrange belastet werden. Kontrollieren Sie
in diesem Fall die Tragfahigkeit von Anschlagpunk-
ten und Kettengehédnge und benutzen Sie gegebe-
nenfalls Bauteile mit hdherer Tragfahigkeit.

Die Krafteinleitung muss in Langsrichtung des Auf-
hangegliedes erfolgen.

TWN 1830:

unter den angegebenen Temperaturbedingungen.
Nach Erwé&rmung Uber die max. Verwendungstem-
peratur hinaus dirfen die Anschlagpunkte nicht
mehr in Betrieb genommen werden.

TWN 0121/1, TWN 0122, TWN 0127, TWN 1120,
TWN 1890:

Temperaturbereich  Verbleibende Tragféahigkeit
-20°C=<t<100°C 100 %
100°C<t<200°C 85%
200°C<t=250°C 80%
250°C<t<300°C 75%

TWN 0123, TWN 1830:

Temperaturbereich  Verbleibende Tragfahigkeit
-30°C=<t<200°C 100 %
200°C<t=<300°C 90 %

300°C<t=<400°C 75%

TWN 1830:

Beachten Sie, dass es abhéngig von der Einbaula-
ge des Anschlagpunktes zum Austritt und Verlust
von Schmiermittel bei hheren Temperaturen kom-
men und die Lebensdauer reduziert werden kann.
Kurzen Sie in diesem Fall die Prifintervalle.

6.3 Umgebungseinfluss

Die Verwendung in Umgebung mit Sauren, ag-
gressiven oder korrosiven Chemikalien oder de-
ren Dampfen ist nicht zulassig.

Das Feuerverzinken sowie galvanische Behand-
lungen sind nicht zulassig.

7 Priifungen, Instandhaltung und Entsorgung
Priifungen und Instandhaltungen sind vom Be-
treiber zu veranlassen!

Priffristen sind vom Betreiber festzulegen!

Eine Prufung durch eine beféhigte Person muss re-
gelmaBig und mindestens jéhrlich durchgeftihrt und
dokumentiert werden, bei starker Beanspruchung
ofter. Spatestens nach drei Jahren muss eine zu-
satzliche Prifung auf Rissfreiheit erfolgen. Eine Pro-
bebelastung ist kein Ersatz fur diese Prifung.
Priifungen werden in eine Kartei (DGUV | 209-062
bzw. DGUV | 209-063) eingetragen, die bei der In-
betriebnahme angelegt werden soll.

Sie enthélt die Kenndaten sowie die Identitdtsnach-
weise.

Nehmen Sie Anschlagpunkte bei folgenden Méan-
geln sofort auBer Betrieb:

e unleserliche bzw. fehlende Kennzeichnung

* Verformung, Dehnung oder Bruch von Bauteilen
© Schnitte, Kerben, Risse, Anrisse, Quetschungen
® eingeschrénkte Drehfahigkeit

* Erwdrmung Uber den zul&ssigen Bereich

e starke Korrosion

e Verschlei3 um mehr als 10 %, z.B. im Durchmes-

@THlELE@

Priifservice

THIELE bietet Ihnen Prifung und Instandhaltung
von Kettengehangen und Zubehér durch qualifizier-
tes und geschultes Personal.

Instandhaltung

Instandhaltungsarbeiten diirfen nur befdhigte
Personen durchfiihren.

Kleinere Kerben und Risse an Einh&ngegliedern
oder D-Biigeln kdnnen durch sorgféltiges Schleifen
unter Beachtung der maximalen Querschnitts-redu-
zierung von 10 % sowie der Vermeidung von Kerben
entfernt werden.

Dokumentieren Sie alle InstandhaltungsmaBnahmen.

Entsorgung
Fuhren Sie ablegereife Bauteile und Zubehorteile
aus Stahl der Verschrottung gemas den lokalen Vor-
schriften zu.

8 Ersatzteile

Verwenden Sie nur THIELE-Ersatzteile und nur
THIELE-Schrauben, da flr diese besondere Spezi-
fikationen gelten.

Schrauben WLL Artikel-Nr. Schraubenabmessung

TWNO0127 3,15 707742 M20x501SO 4017 10.9
53 709017 M24 x501S0 4017 10.9
TWN 1890 0,63 710836 M10x45I1S0 4017 12.9
1,0 710795 M12x501S0 4017 12.9
1,7 709544 M16x701SO 4017 10.9
2,5 708692 M20x 80ISO 4017 10.9
4,0 709809 M24x901SO 4017 12.9
6,0 707810 M30x1001SO401712.9
8,0 707828 M36x1201SO401712.9
10 710136 M42x1401SO401710.9

9 Verwendung anderer Schrauben

Wird aufgrund lokaler Begebenheiten die Verwen-

dung anderer Schrauben als die mitgelieferten oder

in Kapital 8 genannten Schrauben notwendig, ist

durch den Betreiber sicherzustellen, dass

e die Schrauben dem angegebenen Durchmesser und
der angegebenen Festigkeitsklasse entsprechen,

e die Mindesteinschraubtiefen gewahrleistet sind,

e die Schrauben zu 100 % rissgepriift wurden,

o fir jede Schraubenausfiihrung eine Kerbschlagar-

beit von min. 36 J als Durchschnittswert aus drei

Proben bei -20 °C bzw. fiir die tiefste Einsatztem-

peratur, sofern diese -20 °C unterschreitet, nach-

gewiesen wird und dabei keine der Proben 25 J

unterschreiten,

e die schriftliche Bestatigung zu Rissprifung und
Kerbschlagarbeit den Dokumentationen beigelegt
wird.




Betriebsanleitung Anschlagpunkte, schweiBbar
TWN 0119, TWN 0124 mit Feder, TWN 1880

1 Beschreibung und bestimmungsgeméaBe Ver-
wendung

THIELE-Anschlagpunkte zum AnschweiBen dienen
zur sicheren Verbindung von Bauteilen/Lasten aus
Stahl mit Anschlagmitteln, z.B. mit Kettengehangen
gemaB EN 818-4 sowie mit Zurrmitteln geméas EN
12195.

Die schweiBbaren Anschlagpunkte bestehen im
Wesentlichen aus einem geschmiedeten An-
schweiBbock und einem geschweiten oder ge-
schmiedeten Bugel.

In den Anschlagpunkten nach TWN 0124 und TWN
1882 sind in den AnschweiBbdcken Federn zur La-
gestabilisierung und Gerduschvermeidung bei
Nichtbenutzung integriert.

(TWN = THIELE-Werksnorm)

(43

Die Anschlagpunkte sind in allen Zugrichtungen
zu 100 % belastbar (siehe Grafik).

THIELE-Anschlagpunkte erflillen die EG-Maschi-

nenrichtlinie 2006/42/EG und weisen einen Sicher-

heitsfaktor von min. 4 bezogen auf die Tragfahigkeit

auf.

THIELE-Anschlagpunkte sind mit dem CE-Kenn-

zeichnen gekennzeichnet.

Weiterhin sind sie gekennzeichnet mit Angaben zur

Nenntragfahigkeit (WLL) in Tonnen oder der Ketten-

nenngréBe, Herstellerzeichen (z.B. BG Stempel

,H4%) und Riickverfolgbarkeitscode. (WLL = Working

Load Limit)

THIELE-Anschlagpunkte sind fiir eine Belastung

von 20.000 dynamischen Lastwechseln mit maxi-

maler Belastung ausgelegt. Bei htheren Belastun-

gen (z.B. Mehrschicht-/Automatikbetrieb) ist eine

Traglastreduzierung durchzufihren.

Die Anschlagpunkte dirrfen nur eingesetzt werden

*im Rahmen der zuldssigen Tragfahigkeit,

*im Rahmen der zulassigen Anschlagarten und Nei-
gungswinkel,

eim Rahmen der zuldssigen Temperaturgrenzen,

* mit ordnungsgemas ausgefiihrten SchweiBnahten.

Die Tragfahigkeiten je nach Anschlagart kénnen den
Traglasttabellen entnommen werden.

Bei Verwendung der Anschlagpunkte nach TWN
0119 oder TWN 0124 als Zurrpunkte ergibt sich die
maximale Zurrkraft aus der Verdoppelung der Trag-
fahigkeit.

Eine wechselnde Verwendung zum Heben und Zur-
ren ist nicht zulssig!

Baugleiche Zurrpunkte zu TWN 1882 sind unter
TWN 1880 erhaltlich.

2 Sicherheitshinweise

A A

e Bediener, Monteure und Instandhalter haben die-
se Betriebsanleitung, die des zu verwendenden
Ketten-Gehanges sowie die berufsgenossen-
schaftlichen Dokumentationen DGUV V1, DGUV R

Verletzungsgefahr!
Nicht unter angehobene
Lasten treten!

Nur fehlerfreie
Anschlagmittel verwenden.
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100-500 Kapitel 2.8, DGUV 1 209-013 und die Be-
triebsanleitungen der Lasten, sofern darin Hin-
weise zum Anschlagen und Heben vorhanden
sind, zu beachten.

e|n der Bundesrepublik Deutschland ist die Be-
triebssicherheits-verordnung (BetrSichV) umzu-
setzen und die Technische Regel fiir Betriebssi-
cherheit TRBS 1201, insbesondere Anhang 1,
Kapitel 2 ,,Besondere Vorschriften fir die Verwen-
dung von Arbeitsmitteln zum Heben von Lasten”
zu beachten.

e AuBerhalb der Bundesrepublik Deutschland sind
zusatzlich die spezifischen Vorschriften des Be-
treiberlandes zu berticksichtigen.

e Hinweise zu Sicherheit, Montage, Bedienung, Prii-
fung und Instandsetzung aus dieser Anleitung und
den aufgefiihrten Dokumentationen sind den ent-
sprechenden Personen zur Verfligung zu stellen.

eSorgen Sie daflr, dass diese Anleitung wahrend
der Nutzungszeit des Produktes in ortlicher Nahe
zum Produkt zur Verfigung steht. Wenden Sie sich
bei Ersatzbedarf an den Hersteller. Siehe auch Ka-
pitel 9.

eTragen Sie bei allen Arbeiten ihre persénliche
Schutzausriistung!

eUnsachgemédBe Montage und Verwendung
kénnen Personen- und/oder Sachschéaden ver-
ursachen.

*Montage und Demontage sowie Priifung und In-
standhaltung durfen nur berechtigte und befahig-
te Personen ausfuhren.

eBauliche Veranderungen sind unzuldssig (z.B.
SchweiBen, Biegen).

*Bediener haben vor jeder Verwendung eine In-
augenscheinnahme sowie ggf. eine Funktions-
prifung der Sicherheitseinrichtungen durchzu-
fuhren.

e \/erschlissene, verbogene oder beschadigte An-
schlagpunkte dirfen nicht in Betrieb genommen
werden.

*Belasten Sie die Anschlagmittel niemals hoher als
mit der angegebenen Tragfahigkeit.

*Bringen Sie Anschlagpunkte nicht gewaltsam in
Position

eHeben Sie nur Lasten, die frei beweglich und nicht
verankert bzw. befestigt sind.

eBeanspruchen Sie die Bugel nicht auf Biegung.

eDer Hebevorgang darf erst dann eingeleitet wer-
den, wenn Sie sicher sind, dass die Last richtig
angeschlagen ist.

¢ Stellen Sie sicher, dass Sie selbst und andere Per-
sonen sich nicht im Bewegungsbereich der Last
(Gefahrenberiech) befinden.

eHalten Sie beim Hubvorgang Hande und andere
Korperteile von Anschlagmitteln fern. Entfernen
Sie Anschlagmittel nur mit der Hand.

¢ Vermeiden Sie StoBe z.B. durch AnreiBen der Last
aus schlaffer Kette.

e Heben Sie eine Last niemals (iber Personen hinweg.

eBringen Sie eine schwebende Last nicht ins
Schaukeln.

* Angehéngte Lasten sind standig zu beaufsichtigen.

eSetzen Sie die Last nur an dafiir geeigneten
Stellen ab.

*Wenden Sie sich bei Unsicherheiten bzgl. Benut-

zung, Priifung, Instandhaltung oder Ahnlichem an

ihre Sicherheitsfachkraft oder den Hersteller!

THIELE haftet nicht fiir Schaden, die sich aus
der Missachtung der aufgefiihrten Vorschriften,
Normen und Hinweise ergeben!

THIELE gibt fiir die Giiteklasse 10/XL keine ge-
nerelle Freigabe zum Zusammenbau von Bau-
teilen unterschiedlicher Hersteller!

Anschlagpunkte sind in der Regel nicht fiir den
Personentransport zugelassen.

Das Anschlagen ist grundsétzlich unter dem
Einfluss von Drogen- und Alkoholkonsum (auch
Restalkohol) verboten!

3 Erstinbetriebnahme

Stellen Sie bei der Erstinbetriebnahme sicher, dass
edie Bauteile der Bestellung entsprechen und un-
beschéadigt sind,

* Priifzeugnis, Konformitatserklarung und Betriebs-
anleitung vorliegen,

¢ Kennzeichnungen und Dokumentationen Uberein-
stimmen,

ePriffristen und die beféhigten Personen fur
Priifungen bestimmt sind,

eeine Sicht- und Funktionsprifung durchgefihrt
und dokumentiert wird,

e die ordentliche Aufbewahrung der Dokumentatio-
nen sichergestellt ist.

Entsorgen Sie Verpackungen umweltgerecht geman
den lokalen Vorschriften.

5 Montage und Demontage

5.1 Vorbereitende MaBnahmen

Stellen Sie bei der Auswahl der Einbauorte der An-

schlagpunkte sicher, dass

edie Last die einzuleitenden Kréfte einschlieBlich
mdglicher Priifkrafte sicher und ohne Verformung
aufnehmen kann,

ekeine Gefahrenstellen (Quetschstellen, Scherstel-
len, Fang- oder StoBstellen) entstehen,

e sie den Transport durch Hervorstehen nicht behindern,

eUmlenkungen von Anschlagmitteln vermieden
werden,

eunzuldssige Beanspruchungen ausgeschlossen
werden,

eeine Beschadigung des Anschlagmittels, z.B.
durch scharfe Kanten, ausgeschlossen ist,

e sie leicht und ohne Behinderung zum An- und Aus-
héngen des Anschlagmittels erreicht werden kén-
nen.

Stellen Sie sicher, dass die AnschweiBflache metal-
lisch blank, eben, trocken, frei von Verunreinigungen
und Fehlern und zum SchweiBen geeignet ist (Stahl
siehe ISO/TR 15608 Tabelle 1, Gruppe 1).

Der SchweiBnahtbereich am Bauteil muss so groB
sein, dass ein sicheres AnschweiBen der Anschlag-
punkte gewabhrleistet ist.

5.2 SchweiBanweisung
SchweiBanweisung fiir AnschweiBbock (S355NL
oder dhnlich) an C22, S235, S355 oder &hnlich.

Folgende allgemeine SchweiBvorschriften sind zu
beachten:
Personal, Qualit&t DIN EN ISO 3834
DIN EN ISO 14731
DIN EN ISO 9606
DIN EN 1011

DIN EN 1090

DIN EN 15085
DIN 15018
ISO/TR 15608
SEW 088

SchweiBprozess

Weitere

SchweiBungen am beweglichen Biigel sind
verboten!

Achten Sie beim Heften auf die Einhaltung des vor-
gegebenen Luftspaltes.

Achten Sie auf eine sorgfaltige Reinigung der Wur-
zellage.



Achten Sie darauf, Endkrater zu vermeiden.
Fuhren Sie die SchweiBungen in einer Warme durch.

Skizze:

Bock

ergitungslage

Schweilinahtbersich
= (HV-Naht + Kehinaht)

Sonstiges:

1. Minimale Werte der Kerbschlagarbeit an ISO-V
Proben KV =27 J bei 40 °C (z.B. S355J4G3 oder
S355NL, EN 10025)

2. Bei der Auswahl von anderen Werkstoffgliten als
den oben angegebenen ist dies mit den Herstel-
lern von Werkstoff und SchweiBzusatzwerkstoff
abzuklaren.

3. Die SchweiBaufsichtsperson ist verantwortlich fiir
die korrekte Einstellung des SchweiBstroms bei
Bertiicksichtigung der verschiedenen SchweiBpo-
sitionen.

6 Einsatzbedingungen

6.1 Hinweise zum normalen Einsatz

Der Bligel muss sich immer frei bewegen kénnen. Ein
Abstiitzen an anderen Bauteilen ist nicht zuléssig.
Bei 4-strangigen Kettengehangen besteht grund-
satzlich die Gefahr, dass nur zwei gegenlberliegen-
de Kettenstréange belastet werden. Kontrollieren Sie
in diesem Fall die Tragféhigkeit von Anschlagpunk-
ten und Kettengehange und benutzen Sie ggf. Bau-
teile mit héherer Tragféhigkeit.

6.2 Temperatureinfluss

Bei Verwendung der Anschlagpunkte bei hdheren
Temperaturen ist die Tragféhigkeit herabzusetzen.
Die in den Tabellen angegebenen reduzierten Trag-
féhigkeiten gelten nur flr einen kurzzeitigen Einsatz
unter den angegebenen Temperaturbedingungen.
Nach Erwarmung Uber die maximale Verwendungs-
temperatur hinaus diirfen die Anschlagpunkte nicht
mehr in Betrieb genommen werden.

7 Priifungen, Instandhaltung, Entsorgung
Priifungen und Instandhaltungen sind vom Be-
treiber zu veranlassen!

Priiffristen sind vom Betreiber festzulegen!

Eine Prifung durch eine befahigte Person muss re-
gelmaBig und mindestens jéhrlich durchgeftihrt und
dokumentiert werden, bei starker Beanspruchung
ofter. Spatestens nach drei Jahren muss eine zu-
satzliche Prifung auf Rissfreiheit erfolgen. Eine Pro-
bebelastung ist kein Ersatz fur diese Priifung.
Prifungen werden in eine Kartei (DGUV | 209-062
bzw. DGUV | 209-063) eingetragen, die bei der In-
betriebnahme angelegt werden soll. Sie enthalt die
Kenndaten sowie die Identitdtsnachweise.
Nehmen Sie Anschlagpunkte bei folgenden Méan-
geln sofort auBer Betrieb:

eunleserliche bzw. fehlende Kennzeichnung

¢ Verformung, Dehnung oder Bruch von Bauteilen

e Schnitte, Kerben, Risse, Anrisse, Quetschungen
e eingeschréankte Scharnierfahigkeit des Bugels,

e Erwdrmung Uber den zulassigen Bereich,

e starke Korrosion,

e\/erschleiB, z.B. um mehr als 10 % im Durchmes-
serbereich des Bugels,

e fehlerhafte SchweiBnahte.

Priifservice

THIELE bietet lhnen Prifung und Instandhaltung
von Kettengehangen und Zubehér durch qualifizier-
tes und geschultes Personal.

Instandhaltung

Instandhaltungsarbeiten diirfen nur befahigte
Personen durchfiihren.

Kleinere Kerben und Risse an Einhéngegliedern
oder D-Buigeln kdnnen durch sorgféltiges Schleifen
unter Beachtung der maximalen Querschnitts-redu-
zierung von 10 % sowie der Vermeidung von Kerben
entfernt werden.

Dokumentieren Sie alle InstandhaltungsmafBnah-
men.

Entsorgung
Fuhren Sie ablegereife Bauteile und Zubehdrteile
aus Stahl der Verschrottung gemas den lokalen Vor-
schriften zu.

8 Lagerung
Trockene Lagerung bei Temperaturen zwischen 0 °C
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Zugosen

Artikel-Nr.

Ausfiihrung

Bohrung

[mm]

40

Gewicht
ca.
[kal

3,7

TWN 0301

F27100
F27101

Artikel-Nr.

F27110
F27111

40

40

48

Bohrung

[mm]

40
48

Bohrung

[mm]
40

3,7

Gewicht
ca.
[kal

Gewicht
ca.
[kal

Byl

Zugosen nach DIN 74054
Teil 1 und Teil 2

TWN 0302

Zugosen nach DIN 74054
Teil 1 und Teil 2

TWN 0304

F27130
F27131
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40

48

5,1

Zugobsen nach DIN 74054
Teil 1 und Teil 2
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Zugosen
Artikel-Nr. Ausfiihrung Bohrung Gewicht
ca. TWN 0308
[mm] [kal
F27180 C = 40 8,5
F27181 A 40 48 8,5
F27182 D - 48 8,5
I 1 _"\ T J‘:‘“ - _:J!‘"_
RCE-==—IzE a
Zugésen nach DIN 74054 gm
Teil 1 und Teil 2
Artikel-Nr. Ausfiihrung Bohrung Gewicht
ca. TWN 0321

[mm] [kal

F27300 C = 40
48

F27301 A 40

. - — 0

Zugosen nach DIN 74054
Teil 1 und Teil 2

Artikel-Nr. Bohrung Gewicht
ca. TWN 0323

[mm] [kg]

F27320 C - 40 6,4
F27321 A 40 48 6,4

Zugosen nach DIN 74054
Teil 1 und Teil 2
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