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STATORS A VIS EXCENTRIQUE
POUR INDUSTRIES ALIMENTAIRES

Les stators pour l’industrie alimentaire sont fabriqués avec un Polyuréthane alimentaire non
toxique conformément aux normes.
- concentrés
- Tomates entières
- Tomates hachées
- Marmelades
- Confitures
- Fruits
- Salades de fruits
- Légume
- Crèmes - Miel -Œufs - Glace
- Extraits de légumes - Extraits de

viande
- Jus - Fromage fondu - Pâtes de poisson ……………………………………… Etc
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GARNIFLEX : au service  du  secteur   MINIER

TURBINE

GRILLES DE CRIBLE

Peau de cyclone

Buse d’ arrosoir

BUSE DE CYCLONE

Demi volutes
pour corps de
pompes
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Au service du secteur pétrolier

Elément d’accouplement Pièces moulées
En Caoutchouc

Pièce coulée en élastomère
POLYURETHANE Compact

Joints d’étanchéité en polyuréthane :

Nettoyeur de tuyaux pipeline
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ROUES ET GALETS     (Forte charge)
EN  ELASTOMERES  POLYURETHANES

Galets guide
Pour monte-charge Galet à bande de roulement Galets pour transpalettes

Garnissage proposé en Polyuréthane
Qui possède des propriétés dynamiques très élevées

Ainsi qu’une élasticité permettant d’éviter les risques de plat permanent

BANDAGE EN POLYURETHANE
sur jantes en FONTE COULEE

en ACIER USINE
et en MECANO-SOUDE
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REVETEMENT DES CYLINDRES
POUR LE SECTEUR GRAPHIQUE ET INDUSTRIEL

GARNIFLEX utilise des mélanges de caoutchouc conçus
pour répondre aux plus hautes exigences techniques dans
divers domaines industriels : -Industrie du papier
- Industrie textile – Industrie métallurgique - Industrie
du bois – Industrie du plastique - Industrie diverses

Les mélanges de caoutchouc GARNIFLEX sont de………….
la plus haute qualité élaborés par des leaders pour le……….
revêtement des rouleaux garantissant :……………………….
- Un résultat exceptionnel…………………………………...
- Une grande durée d’usage…….…………………………...

- Une sécurité fonctionnelle maximale ………..……………
GARNIFLEX choisie pour vous la matière appropriée …....

pour le revêtement de vos rouleaux et cylindres suivant…….
leurs fonctionnement et condition de travail. ………….…….

L’expérience avec la technologie de pointe :
Savoir faire en matière de rouleaux
Equipements de fabrication performants :

- Préparation de noyaux métalliques au moyen de traitements
chimiques et mécaniques par grenaillage d’acier

- Revêtement par bande chaude sous pression.
- Vulcanisation par vapeur ou air chaud
- Rectification cylindrique et avec bombage
- Rainurages et gorges.


