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PULVERISATEURS "METALL OIL", QUELS AVANTAGES ?

I. BASSE PRESSION DE SERVICE.

absence d'aérosols, grace au fonctionnement sous faible pression de service
(0,8a1,5bars).

2. FIABILITE.

Test et contréle individuels de chaque appareil avant livraison
Simplicité de fonctionnement.

3. FACILITE D'INSTALLATION

Faible encombrement.
Montage simple et rapide.

4. QUALITE DE LA PULVERISATION.
Dispersion absolue et constante des micros-gouttelettes dans le céne de diffusion.
5. REFROIDISSEMENT.

Baisse de la température dans la zone de diffusion, par décompression du
Jet en sortie de buse, améliorant ainsi le refroidissement des piéces.

6. ECONOMIES.

Faible consommation de lubrifiant.
Réduction de l'usure des outils.
Entretien réduit a un ringage périodique.

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT,
VOIRE PAGE 6




LA PULVERISATION QUAND POURQUOI COMMENT ?

Connue depuis 1944, la pulvérisation dans le doendénla lubrification de coupe a connu une mise au
point laborieuse. Ce n'est qu'au début des anrégsesson application a l'industrie mécanique egédue
efficace.

La qualité de la pulvérisation dépend des conditida projection et de la dimension des
gouttelettes. La taille de ces dernieres peut vdtesimple au double mais doit rester dans
des dimensions microscopiques (0,10 a 0.20 mu. ).

Cette fine dispersion du liquide de coupe dansetid'air permet d'obtenir un fort pouvoir
refroidissant et une amélioration des qualitésifigimtes du produit utilisé.

Au contact de l'outil, de la piece et des copebasxfines particules s'évaporent et absorbent
ainsi une quantité importante de chaleur. De @lua,sortie de la buse, la température diminue
d'une facon significative et contribue égalementedroidissement de la piéce en travail.

Nos buses de pulvérisation sont étudiées pouriligva basse pression (0 8 a 1.5 bars). Il en
résulte une absence totale d'aérosols dans I'eménosent de la machine '

Cette particularité apporte ainsi une contribution a la protecion de I'environnement, protection
encore accrue par le fait qu'il n'est plus nécessa de résoudre le probleme codteux de
I'élimination des vieilles émulsions qui se trouverévacuées automatiquement avec les
copeauy, les chiffons et les balayures. La faibl@asommation de produit évite également les
résidus mouillés au fond des containers a copeaux.

La conception de nos diverses installations est kelgu'il est possible de les incorporer comme
systéme de refroidissement d'origine, déja lors da conception d'une nouvelle machine, en
accord avec le bureau d'étude, pour aboutir a uneotution simple et rationnelle.

La pulvérisation peut aussi s'installer tres facilenent sur les machines existantes dépourvues
de systéme d'arrosage et sur celles ou le systémerigine, défectueux, est difficile ou
codteux a remplacer.

L'usage de réservoirs interchangeables, indépemndaria machine, permet également un
changement rapide du type de liquide, autorisarsi #emploi de différents types de lubrifiants,
sans vidanges codteuses et sans pertes de temps.

POUR D'AUTRES
RENSEIGNEMENTS

UNE OFFRE OU UNE
ETUDE PERSONNALISEE

CONSULTEZ-NOUS SANS
ENGAGEMENTS




PRESCRIPTIONS D'INSTALLATION ET D'ENTRETIEN

Les circuits d’air comprimé et d’émulsion sont indépendants. (voir schéma de principe page suivante)

L'air comprimé passe par des conduites bleues et I'émulsion par des conduites transparentes. La qualité du
vinyle utilisé autorise I'emploi de pratiquement tous les types de liquides (huiles solubles, alcool, pétrole,

solvants, etc...) pour autant qu'ils soient suffisamment fluides.

Les raccords destinés au circuit d'air sont repérés par des joints noirs et ceux du circuit d'émulsion par des
joints blancs.

La distribution d'émulsion se fait par dépression. Pour garantir un fonctionnement impeccable, chaque lance
doit s'alimenter directement dans le réservoir d'émulsion avec son propre conduit.

Sur le circuit d'émulsion. il est impératif de faire particulierement attention a I'étanchéité lors du montage des
différents éléments de raccordement. Il est totalement déconseillé de brancher des buses supplémentaires
sur un méme circuit de liquide.

La présence de bulles d’'air dans le circuit émulsion dénote un défaut d'étanchéité et se traduit par une
pulvérisation irréguliére, voire totalement défectueuse.

ENTRETIEN
Petit service: une fois par mois.

Dévisser la buse et nettoyer l'injecteur. Controler I'état d'étanchéité du "O-ring". Nettoyer le(s) filtre(s)
crépine(s).Rincer le réservoir avec une solution de SANITEX a 3

Grand service: deux a quatre fois par an.

Procéder a un petit service, puis remonter les piéces et rincer toutes les conduites en faisant fonctionner
I'appareil avec une solution de SANITEX a 3 % pendant 5 a 10 minutes sous une pression d'environ 3 bars.

Pour éviter la formation de brouillard, exécuter cette opération en plongeant la buse dans un bocal contenant
un peu d'eau.

En cas de mise hors-service prolongée, exécuter un grand service pour éviter le desseéchement du liquide a
l'intérieur de 'appareil, ou au minimum, il est recommandé de rincer le circuit avec de I'eau propre

Position optimale du jet AR Al
gue possible, pulvériser le long de l'arréte de coupe.




SYSTEME DE PULVERISATION

“METALL OIL "
CIRCUIT D’AIR:

SCHEMA DE PRINCIPE POUR 3 JETS CIRCUIT D’EMULSION: >
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A. Ouverture / fermeture du jet, par commande manuelle, pneumatique, électromagnétique,
commande par CNC, pédale, etc....

B. Vanne automatique de sécurité anti-retour de I'émulsion.

E. Buse de projection a débit réglable de 0 a 2 litres / heure.



MECA-1-1-ER

MECA-2-1-ER

AGREGATS DE PULVERISATION POUR 1 LANCE

APPAREIL COMPACT POUR 1 LANCE

1 socle en tole d'acier, peint en vert martelé

1 manodétendeur réglable pour pression de service de 0 a 4 bars
avec manometre de contrble

1 réservoir de 1 litre

1 Crépine-filtre

1 bloc de distribution avec une sortie enfichable et un relais pneumatique
anti-retour incorporé

1 robinet a rotule, en acier inoxydable

APPAREIL COMPACT POUR 2 LANCES
Composition comme MECA-1-1ER mais avec 2 sorties enfichables et 2 relais
pneumatiques.

Lances et tétes de pulvérisation: voir pages 14 -1  5- 16

Variantes de synchronisation: voir pages 8 et 11

MECA-1-1ER

MECA-1- 2ER



PULVERISATEUR UN LITRE POUR UNE OU DEUX LANCES

Pour le choix des lances, voire page 15

1-00-31 St/ Go

Tétes de pulvérisation
MECA-1-30 MECA-1-38

& 1-00-31 St buse petite ouverture
=p Go grande ouverture

2-40-01

<=0y

il

Détendeur complet 4 bars
2-00-25-4

Manometre 0-4 bars
2-00-26-4

3-18-00 pédale simple
3-18-01 pédale avec blocage

MECA-1-ER =1 LANCE
MECA-2-ER = 2 LANCES



AGREGATS DE PULVERISATION AVEC RESERVOIR DE 5 OU 10 LITRES

Ces ensembles sont livrés a partir d'éléments modulables pour étre utilisés avec 1 ou 2 lances,
avec ou sans pressurisation du réservoir. Les divers éléments peuvent étre commandés
séparément, selon vos besoins ou selon I'équipement existant sur la machine.

MECA-1-XER

MECA-1-XERP

MECA-2-XER

MECA-2-XERP

PLATINE DE SYNCHRONISATION SANS PRESSURISATION,
POUR 1 LANCE*

1 platine en tole d'acier peinte en vert martelé.

1 manodétendeur réglable pour pression de service de 0 a 4 bars,
avec manomeétre de contrdle

1 bloc de distribution avec une sortie enfichable et un relais pneumatique
anti-retour incorporé

1 robinet a rotule, en acier inoxydable

PLATINE DE SYNCHRONISATION AVEC PRESSURISATION (P)
POUR 1 LANCE"

Combinaison identique & MECA-1-X ER, mais avec
1 pressuriseur pour surpression du réservoir de 0,100 bar

PLATINE DE SYNCHRONISATION SANS PRESSURISATION
POUR 2 LANCES. "'

1 platine en t6le d'acier peinte en vert martelé

1 manodétendeur réglable pour pression de service de 0 a 4 bars,
avec manomeétre de contrle

1 bloc de distribution avec deux sorties enfichables et deux relais

...pneumatiques anti-retour incorporés

1 robinet a rotule, en acier inoxydable

PLATINE DE SYNCHRONISATION AVEC PRESSURISATION (P)
POUR 2 LANCES"'

Combinaison identique a MECA-2X-ERP, mais avec
1 pressuriseur pour surpression du réservoir de 0,100 bar

[5)
=
=)
~
)
=)
&

Exemple de commande pour une installation
pressurisée avec une lance et un bidon de 5 litres.

MECA-1-XERP + MECA-5-P1

MECA-5 , MECA-10 et MECA-25 sont les références d es supports et des bidons de 5, 10 ou 25

litres.

Lances et tétes de pulvérisation: voir pages 14 -1  5-16
Variantes de synchronisation: voir pages 8 et 11
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COMPOSITIONS 5, 10 OU 25 LITRES POUR UNE OU DEUX LANCES

Pour le choix des lances, voire page 12 et 13

Tétes de pulvérisation
N MECA-1-30 MECA-1-38

1-00-31 St petite ouverture
Go grande ouverture

Détendeur complet 4 bars
2-00-25-4

Manometre 0-4 bars
2-00-26-4

Détendeur
de pressurisation
(option’ 2-6C-21-10C

3-09-(tension) /AC /DC

3-18-00 pédale simple
3-18-01 pédale avec blocage

MECA-2-XERP



11

OPTIONS DE SYNCHRONISATION

La synchronisation est la commande d'ouverture et de fermeture de l'air qui pilote tout le systeme.

Synchronisation manuelle
Vanne a bille en acier inoxydable (incluse dans I'exécution de base)

Réf. 2 - 00 - 38

Synchronisation électrique
Vanne électromagnétique, 1/8"G -1/8"G,
24 2220V, AC ou DC, tension a préciser a la commande

Réf. 3-10 - 14

Bloc de raccordement pour vanne pneumatique ou pédale, avec tuyau
protégé par une gaine métallique souple.

Réf. 2-10-15

Pédale simple F-3-1/4.

Réf. 3.18.00

Pédale avec verrouillage F P-3-1/

Réf. 3.-.8 - 01

- Vanne pneumatique

. Réf. 3.-.15.-.01

3;%” Fi Levier & galet pour vanne pneumatique 3.-.15.-.01

. Réf. 3-15-011
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LANCES FLEXIBLES POUR PULVERISATION
==

b
2 e s VAR

|
- 5 wl25 b
~270 !
i L= 1500
|
i RACCORD ENFICHABLE
e o 1
2 1
AR vl [re==rre]

Longeur minimum 650 mm

Longueur maximum env. 15 m.

Ces lances sont exécutées en matériaux anticorosifs, les tuyaux vinyle sont protégés par un
boa métallique zingué, flexible, solidement collé dans les embouts. La liaison embout / boa est renforcée par
un ressort en acier inoxydable également.

Trois embouts de pulvérisation standards a choix: (A) = 21 = embout long. ~ 250 mm. droit
32 = embout long. ~ 50 mm. droit
39 = embout long. ~ 250 mm. coudé 30°
Sp = embout longueur sur demande

Définition du type de raccordement (B) = E = embout enfichable
S = fixation spéciale sur demande

Deux débits de pulvérisation a choix, normal, (C)=St=~0a3dl/heure

Go=~0a6dl. heure.
Ces débits sont indicatifs, ils peuvent varier fortement selon I'ouverture de la buse et la pression de service,
qui se regle en vissant ou dévissant la buse sur environ ¥ de tour.
Longueur de la lance, (D) = longueur réelle en mm. (500 a env.1500)
Exemple de désignation de commande : MECA- 1- 39- E- St- 1500

(A) (B)(C) (D)
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LANCES A ROTULES.

Il s'agit de lances construites partiellement ou entierement avec des rotules plastiques "MAXIFLEX"
montées sur un embout de raccordement en acier inoxydable.

Elles sont aisément orientables et trés robustes. La buse de pulvérisation est insérée a l'intérieur de la
derniére rotule. Cette construction offre de multiples possibilités d'adaptation.

Elle permet de noyer facilement tout ou partie des conduites d'alimentation dans le béati de la machine.

Ces lances ne sont pas livrables du stock. Elles sont congues sur mesure, selon les désirs du client.

LSS T

LEK_—WWEM‘%W NPT i



TETES DE PULVERISATION

MECA-1-30 90°avec raccords

MECA-1-38 180°avec raccords

4 i

m‘n st e ottt

MECA-1-30 ou MECA-1-38
rallongé avec raccords

14



ACCESSOIRES POUR FIXATION DES LANCES

Base magnétique permanente Base magnétique Rotule double
semi-permanente
Réf. 4-20-01 Réf. 4-20-60 Réf. 4-00-00

Base magnétique avec Base magnétique semi- Base a visser avec
250 mm. et rotule permanente et rotule double tige 60 ou 250 mm.
double. Réf. 5-10-02 Réf. 5-10-03 Réf. 5-10-04-65 / 250

Base magnétique semi- Bras articulé avec rotule double Exemple de
permanent avec bras lg. environ 200 mm. montage combiné
articulé et rotule double selon besoins.

éf. 5-10-05 Réf.5-00-00

15
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AUTRES COMBINAISONS ET SOLUTIONS

APPAREIL DE MICROPULVERISATION

Appareil de lubrification de coupe fonctionnant avec des huiles entiéres et projetant de trés faibles quantités
de liquide. Une pression de 6 a 10 bars est toutefois nécessaire.

Plusieurs combinaisons disponibles.

Pour de plus amples renseignements, consultez nous.




PULVERISATION D'EMULSION HAUTE PRESSION POUR USINAG E UGV

Cette application a été développée en collaboration avec la maison IBAG a Zirich pour utilisation
sur les machines équipées de broches a haute fréquence travaillant en milieu fermé. Une pression
de service plus élevée que les modeles courants (4 a 8 bars) permet de traverser la couronne d'air
se formant autour de la fraise, assurant ainsi la lubrification de I'outil de coupe et facilitant le rejet
des copeaux.

17



CENTRALE DE DISTRIBUTION POUR 1 A 18 BUSES, DESTINE E A DES

APPLICATIONS SELONS VOS BESOINS PARTICULIERS.

DE NOMBREUSES SOLUTIONS DE LUBRIFICATIONS DIVERSES SONT POSSIBLES SUR
DEMANDE.

LUBRIFICATIONS DE COUPE, GRAISSAGE, IMPREGNATION, H UMIDIFICATION, ETC...

18



REFROIDISSEUR A JET D'AIR COMPRIME

Cet appareil permet le refroidissement des outils
de coupe par un jet glacé d'air comprimé.

Son efficacité devient trés intéressante a partir
d'une pression de service de 6 bars.

Il convient particulierement bien pour l'usinage

des matieres plastiques (collage) et des petites
pieces fixées sur un étau a gel.

EXEMPLES DIVERS

Emboutissage Découpag e Platine de commande pour
air et liquide séparés

Fraisage Sciage Percage

Apport liquide de honage Meulage Lubrification de bande et
également dispositif pour
imprégnation de lames de bois

19



PIECES DE RECHANGE LES PLUS COURANTES

Kit de réparation de buse, réf. 1-00-00 St7Go

kit O-ring pour téte de pulvérisation a visser
réf. 1-10.04

Manodétendeur 4 bars avec cuvette
sans manometre réf. 2-00-25-4

Vanne a bille réf. 2-00-38

Prise enfichable avec raccords
réf. 2-02-04

Ressort de buse réf. 1-00-51 St/Go

Injecteur a visser complet réf. 1-10-10 St Go

Manomeétre pour dito, 1-4- bars réf. 2-00-26-4

Crépine réf. 2-00-41

Réservoir 1 litre avec bouchon
(a préciser, percé ou non) réf. 2-40-01

Réservoir 5 litres avec bouchon (a préciser, percé ou non) réf. 2-40-05
Réservoir 10 litres avec bouchon (a préciser, percé ou non) réf. 2-40-10
Réservoir 25 litres avec bouchon (a préciser, percé ou non) réf. 2-40-25

20



21

PIECES DE RECHANGE LES PLUS COURANTES (SUITE)

Joint Viton pour réservoir 5 ou 10 litres
réf. 2-40-12

Manodétendeur 0.1 bar réf. 2-60-21-100

Soupape anti-retour compléte réf. 3-02-00

Set O-ring pour soupape anti-retour réf. 3-03-00

Tuyau vinyl bleu 3X5 réf. 8-00-00

Bloc soupape anti-retour avec raccords
réf. MECA 1-45

Disques-bouchon alu, nombre de passages a
préciser réf. 2-60-33

Manchette de soupape anti-retour réf. 3-01-16

Ressort de soupape anti-retour réf. 3-02-04

Vanne électro-pneumatique (tension a préciser)
réf. 3-09-....V. DC/AC

Tuyau transparent, spécial hydrocarbure réf. 8-00-10
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HUILES DE COUPE ET EMULSIONS

Durant prés de 40 ans, nous avons eu le privilege de pouvoir livrer d'excellentes huiles performantes dopées
aux additifs chlorés.

Dans l'impossibilité ot nous nous trouvons maintenant de nous procurer ces produits, nous avons procédé a
de nombreuses recherches et essais pour tenter de satisfaire vos exigences.

Sans arriver a égaler les qualités de pointe des anciennes huiles MECANOIL, nous avons tout de méme
trouvé aupres de la Société francaise UNIL OPAL, une gamme de produits qui devraient répondre a la
plupart de vos exigences.

UNIL OPAL dispose en outre d'un service technique a votre entiére disposition tant pour les analyses des
huiles que pour les conseils de spécialistes en cas de difficultés nouvelles.

Sur la base de vos anciennes commandes, pour répondre a vos besoins, nous avons sélectionné les trois
types d'huiles ci aprés :

En remplacement du H300 UNIL OPAL TF9, une huile idéale pour le travail a main.
Elle convient également parfaitement pour l'utilisation en
pulvérisation, en micro pulvérisation.et en arrosage
conventionnel
Elle est utilisée pure..

En remplacement du S2000 et S2004, EMULSTAR EPSC, une huile polyvalente extréme pression
pour hautes exigeances, utilisable tant en arrosage
conventionnel qu'en pulvérisation, en émulsion de 5 a 20 %

En remplacement du S100 et S124, EMULSTAR FX15, une huile polyvalente utilisable tant en
arrosage conventionnel qu'en pulvérisation, en émulsion de
5a20 %

NOUS POUVONS EGALEMENT VOUS FOURNIR TOUTES LES HUIL ES DE COUPES ADAPTEES AVOS

BESOINS, LES HUILES DE GRAISSAGE, LES HUILES POUR T RANSFORMATEURS, LES HUILES DE
PROTECTION ANTIROUILLE, ETC....

N'HESITEZ PAS ANOUS METRE A L'EPREUVE.
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DONNEES TECHNIQUES DE NOTRE ASSORTIMENT DE BASE.

NOTRE SERVICE TECHNIQUE EST A VOTRE DISPOSITION POUR
FOURNIR LES DONNEES NECESSAIRES A UNE PARFAITE
SOLUTION DE VOS PROBLEMES

LES FICHES DE SECURITE SONT DISPONIBLES SUR :
http://www.unil-opal.com

Sur les pages suivantes, un apercu des produits les plus
demandés, avec leur fiche technique.
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COUPE TF 9

HUILE ENTIERE POUR USINAGE SEVERE

APPLICATIONS

-Travail de I'inox et des aciers a faible coefficient d'usinabilité.
- Taraudage y compris a repousser.
- Lamage, filetage.

PROPRIETES

L'HUILE DE COUPE TF 9 est une huile moyennement visqueuse, de couleur rouge, inodore, spécialement
mise au point pour les taraudages difficiles des aciers inoxydables et des aciers doux.

L'HUILE DE COUPE TF 9 permet d’atteindre un remarquable état de surface et de réduire I'usure des
tarauds et des filieres.

AVANTAGES
Gréce a ses propriétés spécifiques, L'HUILE DE COUPE TF 9 permet:

- d'augmenter sensiblement la durée de vie des outils,
- d’obtenir des états de surface parfaits,
- de ne pas corroder les métaux jaunes grace a ses inhibiteurs spécifiques.

UTILISATION

L'HUILE DE COUPE TF 9 s'utilise en application au pinceau. Pour les taraudeuses munies d’'une pompe
d’'arrosage, elle diluée avec une huile fluide afin d’abaisser sa viscosité.

CARACTERISTIQUES

CARACTERISTRIQUES UNITES METHODES | VALEURS MOYENNES
Aspect - Visuelle Liquide

Couleur - Visuelle Brun - rouge

Masse volumique a 15° Kg/m3 NF 60172 1000

Viscosité a 40 ° mm?2 NF 60100 164

Pouvoir EP 4 billes — soudure daN NF 48617 800

@ avant soudure mm - 1.64

HYGIENE, SECURITE ET ENVIRONNEMENT

L'élimination doit étre effectuée en conformité avec les reglements en vigueur sur les rejets de fluide
d’'usinage usagé.

STOCKER A L'ABRI DU GEL ET DES INTEMPERIES
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EMULSTAR EPSC

EMULSION SANS DEA, NI ETHER DE GLYCOL, NI
TRIAZINE, POUR L'USINAGE DE METAUX D URS

APPLICATIONS

EMULSTAR EPSC est un fluide soluble EXTREME-PRESSION sans chlore pour l'usinage séveére sur aciers,
aluminium, cuivre, bronze et leurs alliages, pour des opérations de brochage, taraudage, filetage, percage,
percage profond, forage alésage.

EMULSTAR EPSC permet des résultats optimaux dans l'usinage d’aluminium ou d’excellents résultats ont
été obtenus.

PROPRIETES

- Caractéristiques extréme-pression et anti-usure trés élevées (charge de soudure 4 billes : 250 daN a
5 %) permettant de remplacer avantageusement certaines huiles entieres

- Fonctionne avec des duretés d’eau de Th=5 a 100

- Pouvoir réfrigérant élevé

- Pouvoir détergent permettant la suppression des machines a laver inter-opération

- Non tachant sur les métaux non ferreux

- Non corrosif sur les métaux ferreux

- Bonne résistance aux micro-organismes

- Sans silicone, ni DEA, ni éther de glycol, ni triazine

- Evite les émissions de fumée et contribue a 'amélioration des conditions de travail des utilisateurs

UTILISATION

- Brochage : 5 a 15 % selon difficulté

- Taraudage : 58 15% selon nuance de I'acier

- Filetage : 5 a 20 % (5% pour XC 10 forgé a froid)

- Percage et forage profond 5a 10 % (5% pour 20 NCD2)

La préparation de I'émulsion se fait en versant I'huile dans I'eau__ou a I'aide d’un mélangeur/doseur.
Il convient de vérifier régulierement la concentration et le pH du produit en service.

CARACTERISTIQUES

CARACTERISTRIQUES UNITES METHODES VALEURS MOYENNES
Masse volumique a 15° Kg/m3 NF T 60101 931

Point éclair T NF T 60118 >100

pH en solution a 5 % - - 9.0
Charge de soudure 4 billes a 5% daN NF E 48617 250
Corrosion sur non ferreux - - 0-0
Coefficient réfractomeéetre - Electronique 1

HYGIENE, SECURITE ET ENVIRONNEMENT

L’élimination doit étre effectuée en conformité avec les reglements en vigueur sur les rejets de fluides
d’'usinage usagés.

STOCKER A L'ABRI DU GEL ET DES INTEMPERIES
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EMULSTAR FX 15

EMULSION SANS ETHER DE GLYCOL, NI TRIAZINE.

APPLICATIONS

EMULSTAR FX 15 est une émulsion fine d’usinage, biostable, inodore, d’un trés grand confort d’utilisation.

EMULSTAR Fil 15 permet les usinages de fonte, d’acier, d’aluminium (automotive) et de cuivre.

PROPRIETES
- Fluide sans éther de glycol

- Fluide sans triazine

- Trés bonne propreté machine

- Excellente stabilité

- Trés bon comportement au moussage

- Utilisable sur bac individuels comme sur installations centralisées

UTILISATION
Usinage 5 a 15%

CARACTERISTIQUES

CARACTERISTIQUES UNITES METHODES | VALEURS MOYENNES
pH - - 9A
Lecture au réfractomeétre | Coefficient | - 1,2

Les caractéristiques moyennes sont données a titre indicatif

HYGIENE, SECURITE ET ENVIRONNEMENT

La sélection effectuée sur les matiéres premieres et les tests sanitaires subis par EMULSTAR FX 15
garantissent que ce produit, utilisé correctement suivant la préconisation, est parfaitement inoffensif pour les
utilisateurs.

Il faut noter qu’un réfrigérant opére dans un bac pendant une période relativement longue pendant laquelle il
subit des pollutions variées soit de nature chimique (huiles hydrauliques, gras, solutions métalliques, vernis,
passivants, etc...) soit bactériologiques (mains des utilisateurs, pieces a usiner, eaux utilisées de type
industriel, terres de fonderies, déchets divers, etc...). Une bonne hygiéne du lieu de travail permet de
prolonger la durée du bain et optimise les caractéristiques chimiques du produit.

Notre service technique est a votre disposition pour fournir les données nécessaires a une parfaite solution
du probléme.

L’élimination doit étre effectuée en conformité avec les réglements en vigueur sur le rejet des fluides
d’'usinage usagés.

STOCKER A L'ABRI DU GEL ET DES INTEMPERIES
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ASEPTISANT ND 2

NETTOYANT ET DESINFECTANT DE BACS ET DE
CENTRALE D'ARROSAGE DE FLUIDE SOLUBLE

APPLICATIONS

ASEPTISANT ND 2 est un produit de nettoyage et de désinfection d'installation d’arrosage centralisé ou
individuelle avec des fluides solubles, de machine(s) pour le travail des métaux. Ce produit ne peut étre
ajouté qu’'a des huiles solubles de travail des métaux.

CONDITIONS, METHODE ET TAUX D'EMPLOI
Avant la vidange d’un fluide périmé pour échange, ajouter a ce fluide TASEPTISANT NO 2 au taux de
2 a 4% selon l'importance des souillures, et laisser I'installation tourner pendant 24 & 48 heures, avant
de vidanger.

Pour retarder de quelques semaines la vidange d’un fluide périmé, y ajouter de ’ASEPTISANT ND 2 au taux
de 0,5 a 2% selon I'importance des souillures. Cet ajout améliorera la biostabilité du fluide (en remontant
I'alcalinité et en restaurant le pH), et redonnera de bonnes caractéristiques de détergence au fluide.

PROPRIETES

* Sans chlore
» Sans composés aromatiques
* Sans huile minérale

CARACTERISTIQUES
ASEPTISANT NO 2 est un nettoyant détergeant, formulé sur la base d’émulsifiants co-solvant et d’agents
libérateurs de formaldéhyde, qui ont une action active contre les bactéries, levures et champignons. C’est un
liquide visqueux avec une |égére odeur typique.

CARACTERISTIQUES UNITES METHODES VALEURS MOYENNES
Densité a 20C kg/m?3 ASTM D 4052 >1
pH d’une solution a 3% 9-10

Les caractéristigues moyennes sont données a titre indicatif

REMARQUES
Température recommandée: 5-40°C
Temps de stockage lan
Compatibilité avec les produits émulsionnables a I'eau de type émulsion, microémulsion et solution.

Attention :le mélange est facilité en préparant une pré-dilution et en intégrant celle-ci lentement dans le
fluide soluble en service, dans une zone de turbulences.

HYGIENE. SECURITE ET ENVIRONNEMENT

ASEPTISANT NO 2 doit étre utilisé avec précaution. Il est recommandé d'utiliser les équipements de
sécurité, gants (accord EN 374) et lunettes.

Vous trouverez toutes les informations nécessaires dans la fiche HSE.
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PROTECTION
DE
L'ENVIRONNEMENT

GARDEZ VOS SOLS AU SEC

SOLDRY

Granulé absorbant pour sol, d'origine minérale,
naturel, ininflammable, chimiquement neutre
et non toxique.

Convient pour les ateliers de mécanique,
les garages et les stations services.

Existe en poudre et en granulés.

DRY SUPER

Granulé absorbant pour sol, d'origine minérale, a base de terre diatomée, naturel, ininflammable,
chimiguement inerte, non toxique, respectant I'environnement.

Grande capacité d'absorption. Antidérapant. Convient aussi en industrie agro-alimentaire et pour les routes
francaises.

Existe en poudre et en granulés.

BOBINE DE FEUILLE HYDROPHOBE

Les feuilles hydrophobes permettent d’absorber les hydrocarbures sur de grandes surfaces sans absorber
d’eau. Elles sont donc parfaitement adaptées au déshuilage des bacs d’huiles solubles polluées par des
huiles glissiéres, puisqu’elles vont absorber I'huile glissiére sans absorber I'huile soluble, tout en restant en
surface.



DERM'A GANTS® «GANTS LIQUIDES»

DERM’'A GANTS EST UN PRODUIT DE
PROTECTION POUR LA PEAU.

IL EST UNIQUE ET TRES EFFICACE.

LA PROTECTION EST CONSTANTE
PENDANT 4 HEURES.

MEME SI LES MAINS SONT LAVEES
PLUSIEURS FOIS PENDANT CE LAPS
DE TEMPS

DERM’'A GANTS se présente sous la forme d’une mousse «contenue» en aérosol. La grosseur d'une noix
suffit pour s ‘enduire les mains et se protéger pendant 4 heures. Il n ‘est pas nécessaire de remettre du
DERM’A GANTS, méme si les mains ont été lavées plusieurs fois.

DERM’'A GANTS résiste a I'eau et au savon.
DERM’'A GANTS est inoffensif — hypoallergénique - non toxique — invisible - utilisable sur tout le corps.

Il permet a la peau de respirer et transpirer normalement - il prévient le dessechement de la peau, il laisse
les mains propres et douces aprés un simple lavage a I'eau et au savon, quel que soit le type de travall
éffectué et les produits manipulés — Il conserve toutes les sensations et toute la sensibilité nécessaires pour
certains travaux — Il protége la peau, mais ne supprime pas les sensations physiques ou thermiques.

il prévient certaines irritations cutanées et il ne tache pas les vétements.

DERM’'A GANTS disparait aprés 4 h. par la sudation naturelle de la peau.

DERM’'A GANTS peut étre utilisé dans la manipulation de produits alimentaires.

DERM’A GANTS protéege des projections de certains acides tels que sulfuriques, nitriques, citriques,
chlorhydriques... Le produit ne dispense pas du port des gants appropriés prévu par la réglementation dans
le cas de contact avec des substances corrosives.

COMMENT UTILISER DERM'A GANTS®

- Il faut avoir la peau propre et séche avant digppr eDERM’A GANTS.
- Bien secouer I'aérosol avant I'emploi,

Déposer une noix de mousse sur la main. Bien répartir la mousse
sur l'extérieur et sur l'intérieur des mains, sans oublier les ongles.

Laissez sécher pendant 1 a 2 minutes.
Votre peau est protégée pour 4 heures.

Pour enlever les produits non solubles a I'eau (certaines peintures ou teintures), il suffit d’utiliser un
dissolvant adéquat au préalable (votre peau étant entierement protégée, il n 'y a pas de risque de dommage).

REMARQUE: Par temps froid, DERM’A GANTS se liquéfie quelque peu et le temps de séchage est un peu
plus long. L ‘efficacité reste toutefois totale.

DERM’A GANTS TROUVE SON UTILITE PARTOUT: Industries automobiles, mécaniques, chimiques et pétrolieres, maritimes,
hoteliere, Alimentaires - Laboratoires - Compagnies d’aviation — Arts graphiques - Labo photos - Travaux publics - Entreprises de
nettoyage . Agriculture - Coiffure — Restauration - Bureaux - Bricolage - Travaux ménagers — Jardinage — Domaine médical, etc...

COMPOSITION: Eau déminéralisée - Stéarates- Propyléne glycol — Cétyl - Alcool - Triétanolamine- Glycérine - Agents conservateurs -
Parfum.

Dispenser 200 ml = + 180 applications sans gaz propulseur — Recharge 500 ml

Testé par les laboratoires HAZLETON en France et par le centre anti-poison de LYON.



COMMANDES:

PRIX:

TVA:

CONDITIONS
DE PAIEMENTS:

DELAIS:

EXPEDITION:

EMBALLAGES:

GARANTIE:

RECLAMATIONS:

CONDITIONS GENERALES

Les commandes ne sont confirmées que sur demande du client. Les modifications

(quantités, conception, fabrication, etc...,) intervenant aprés la confirmation de

30

commande doivent nous étre communiquées par écrit. Les conditions de l'acheteur

ne nous engagent pas, si nous n'en faisons pas mention.

Nos prix s'entendent pour marchandise "départ de notre usine ". Les frais de

port, de transport et d'emballage sont facturés a part. A défaut d’une offre spécifique,

la facturation est établie sur la base du prix catalogue.

Notre facturation est sans TVA, notre petite entreprise n'étant pas soumise a celle-ci

Nos factures sont payables a 30 JOURS NET, SANS ESCOMPTE, date de facture.

D'éventuels frais de remboursement, traites, poursuites, etc..., sont a la charge du

débiteur.

Nous nous réservons le droit, aprés entente, de livrer contre remboursement.

De méme, sauf entente préalable, nos livraison a I'étranger ne sont effectuées que

contre paiement d'avance.

Pour une commande ou une fabrication spéciale, d'autres conditions peuvent étre
convenues, par exemple, acompte a la commande, en cours d'exécution, etc....

Nos délais sont ceux convenus dans la confirmation de commande. Une
prolongation du délai de livraison peut étre demandée en cas de force
majeure, telle que retard d'approvisionnement indépendant de notre volonté,
retard postal, incendie, etc... Des dédommagements pour dépassement de
délai de livraison ne peuvent étre exigés sans une convention préalable a
la confirmation de commande.

Les marchandises voyagent aux risques et périls de I'acheteur. A défaut
d'instructions précises, nous choisissons le mode d'acheminement. Le
matériel perdu ou détérioré en cours de transport ne peut étre mis a notre
charge. Il n'est remplacé que contre nouvelle commande. Tout défaut de
livraison doit étre signalé immédiatement et par écrit, dans l'intérét des deux
parties.

L'emballage est facturé au prix coltant et n'est pas repris. Nous fixons la
nature de I'emballage, sauf stipulation contraire de I'acheteur.

La bienfacture, la qualité et la solidité de nos appareils sont garantis durant
une année contre tout vice de fabrication. Cette garantie est limitée au
remplacement de la piéce ou a la correction du défaut, a I'exclusion de tout
autre dédommagement. Les dommages provenant d'une usure normale,
d'une manipulation incorrecte (collision d'une lance avec un mandrin ou un
outil, écrasement dans une presse, etc...) ou d'un mauvais entretien sont
exclus de notre garantie.

En regle générale, les réclamations ne sont acceptées que dans les 10 jours
suivant la réception de la marchandise. Aprés ce délai, les défectuosités
seront prises en considération selon la rubrique garantie.



