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Des outils universel
avec goujure double et h

Les fraises haute performance de type
NX-NVD, équipées d'une géométrie a
goujure double brevetée et d'une hélice
variable, sont utilisées pour I'usinage
haute performance par enlévement de
copeaux, un domaine ou les exigences
relatives a la sécurité de processus sont
extrémement élevées.

Contrairement aux fraises d'ébauche
classiques, ces outils de fraisage sont éga-
lement adaptés aux processus fortement
automatisés et requérant une qualité de
composants élevée par exemple du point
de vue de tolérance de forme et de posi-
tionnement ou de la qualité de surface.

Ils présentent par rapport aux outils tra-
ditionnels des avantages considérables
qui assurent un meilleur rendement,
une réduction des frais d'outillage ainsi
gu’une amélioration du rapport qualité-
prix.

Les caractéristiques notables des fraises
NX-NVD sont leur rigidité, leur solidité
et donc leur résistance a la rupture, qui
évite toute défaillance des outils.

Ces outils permettent de réaliser sans
probléme aussi bien le rainurage que
le détourage avec grandes avances. Le
NX-NVD peut également étre utilisé

pour faciliter les travaux de finition. s

Les utilisateurs savent apprécier les
caractéristiques de cet outil, qui en font
le partenaire privilégié de stratégies
spécifiques comme par exemple le
fraisage trochoidal, pour lesquelles

il est essentiel de garantir la sécurité
de processus tout en obtenant un taux
d‘enlévement élevé. L'utilisation des
outils NX-NVD permet d‘atteindre
sans probléme ces objectifs, ce qui se
répercute de maniére positive sur les
frais d'usinage et d'outillage.

vantages :

Taux d‘enlévement de
copeaux extrémement
élevé avec la technolo-

gie HPC (découpe haute
performance) avec grandes
avances et profondeurs de
passe importantes

Utilisation universelle
pour I'ébauche et les fini-
tions

Grande sécurité de
processus

Parfaitement adapté au
fraisage trochoidal



Fraises cylindriques NX-NVD
Aréte de coupe lisse, exécution normale
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Réaffitage multiple

Les outils de la gamme NX-NVD peuvent étre réaff(ités
plusieurs fois. Leur géométrie brevetée et complexe requiert
cependant les connaissances du fabricant pour un traitement
optimal. C'est précisément ce que FRAISA ReTool vous
propose afin de garantir une rentabilité maximale lors de
|"utilisation des outils NX-NVD.

Gamme NX-NVD

Les outils de la gamme NX-NVD sont disponibles en trois
modeles cylindriques différents : deux modéles de longueurs
différentes (art. 15222 /15322, art.15223 / 15323) et un
modele avec aréte de coupe courte et dégagement (art.
15242 / 15342). Il existe également dans la gamme actuelle
des variantes de cet outil avec un rayon d’angle en version
longue (art. 15268 / 15368).
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Frais d’outillage réduits

Du fait de sa haute résistance a la rupture, I'outil peut étre
utilisé sur des profondeurs de coupe extrémement importan-
tes. Cela signifie que I'usure est répartie de maniére réguliere
sur toute la longueur de I'aréte de coupe, ce qui prolonge la
durée de vie et donc réduit les frais d'outillage. La géométrie
solide et rigide assure un haut niveau de sécurité du processus
d’usinage par enlévement de copeaux. La grande rigidité de
I'outil, alliée a I'hélice variable, permet d’éviter les vibrations.
Grace a sa résistance a la rupture extrémement élevée ainsi
gue la géométrie négative de son aréte de coupe, cet outil est
parfaitement adapté aux domaines d‘application dans lesquels
les intervalles de controle du processus sont trés espacés.

Matériaux : Ck45 (1.1191), Rm=700N/mm?, sec
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Fig. 2 : Un taux d’enlévement de copeaux au moins 30 % plus élevé avec NX-NVD

Géométrie a goujure double brevetée

Les outils NX-NVD se distinguent principalement des outils de
fraisage classiques en carbure monobloc a aréte de coupe lisse
par leur géométrie a goujure double brevetée et |'ajout d'une
hélice variable. Ces deux éléments de géométrie assurent une
rigidité et une résistance a la rupture extrémes de |'outil.

1. Goujure Géométrie Géomeétrie générale
2. Goujure Goujure face frontale

O

¢ Le concept a goujure double permet d‘allier deux géométries en un
seul et méme outil : une pour I'ébauche et une pour les finitions

e Le rayon de la face de coupe assure des taux d’enlévement de
copeaux extrémement élevés et une longue durée de vie de I'outil

¢ Le méme outil permet de travailler les matériaux les plus divers
(utilisation universelle)

Fig. 4 : Concept a goujure double

y Vous avez des questions
concernant le produit ?
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Fig. 1 : Une résistance a la rupture par flexion 50 % plus élevée avec NX-NVD

Taux d’enlévement de copeaux élevé

Avec le NX-NVD, les profondeurs de passe maximales
peuvent étre considérablement élevées par rapport aux outils
classiques. Cela est possible grace a la goujure double, dont
|'extrémité, une zone pourtant délicate, présente une résis-
tance élevée a la rupture. Le taux d’enlévement de copeaux
peut ainsi étre augmenté de 30 %, ce qui réduit considéra-
blement les frais d'usinage. Cette diminution des colts est
encore plus importante car les temps principaux mais aussi
les temps secondaires sont réduits. Lors de |'usinage, le nom-
bre de découpes et donc les temps morts qui en découlent
peuvent étre réduits a un minimum.

e Rigidité maximale grace a I'augmentation de la section de la goujure au ni-
veau du couple de flexion le plus important = fléchissement réduit de I'outil

e Augmentation de la résistance a la rupture par flexion en raison des con-
traintes de flexion moins importantes a I'extrémité de la goujure

Fig. 3 : Géométrie de I'ame des forets des outils NX-NVD et des outils classiques

Domaine d’'application

Les outils de la gamme NX-NVD permettent d’usiner de nom-
breux matériaux tels divers types de plastiques a I'état brut ou
recuit, des aciers non alliés ou faiblement alliés ainsi que des
aciers non alliés ou faiblement alliés ayant subi un traitement
thermique ultérieur et des titanes alliés.

Revétement

Le NX-NVD est revétu d'une couche dure en Polychrom,

une matiere développée par FRAISA. Polychrom assure une
protection excellente contre I'usure par abrasion. De plus,
cette couche préserve idéalement I'outil des conséquences des
contraintes thermiques.

Pour plus ¢
www.frai
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Courriel : mail.ch@fraisa.com
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E L E Vous y trouverez
- également des renseig-
r nements sur le Groupe

FRAISA.

N’hésitez pas a utiliser I'outil de commande
de notre boutique en ligne afin de ne
manguer aucune de nos offres
régulierement renouvelées.

court vers notre
boutique en ligne.
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