


Queste macchine sono
idonee per marcare,
rivettare, ribadire,
cianfrinare, numerare,
fustellare, tranciare ecc. ed
in tutte quelle operazioni che
richiedono una battuta
regolare ed uniforme su una
grande varietà di materiali.
Sono disponibili in diversi
modelli che coprono una
vasta gamma di potenze.
La battuta è facilmente
regolabile e rimane costante
anche variando lo spessore
del pezzo da lavorare.
L'energia d'urto si scarica solo
quando l'utensile si appoggia
al pezzo da lavorare.
La luce utile è regolabile
spostando il corpo della
macchina lungo la colonna.
La produttività delle macchine
è condizionata solo
dall'alimentazione delle
stesse.
Tutte le macchine sono dotate
di dispositivo antivibrante che
permette la marcatura nitida.
Siamo a disposizione dei
clienti per collaborare con loro
a risolvere i problemi dove
necessitano macchine da noi
costruite.

Macchine ad impatto

This type of machines is suitable for
marking, riveting, caulking, numbering,
dinking, shearing and all other
applications where a regular and uniform
impact is required on a wide variety of
materials.
Several models are available covering a
wide range of impact forces.
Impact adjustment is easy and it remains
constant even if workpiece thickness
changes.
Impact energy is released only when the
tool touches the workpiece.
Height adjustment is obtained by moving
the machine body on the column.
Productivity of these machines depends
only upon the feed system.
An anti-vibration device is incorporated in
all models to ensure a sharp defined
marking.
If a problem can be solved with our
machines, we shall be glad to discuss it
with our Customers.
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S14

S13

S10

S4 - S5 - S6
Macchine a comando manuale a pressione
regolabile.
Sensibilità e precisione nella marcatura anche su
pezzi fuori tolleranza.
Evitano la deformazione dei pezzi da lavorare.
S4 - S5 - S6 Adjustable pressure manual machines.
Marking sensitivity and precision even if workpieces
are out of tolerance.
No risk of distortion of workpieces.

S2 - S1 Macchine a funzionamento pneumatico
senza comandi a pressione regolabile, con possibilità
di azionarle anche manualmente.
Idonee ad essere inserite in linee di montaggio.
Sensibilità e precisione nella marcatura anche su
pezzi fuori tolleranza.
Evitano la deformazione dei pezzi da lavorare.
S2 - S1 Pneumatic machines with adjustable
pressure and without controls.
Can also be controlled manually.
Suitable for incorporation in assembly lines.
Marking sensitivity and precision even if workpieces
are out of tolerance.
No risk of distortion of workpieces.

S10 - S13 - S14
Pneumatic machines with adjustable pressure and without controls.
Suitable for incorporation in assembly lines.
Marking sensitivity and precision even if workpieces are out of
tolerance.
No risk of distortion of workpieces.

S2B

S10 - S13 - S14
Macchine a funzionamento pneumatico
senza comandi a pressione regolabile.
Idonee ad essere inserite in linee di
montaggio.
Sensibilità e precisione nella marcatura
anche su pezzi fuori tolleranza.
Evitano la deformazione dei pezzi
da lavorare.
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S2B - S1B
Adjustable pressure
pneumatic machines with
two-hand safety control.
Can also be controlled
manually. Marking
sensitivity and precision
even if workpieces are
out of tolerance. No risk
of distortion of
workpieces.

S10B

S13B

S10B - S13B - S14B -
S15B
Macchine a funzionamento
pneumatico a pressione
regolabile e azionate da un
comando bimanuale di
sicurezza.
Sensibilità e precisione
nella marcatura anche su
pezzi fuori tolleranza.
Evitano la deformazione dei
pezzi da lavorare.

S10B - S13B - S14B - S15B
Adjustable pressure pneumatic
machines with two-hand safety
control.
Marking sensitivity and
precision even if workpieces
are out of tolerance.
No risk of distortion of
workpieces.

S14B

S2B - S1B
Macchine a
funzionamento
pneumatico a
pressione regolabile e
azionate da un
comando bimanuale
di sicurezza,
con possibilità di
azionarle anche
manualmente.
Sensibilità e
precisione nella
marcatura anche su
pezzi fuori tolleranza.
Evitano la
deformazione dei
pezzi da lavorare.
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