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Kornerspitzen
Tailstock centres

Mitlaufende Drehbankspitzen

Mitlaufende Zentrierkegel

Mitlauf. Drehbankspitzen fur auswechselbare Einsétze
Feste Zentrierkegel

Feste Zentrierspitzen

Stirnmitnehmer

Revolverkdpfe

ROTOR Rotierende Spitzen

Revolving tailstock centres

Revolving tube centres

Revolving tailstock centres for interchangeable inserts
Fixed tube centres

Fixed centres

Hydraulic face drivers

Turret heads

ROTOR Live-Centres
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Kérnerspitzen / Tailstock centres
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Serie 80
Series 80

d1

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze

Revolving tailstock centre

Stabile Konstruktion
Schaftgelagerter Kérner

Kleiner Gehdusedurchmesser

MK (0]
MT mm
2 32
3 34
4 43
5 58

Dauerschmierung
Gehdause gehértet und geschliffen

Solid design

Centre tip with needle bearings

Slim design with small casing diameter
Maintenance-free lubrication

Housing hardened and ground

Rundlauf

Drehzahl/  Werkst./ ) Gewicht/

d di L " 12 Speed  Workpiece Abweichung/ Weight Art.-Nr./

mm mm mm mm mm Run-out
max. max. kg ca. kg Order no

max. mm
15 17,78 62 20 37 6000 200 0,005 0,3 u 03-80-02
15 23,82 63 20 38 6000 400 0,005 0,5 u 03-80-03
20 3126 76 26 42 6000 800 0,005 o5 [  03-80-04
30 44,39 105 62 35 4000 1200 0,008 2,5 n 03-80-05

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze KOP

Revolving tailstock centre KOP
Stabile Konstruktion Solid design
&) 3 - Schaftgelag:arter Kérner antre tip Wl't/? needle bea.rings'
- < ] Kleiner Gehdusedurchmesser Slim design with small casing diameter
= s - Ij,:: S -_-_‘ﬁ Dauerschmierung Maintenance-free lubrication
8 p " Schaft gehartet und geschliffen Housing hardened and ground
L Mit verlangerter Spitze 30°/60° With extended tip 30°/60°
T/ MK © d di L M 2 dg Drehzahl/ Werkst/ Ab%bj;g:?ﬂg/ Gewicht/
Type MT mm mm mm mm mm mm mm Speed . Workpiece Run-out Weight Art.-Nr./
max. max. kg max. mm ca. kg Order no
82KOP 2 32 15 17,78 71 29 37 8 6000 150 0,005 0,3 B o3-s0-02k0P
83KOP 3 34 15 2382 73 30 38 8 6000 300 0,005 0,5 B o03-s0-03koP
84KOP 4 43 20 31,26 86 36 42 10 6000 700 0,005 0,5 B o03-80-04k0P
85KOP 5 58 30 4439 116 46 62 12 4000 1000 0,01 2,5 B os-s0-05x0P
Serie 100

Series 100

5

Revolving tailstock centre

Die Universal-Ausfuihrung mit 3
Rillenkugellagern
Gehdause gehartet und geschliffen

Kdrner aus chromlegiertem
Werkzeugstahl

Typ/
Type
111
113
121
123
131
133
141
143

94

MK
MT

9]
mm

28
35
35
45
45
60
60
76

A DA W WNN = =

Hohe Rundlaufgenauigkeit
Besonders leichter Lauf
Wartungsfreie Dauerschmierung

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze

Universal centre with 3 groove ball
bearings

Housing hardened and ground

Centre tip from chromium alloyed tool
steel

High concentricity rate

Easy and smooth running
Maintenance-free permanent lubrication

Rundlauf

Drehzahl/  Werkst./ . Gewicht/
d d L I 2 Speed  Workpiece Abweichung/ Weight Art.-Nr./
mm mm mm mm mm Run-out
max. max. kg ca. kg Order no
max. mm
12 1206 575 17 34 6500 25 0,005 1 B o1
13 1206 635 18 39 5500 50 0,005 1 O o113
13 17,78 65 18 39 5500 80 0,005 1 O o312
20 17,78 83 26 49 5000 100 0,005 1 B 03123
20 2382 83 26 49 5000 150 0,005 1 B o33
24 2382 1025 34 60 4000 300 0,005 2 O o3
24 3126 1045 34 60 4000 400 0,005 2 O o314
32 3126 126 42 73 3200 650 0,008 4 O 0314

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within few days

auf Anfrage / on request



Serie 100 KOP
Series 100 KOP

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze KOP
Revolving tailstock centre KOP

Die Universal-Ausfihrung mit 3 Universal centre with 3 groove ball
Rillenkugellagern bearings
- 5 Gehause gehartet und geschliffen Housing hardened and ground
. CalE S— Kdrner aus chromlegiertem Centre tip from chromium-alloyed tool
‘Jm‘ii -} Werkzeugstahl steel
N } , Hohe Rundlaufgenauigkeit High concentricity
L C i Besonders leichter Lauf Easy and smooth running
Wartungsfreie Dauerschmierung Maintenance-free permanent lubrication
Mit verlangerter Spitze 30°/60° With extended tip 30°/60°
T/ MK @ d dl L N o g3 Drehzahl/ Werkst/ AbF\{/\l/J;g:?L;Jr:g/ Gewicht/
Type MT mm mm mm mm mm mm mm Speed . Workpiece Run-out Weight Art.-Nr./
max. max. kg max. mm ca. kg Order no
123KOP 2 45 20 17,78 93 36 49 8 5000 100 0,005 1 B os123kop
131 KOP 3 45 20 2382 93 36 49 8 5000 150 0,005 1 B os3tkop
133KOP 3 60 24 2382 114 46 60 10 4000 300 0,005 2 B os-133kop
141KOP 4 60 24 31,26 116 46 60 10 4000 400 0,005 2 B o3-141k0P
143KOP 4 76 32 3126 138 55 73 12 3200 650 0,008 4 B os-143kop

Serie 800
Series 800

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze
Revolving tailstock centre

Schaftgelagerter Kérner aus chromlegier-  Centre tip from chromium-alloyed tool

tem Werkzeugstahl von hoher steel with high wear resistance.
VerschleiBfestigkeit. Housing completely hardened and
Ganzes Gehéause gehértet und ground.

geschliffen. With strong axial bearing and double-row
Mit starkem L&ngslager und doppelrei- angular ball bearings.

higem Schragkugellager. High concentricity, maintenance-free
Hohe Rundlaufgenauigkeit, wartungsfreie ~ permanent lubrication.

Dauerschmierung. Optimum sealing to avoid penetration of

Optimale Abdichtung gegen Eindringen coolant and dirt.
von KihImittel und Schmutz.

Rundlauf

Kérnerspitzen / Tailstock centres

Drehzahl/  Werkst./ . Gewicht/
Typ/ MK (0] d di1 L I 12 Speed  Workpiece Abweichung/ Weight Art.-Nr./
Type MT mm mm mm mm mm mm Run-out
max. max. kg ca. kg Order no
max. mm
823 2 45 20 17,78 74 25 43 5000 150 0,005 1 n 03-823
831 3 45 20 23,82 77 25 43 5000 200 0,005 2 n 03-831
833 3 60 24 23,82 92 32 50 4300 400 0,005 2 n 03-833
841 4 60 24 31,26 94 32 50 4300 600 0,005 2 u 03-841
843 4 76 32 31,26 108 42 58 3200 750 0,005 3 n 03-843
851 5 78 32 44,39 115 46 58 3200 1800 0,005 4 n 03-851
853 5 96 42 44,39 130 48 72 2600 2000 0,007 5 n 03-853
863 6 110 52 63,34 152 62 79 2000 4500 0,01 10 u 03-863

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within few days n 95
auf Anfrage / on request




Kérnerspitzen / Tailstock centres

Serie 800 KOP
Series 800 KOP

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze KOP
Revolving tailstock centre KOP

Wie Serie 800, aber mit verlangerter As series 800 but with extended tip
Spitze 30°/60° 30°/60°
Tyo/ MK @ d d1 L I o dg Drehzany Werkst/ Abmgfjﬁgx Gewicht/
Type MT mm mm mm mm mm mm mm Speed . Workpiece Run-out Weight Art-Nr/
max. max. kg max. mm ca. kg Order no
823 KOP 2 45 20 17,78 85 36 43 8 5000 100 0,005 1 B o3-s23k0P
831 KOP 3 45 20 23,82 88 36 43 8 5000 150 0,005 2 B o3ssikor
833KOP 3 60 24 23,82 103 46 50 10 4300 300 0,005 2 B os3-s33koP
841 KOP 4 60 24 31,26 105 46 50 10 4300 400 0,005 2 n 03-841KOP
843 KOP 4 76 32 31,26 126 60 58 12 3200 600 0,005 3 B o3-s43koP
851 KOP 5 78 32 4439 128 60 58 12 3200 1200 0,005 4 B osssikor
853KOP 5 96 42 4439 153 71 72 16 2600 1400 0,007 & B os3-ss3kor
863 KOP 6 110 52 63,34 174 84 79 20 2000 2500 0,01 10 n 03-863KOP
Serie 805
Series 805
Mitlaufende Hochleistungs-Drehbankspitze
Heavy-duty revolving tailstock centre
Speziell fir NC-Drehmaschinen. Specially developed for use on NC
Mit Abdrickmutter. machines.
Ganz gehartet und geschliffen. With draw-off nut.
Kdrner schaftgelagert in Prazisions- Completely hardened and ground.
Nadellager. Centre tip supported by needle bearings.
Fir hohe Drehzahlen bei optimalem For high speeds with optimum
Rundlauf. concentricity.
Dauerschmierung. Permanent lubrication.
Mit Zusatzdichtung auch fir With additional sealing also suitable for
Schleifmaschinen geeignet. grinding machines.
Tyo/ MK o d L H |p ~ Drehzahl/ Werkst/ AbRW”Qg'r?ﬁrfg/ G
Type MT mm mm mm mm mm Speed  Workpiece Run-out Art.-Nr/
max. max. kg max. mm Order no
835 3 52 25 92 30 56 12000 300 0,003 M 54 x 1,5 n 03-835
845 4 60 28 105 35 63 10000 600 0,003 me2x15 3 03-845
855 5 72 35 135 43 82 8000 1200 0,003 m74x15 3 03-855
865 6 83 44 148 50 88 5000 2500 0,007 mesx15 3 03-865

Mitlaufende Hochleistungs-Drehbankspitze KOP
Heavy-duty revolving tailstock centre KOP

Wie Serie 805, aber mit verlangerter As series 805 but with extended tip
Spitze 30°/60° 30°/60°

Rundlauf
Tyo/ MK o} d L 11 12 g3 Drehzahl/ Werkst/ — y iohings G
Speed  Workpiece Art.-Nr./
Type MT mm mm mm mm mm mm Run-out
max. max. kg Order no
max. mm
835KOP 3 52 25 102 40 56 8 12000 200 0,003 M54 x1,5 n 03-835KOP
845 KOP 4 60 28 115 45 63 8 10000 400 0,003 M62x1,5 n 03-845KOP
855KOP 5 72 85 145 53 82 10 8000 800 0,003 M74x1,5 u 03-855KOP
865 KOP 6 83 44 165 67 88 14 5000 1700 0,007 M85x1,5 u 03-865KOP

u Lagerstandard / in stock
96 n innerhalb weniger Tage / within few days
auf Anfrage / on request



Serie 900
Series 900

Mitlaufende Prazisions-Drehbankspitze fiir Einsatze
Revolving tailstock centre for interchangeable inserts

Gleiche Konstruktion wie Reihe 800, Same construction as series 800, but
jedoch flir auswechselbare Einsatze for interchangeable inserts (see page 98)
(siehe S. 98)

Typ/ MK o d a1 a2 L 1 12 Sw Drehzahl/ Werkst./ Rundl. Abw./

Speed Workpiece Run-out Art.-Nr./
Type MT mm mm mm mm mm mm mm o
min’’! max. kg max. mm Order no
923 2 45 20 1798 12 59 10 43 17 5000 50 o005 [ 03923
933 3 60 24 23,82 14 68 11 50 19 4300 200 0,005 u 03-933
943 4 76 32 31,26 18 79 13 58 27 3200 300 0,007 u 03-943
953 5 96 42 44,39 24 98 14 72 36 2600 800 0,01 u 03-953
Serie 905
Series 905

Mitlaufende Hochleistungs-Drehbankspitze fiir Einsatze
Heavy-duty NC revolving tailstock centre for inserts

Gleiche Konstruktion wie Reihe 805 mit Same construction as series 805 with
Abdruckmutter, jedoch flr auswechsel- draw-off nut, but for interchangeable 8
bare Einsétze (siehe S. 98) inserts (see page 98) &
c
o
(&)
no 2 x
‘ S
o
Passende —
Tyo/ MK D d di d2 L 1 2 sw Drehens Werkst/ Rund. Abw./ g G S
T Speed  Workpiece Run-out . ; Art.-Nr./ ©
ype MT mm mm mm mm mm mm mm o Suitable inserts |§
min max. kg max. mm No Order no
. ~
935 3 52 25 2382 12 73 10 56 19 12000 250 0,005 923 ms4x1,5 3 03-935 c
945 4 60 28 3126 14 80 10 63 22 10000 450 0,005 933 Me2x1,5 [ 03-945 ()
955 5 72 35 4439 18 103 14 82 30 8000 800 0,005 943 M74x1,5 Y 03-955 _H
965 6 83 44 6334 24 110 15 88 36 5000 1200 0,005 953 Mesx1,5 [ 03-965 o)
()
@
Serie 600 c
B S
Series 600 :Q
X
Feststehende MK-Aufnahme fir Einsatze
Fixed morse taper center for inserts
Fir auswechselbare Einsatze For interchangeable inserts
(siehe S. 98) (see page 98)
Passende
Typ/ MK D di1 L d2 Sw Einsatze/ Art.-Nr./
Type MT mm mm mm mm Suitable inserts oo
No Order no
632 3 242 2383 245 12 22 923 03-632
633 3 242 238 245 14 22 933 03-633
642 4 31,6 31,27 330 12 27 923 03-642
643 4 31,6 31,27 330 14 27 933 03-643
644 4 351 3127 285 18 32 943 03-644
645 4 351 3127 285 24 32 953 03-645

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within few days n 97
auf Anfrage / on request




Auswechselbare Einsatze fir Serie 600 + 900 + 905
Interchangeable inserts for series 600 + 900 + 905

D Spitzkérner
| Pointed centre
-
ZuTyp Nr. D L
! 2 F;r t}gge nro/ mm mm Art.-Nr/
® ’ Order no
5
ol | & 923/935 14 20 B 039231
e 3 933 /945 16 21 B 039331
- <
60 o 943 /955 22 27 B 03943
Q
g2 953 /965 28 34 B o353
D Hohlkérner
d Hollow centre
k) I-%:r-tr;///ge’\gg mDm mdm mLm Art-Nr./
8 ’ Order no
3 923/935 14 4 15 B  ozo2se
=
3 933 /945 16 4 17 B  ozosse
S 943 /955 22 5 21 | @ RV
ge 953 / 965 28 6 27 B  ozosae
D GroBer Spitzkérner
| Large pointed centre
&
S |
= -
q:,) l . Zu Typ Nr./ D L Art-Nr/
L For type no. mm mm
(&) © Order no
| .
x l & 923/935 17 23 B  o3o23s
8 o| | 3 933 /945 25 31 B 039333
i - S 943 /955 32 40 B0 039433
E 80’ §$ 953 /965 38 45 B o3os3s
~
S~
c D Kegel
ﬂ,’ d Taper
=
o |
&
Q 2 I-%:ryzge'\:c-)/ mDm mdm mLm Art.-Nr./
E ® - Order no
:Q g 923 /935 28 13 33 B0 o3o2sn
! =
3 933 /945 44 24 28 B o3os3n
o«
oy 943 /955 55 30 34 B o394
Q
8% 953 /965 68 36 41 B 039534
Hohlkegel
Female taper
) I-%:r-trjllse’\gg mE:n mdm mLm Art-Nr./
5 : Order no
g 923/935 20 10 17 B o325
=
S 933 /945 35 20 23 B  o3osss
5 943 /955 42 25 28 B o345
ge 953 / 965 60 37 35 B o355

u Lagerstandard / in stock
98 n innerhalb weniger Tage / within few days
auf Anfrage / on request




Auswechselbare Einsatze fir Serie 600 + 900 + 905
Interchangeable inserts for series 600 + 900 + 905

D Kopierkérner
d Copying centre
\
| Zu Typ Nr./ D d L R
L For type no. mm mm mm Art.-Nr/
| 8 Order no
i g
| 8 923/935 14 4 32 B 039236
ol N 933/945 18 6 35 B0 039336
«©
= S 943 /955 22 8 43 B o394
o " [5)
60°/30 g% 953 /965 28 10 52 B 03936
NRE
Satz im Kasten
Set in a box
Typ Nr./ MK/
Art.-Nr./
Type no. mr Order no
923 2 B o039k
933 3 B o3k
943 4 | @ [RCPETY
953 5 B  ozosxk

Serie 400
Series 400

(%)

&)

Mitlaufende Prazisions-Zentrierkegel =

Revolving precision tube centre 7]

O

Zur Bearbeitung von Rohren und anderen  For machining of tubes and other hollow ﬁ

Hohlk&rpern. objects. (@)

Ganzes Werkzeug gehértet und fein Completely hardened and fine-ground. "J')

geschliffen. Time-tested and sturdy design. E

Stabile Konstruktion. Maintenance-free permanent lubrication. I~

Wartungsfreie Dauerschmierung. Sealed - also for grinding operations. ~

Abgedichtet - auch flr Schleifarbeiten c

geeignet. o

=

Q

n

S

Rundlauf GC)

Typ/ MK D d d1 L 1 Drehzahl/ Werk§t./ Abweichung/ NettogeV\{lcht/ =

T Speed  Workpiece Net. weight Art.-Nr./ o
ype MT mm mm mm mm mm c Run-out o]
min max. kg ca. kg Order no !
max. mm

421 2 60 20 17,78 73 66 60° 4000 200 0,005 1 o 03-421
431 3 80 30 2382 86 78 60° 3500 450 0,005 2 (o] 03-431
432 3 100 30 2382 100 92 75° 3000 400 0,005 4 (o] 03-432
441 4 100 30 31,26 101 92 75° 3000 650 0,005 4 (o] 03-441
442 4 125 50 31,26 91 82 75° 3000 650 0,007 5 o 03-442
451 5 125 50 44,39 92 82 75° 3000 1800 0,007 6 (o] 03-451
452 5 150 50 44,39 112 102 75° 2800 1900 0,007 9 (o] 03-452
461 6 150 50 63,34 112 102 75° 2800 2800 0,01 12 (o] 03-461
453 5 200 50 44,39 136 126 75° 1800 2000 0,01 15 o 03-453
462 6 200 50 63,34 136 126 75° 1800 2800 0,01 18 (o] 03-462

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within few days n 99
auf Anfrage / on request




Mitlaufende Drehbankspitzen
Revolving tailstock centres

Mitlaufende Drehbankspitzen - Typ 8811
Revolving tailstock centre - Type 8811

Der AuBenkegel ist prazisionsgeschliffen, The outer taper is precision-ground,
dadurch ist eine hohe Rundlaufgenauig- which guarantees a high concentricity
keit gewahrleistet. rate. Special antifriction bearings provide
Spezielle Walzlager garantieren eine high load-bearing capacity and

hohe Belastbarkeit und einen maintenancy-free operation.

wartungsfreien Einsatz.

Drehzahl/

'X%'/ mAm mBm mCm mDm mLm Spge;j Art.-Nr./
min Order no

1 15 50 18 38 103,5 5000 n 13-88-01
2 18 56,5 22 40 120,5 5000 u 13-88-02
3 25 75 28,5 56 156 4000 u 13-88-03
4 28 81,5 31,5 64 184 3000 n 13-88-04
5 41 107,5 45 85 237 2500 J  13-88-05
6 63 151,5 64 130 330 2000 u 13-88-06
7 75 196,5 73,5 150 447 1000 u 13-88-07

Mitlaufende Drehbankspitzen - Typ 8814
Revolving tailstock centre - Type 8814

Standard mit verlangerter Spitze 30°/60° Standard design with extended. tip 30°/60°

1)
o
N~ Drehzahl/ Werkst./
c 'X%./ mAm mBm mCm mDm mm Speed Workpiece Art.-Nr./
8 min™! max. kg Order no
X 2 180 725 330 40 1365 5000 200 [ 13881402
Q 3 248 878 418 56 1668 4000 40 [ 13-8814-03
) 4 280 983 488 64 2008 3000 soo [ 13-8814-04
L 5 40,7 1293 67,3 85 2585 2500 1600 [ 13-8814-05
" —
ﬂ 6 624 1783 918 130 3605 2000 sooo [ 13-8814-06
S~
C
N
:'(-'_l Mitlaufende Drehbankspitzen - Typ 8815
) Revolving tailstock centre - Type 8815
S
(]
E Mit Abdriickmutter With drawn-off nut
:Q
X
MK/ A B c D L Drehzahl/
Speed Art.-Nr./
MT mm mm mm mm mm S
min Order no
1 15 50 18 38 1035 5000 [ 13-8815-01
2 18 56,5 22 40 1205 5000 [ 13-8815-02
3 25 75 285 56 156 4000 [J 13-8815-03
4 28 81,5 315 64 184 3000 [J 13-8815-04
5 41 107,5 45 85 237 2500 J 13-8815-05
6 63 151,5 64 130 3335 2000 [ 13-8815-06

u Lagerstandard / in stock
1 00 n innerhalb weniger Tage / within few days
auf Anfrage / on request




Mitlaufende Drehbankspitzen und Zentrierkegel
Revolving tailstock centres and tube centres

Mitlaufende Drehbankspitzen - Typ 8816
Revolving tailstock centre - Type 8816

Mit Abdrickmutter und Hartmetalleinsatz With drawn-off nut and carbide tipp

— Drehzahl/
MK/ A B c D L Speed Art.-Nr./
MT mm mm mm mm mm o
ol B - y min Order no
1 15 50 18 38 1035 5000 Y 13-8816-01
: 2 18 56,5 22 40 1205 5000 [J 13-8816-02
= L 3 25 75 28,5 56 156 4000 [ 13-8816-03
4 28 81,5 315 64 184 3000 [J 13-8816-04
5 41 107,5 45 85 237 2500 Y 13-8816-05
6 63 151,5 64 130 3335 2000 [ 13-8816-06
Mitlaufender Zentrierkegel 60° - Typ 8825
Revolving tube centre 60° - type 8825
Stumpfe Ausfiihrung fir Rohre und For machining of tubes and other hollow
Hohlkorper. Geeignet fur schwere objects. For high-duty machining opera-
Zerspanung bei hoher Geschwindigkeit tions at high speeds.
Material: CrMn-Stahl 58 +/- 2 HRC Material: CrMn-steel, 58 +/- 2 HRC harde-
gehértet, prazisionsgeschliffen. ned, precision-ground.
N Drehzahl/
Grde/ MK/ A (¢} D L Speed Art.-Nr./
Size MT mm mm mm mm S
min Order no 0
1 1 20 35 50 93 s000 [ 13-8825-01 o
2 2 30 35 60 1045 soo0 [ 13-8825-02 S
2-1 2 30 53 80 123 4500 [ 13-8825-2/1 )
3 3 30 53 80 140 4500 [ 13-8825-03 o
3-1 3 40 34 100 148 sooo [ 13-8825-3/1 ~§
3-2 3 50 70 120 157 sooo [ 13-8825-32 o
4 4 40 61 100 171 sooo [ 13-8825-04 L7
4-1 4 50 70 120 180 sooo [ 13-8825-4/1 E
L 4-2 4 70 70 140 180 sooo [ 13-8825-412 [
5 5 50 70 120 207 sooo Y 13-8825-05 ~
5-1 5 100 70 170 207 2000 [ 13-8825-5/1 c
6 6 180 107 292 298 1000 [ 13-8825-06 GN)
=
o
Notizen / Notes ()
S
o
c
P
:Q
X

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within few days n 1 01
auf Anfrage / on request




Feste Zentrierkegel
Fixed tube centre

Zentrierkegel, fest
Fixed tube centre

Werkstoff: Werkzeugstahl, gehértet und Material: steel, hardened and ground,
geschliffen, Rundlaufgenauigkeit: 0,003 max. runout: 0,003

\ Y MK/ ds do I5 6 7 L1
; Art.-Nr./
£ 2 MT mm mm mm mm mm mm Order no
A
A A 2 50 10 40 6 18 110 n 03-ZK-2-50
< > l‘ 3 50 20 35 7 20 123 [ o03-zx-3-50
= ' 3 90 40 55 7 20 143 [ o03-zx-3-90
4 50 20 35 8,5 245 146 [ o03-zk-4-50
4 90 40 55 8,5 24,5 166 [ 03zK4-90
5 90 40 55 10,5 26,5 195 [ o03-zx-5-90
5 130 50 80 10,5 26,5 220 [ o03-zk5-130
Zentrierkegel mit Abdriickgewinde, fest
Fixed tube centre with draw-off thread
Lieferung ohne Abdrickmutter Supplied without draw-off nut

Werkstoff: Werkzeugstahl, gehartet und Material: steel, hardened and ground,
geschliffen, Rundlaufgenauigkeit: 0,003 max. runout: 0,003

| )/
b " — MK/ GSI";’;’;ZG/ d8  do I5 6 17 L2 ArtNr

8 YA L MT mm mm  mm mm mm mm mm Order o
S <im b 2 M22x15 50 10 40 B 18 122 ] o03-zka250

% - . >! 3  M27x15 50 20 35 7 20 136 [ 03-zkA-3-50

o 3  M27x15 9 40 55 7 20 156 n 03-ZKA-3-90
= 4 M36x15 50 20 35 85 245 162 [[J 03-zkA-4-50

8 4 M36x15 9 40 55 85 245 182 [ 03-zkA4-90
5 5 M48x15 9 40 55 105 265 211 [ 03-zkA-5-90
E 5 M48x15 130 50 80 105 265 236 [[J 03zKa5-130
~
~

c

N Abdriickmutter
= Draw-off nut

Y

()] .

c M Cvead Art.-Nr./
Ho) mm Order no
X 1 M16 x 1,5 B ozrom

2 M22 x 1,5 B o03-a0me2
3 M27 x 1,5 [ > RSV R
4 M36 x 1,5 B 03a0m4
5 M48 x 1,5 B o3abms
6 M68 x 1,5 B o3aomse

u Lagerstandard / in stock
1 02 n innerhalb weniger Tage / within few days
auf Anfrage / on request




Serie 500
Series 500

Werkzeugstahl
Tool steel

=d

Hartmetalleinsatz
Full carbide tip

Rl
—

Hartmetalleinsatz mit halber Spitze
Half carbide tip

Werkzeugstahl mit Abdriickmutter
Tool steel with draw-off nut

Feststehende Prazisions-Zentrierspitzen nach DIN 806+807
Fixed centres according to DIN 806+807

Ganz gehértet und geschliffen
Feinster Prazisionsschiliff

Typ 501 DIN 806 WS

Type 501 DIN 806 WS
Typ/ MK/ D
Type MT mm
511 1 12,2
521 2 18
531 3 241
541 4 31,6
551 5 44,7
561 6 63,8
571 7 83,5

Typ 503 DIN 806 E

Type 503 DIN 806 E
Typ/ MK/ D
Type MT mm
513 1 12,2
523 2 18
533 3 241
543 4 31,6
553 5 44,7
563 6 63,8

Typ 504 DIN 806 HE

Type 504 DIN 806 HE
Typ/ MK/ D L Winkel/
Type MT mm mm  Angle
514 1 12,2 80 60°
524 2 18 100 60°
534 3 241 125 60°
544 4 31,6 160 60°
554 5 44,7 200 60°
564 6 63,8 270 60°

Typ 505 DIN 807 WS

Type 505 DIN 807 WS
Typ/ MK/ D L
Type MT mm mm
&5 1 12,2 80
525 2 18 100
535 3 241 125
545 4 31,6 160
6555) 5) 447 200
565 6 63,8 270

Completely hardened and ground
Super finished

Winkel/

o e
80 0 [ 03511

100 eoc [ o352

125 ec [ 03531

160 e0c [ 03541

200 e0c [ 03551

270 eoc [  o03-56t

360 0 [ 03571

L Winkel/ d ANt/
mm Angle mm Order no
80 60° 7 B 03513
100 60° 7 B 03523
125 60° 11 [ 03533
160 60° 1 B 03543
200 60° 18 [ 03553
270 60° 18 [ 03563
mdm mhm mlm nl;:n 3;}:/;;‘;(/)
7 15 22 9 [ 03514

7 2 30 112 03-524

11 3 3 138 @ 03534
14 5 50 175 fJ 03544
18 7 63 217 [  03-554
18 10 79 200 [  03-564
Winkel/ L1 D1 ArtNr
Angle mm mm Order no
60° 90 Mmiext,s 03515

60° 12 meax15 [ 03-525

60° 138 M27x15 [ 03535

60° 175 m3exis5 [ 03545

60° 217 m4sx1,5 ) 03555

60° 200 Mesxis J 03565

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within few days n
auf Anfrage / on request
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Serie 500
Series 500

Typ 506 DIN 807 E

Type 506 DIN 807 E
i @ ' Typ/ MK/ D L Winkel/ d D1 ArtNr/
Type MT mm mm Angle mm mm Order no
516 1 12,2 80 60° 7 wmiexts ) 03516
526 2 18 100 60° 7 Mxis ] 03-52
536 3 24,1 125 60° 11 Mm2xis ) 03536
546 4 31,6 160 60° 14 wm3exi5s [y 03546
Hartmetalleinsatz mit Abdriickgewinde 556 5 44,7 200 60° 18 M48x1,5 n 03-556
Full carbide tip with draw-off thread 566 6 63.8 270 60° 18 M68x1.5 n 03-566
Typ 507 DIN 807 HE
Type 507 DIN 807 HE
Typ/ MK/ D L Winkel/ d [ D1 At NI
Type MT mm mm Angle mm mm mm Ord-er n'o
517 1 122 80  60° 7 2 wmiexis J 03517
527 2 18 100  60° 7 30 M5 [ 03527
537 3 241 125  60° 11 38 M2rxis [ 03537
547 4 316 160  60° 14 50 Mm3exis 03-547
Hartmetalleinsatz mit halber Spitze und Abdriickgewinde 557 5 44,7 200 60° 18 63 M48x1,5 n 03-557
Half carbide tip with draw-off thread 567 6 63.8 270 60° 18 79 M68x1.5 n 03-567
” Typ 508 DIN 807 WS
o Type 508 DIN 807 WS
O
S~
3
(3 % Typ/ MK/ D L Winkel/ D1 AN/
X Type MT mm mm Angle mm Oro;er n-o
)
S 518 1 12,2 80 so/e0c  Miex1,5 Y 03-518
7 528 2 18 118 so/60°  M22x1,5 J 03528
—
'S 538 3 24,1 148 so/e0°  M27xt,s Y 03-538
~ . _ 548 4 31,6 1865  30°60° M3ex15 03-548
Werkzeugstahl mit verléangerter Spitze und
N Avdrickmutter 558 5 44,7 242 soe0°  Mmasx1,s 03-558
[ Tool steel with extended tip and draw-off nut 568 6 63.8 330 30°/60° M68x1.5 n 03-568
o : :
N -
ol Serie 300
o ,
7 Series 300
(]
passend fiir Index
c Zentrierspitzen mit Steilkegel, d fiir Ind
: [ j suitable for Index machine
'Q Solid centres with steep taper, suitable for Ind h

1

Typ/ D L Steilkegel/ Art.-Nr/

L Type mm mm Steep taper Oro}er n.o
t 301 36 116 SK 30 03-301
302 36 130 SK 30 03-302

Zentrierspitzen mit Steilkegel, passend fiir Traub
Solid centres with steep taper, suitable for Traub machine

;ypé mDm mLm SStteee“ketg ele/r Art.-Nr./
yp o tap Order no
351 32,22 116 SK 30 03-351
352 32,22 130 SK 30 03-352
Aus Werkzeugstahl, gehértet und geschliffen . - . .
Steel hardened and ground Weitere GroBen auf Anfrage. / Further sizes available on request.

u Lagerstandard / in stock
1 04 n innerhalb weniger Tage / within few days
auf Anfrage / on request




Stirnmitnehmer
Hydraulic face drivers

Revolverkopf
Turret head

Typ 8410 DIN 228

Type 8410 DIN 228

Mit hydraulischem Ausgleich

With hydraulic compensation

L i i vy
max. kg kg Order no
27 4 68 64 80 55 13-8410-27-4
27 5 68 64 80 55 3 13-8410-27-5
40 4 81 67 84 65 3 13-8410-40-4
40 5 81 67 84 65 4 13-8410-40-5
50 5 90 86 113 100 6 13-8410-50-5
63 5 100 86 113 100 7 13-8410-63-5

Der Revolverkopf wird durch den
Morsekonus in der Reitstockpinole befe-
stigt und ist zur Aufnahme von 6 Werk-
zeugen eingerichtet. Die Werkzeuge z.B.
Zentrierbohrer, Bohrer, Senker, Reibahlen
und Gewindebohrer kénnen mittels eines
SZ-Futters mit Rubberflex-Zangen ge-
spannt werden. Mit einem Kegeldorn laBt
sich ein geeignetes Bohrfutter einsetzten.

- GroBer Arbeitsbereich durch geneigten
Revolverkopf

- Hochwertige Verarbeitung

- Alle VerschleiBteile gehartet und
geschliffen

- Einfache Umschaltung von Hand nach
Lésen der Verriegelung durch den
Hebel

- Wiederholgenauigkeit + 0,01

The turret head is fixed by the morse taper
in the tailstock sleeve and is equipped to
receive 6 tools. The tools p.e. center drills,
drills, core drills, reamers and taps can

be gripped by a collet chuck support with
Rubberflex collets. With a taper arbor an
adequate drill chuck can be inserted.

- Large working sector by inclining of the
turret head

- Best material

- All wearing parts are hardened and
ground

- Simple changing by hand after
disengaging of the lock by the lever

- Repeatability + 0,01

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within few days n
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Revolverkopf

Turret head
Kopf
Head
Gewicht/
Typ/ MK/ D a7 L 1 .
Type MT mm mm mm mm Wek/ght Art.-Nr/
g Order no
A 2 68 16 153 81 1 13-RrA-MK2
A 3 68 16 172 81 1 P 13-RkA-MK3
B 3 127 25 222 132 6 [ 13RKkB-MK3
B 4 127 25 250 132 6 [ 13RKkB-MK4
Mitlaufende Zentrierspitze
Revolving tailstock centre
Typ/ D dt L n Art.-Nr./
o Type mm mm mm mm Order n.o
A 36 16 74 sa [ 13-RkA-MZ
PR B 50 25 102 70 B Rz
_— L —
Spannzangenfutter
Collet chuck
Typ/ D d d1 L 1 Spannzange/
Type mm mm mm mm mm Collet grr;:r\‘;é
8 A 21 165 16 35 20 Typ 41 D 3reasF
S B 40 1813 25 58 26 Typ 44 B 3-RkBSF
S
o Schliissel fiir Spannzangenfutter
S Key for collet chuck
&
= Fr Typ/ Art.-Nr./
ﬂ Fortype Order no
~ A B 3-RkascH
GCJ B B 13-Rke-scH
N
:'(-'_l Kegeldorn
7] Taper arbor
()
c
B Typ/ D d1 B L I
: yp
e Type mm mm mm mm mm 3:,(;"?‘;2
A 22 16 10 35,5 22 | 13-RKaKD
B 35 25 12 59 27 | 13-RKkB-KD
Rubberflex-Spannzangen
Rubberflex collets
Spannbereich/ Typ/ Art.-Nr/
Clamping range Type Order n-o
@1-25 41 B o315
@25-45 41 b o3
045-65 41 b o317
31,8-45 44 B 063440
@4,5-10,0 44 B 063441
228-70 44 b 63443
@7,0-13,0 44 b o634

u Lagerstandard / in stock
1 06 n innerhalb weniger Tage / within few days
auf Anfrage / on request




