_, Rectifieuse plane
. PM 200

Rectifieuse de précision
pour les ateliers de prototypes,
d’outillage, de montage
et l'usinage en petites séries.

GENERALITES

B Les mouvements longitudinal, transversal
et vertical sont manuels.

B Le déplacement longitudinal est guidé
par une glissiére plate et une glissiére
en vé.

m Le mouvement de la table, trés doux, se
fait sur film d’huile obtenu par graissage
a bain d'huile.

m Le mouvement transversal, également
sur glissiéres en vé et a plat, est obtenu
par un systéme vis-écrou avec rattrapage
de jeu automatique.

m Toutes les surfaces portantes sont
finement grattées et assurent ainsi une
grande précision dans le déplacement.

B Le moyeu porte-meule est monté avec
masselottes d'équilibrage.

m Machine conforme aux normes CE en

vigueur.

Caractéristiques
CAPACITES
Course longitudingle....................................ociiiiii i 220 mm
Course transversale ... 115 mm
CoUrse VErticalle ................................o @ 180 mm
TABLE
Distance entre dessus de table et axe de la broche ........................................................ 243 mm
Surface utilede latable ................................. ... 205 x 100 mm
BROCHE PORTE-MEULE
Dimensions standardde lameule ....................................................... @ 150 x 10 x 20 mm
PUiSSANCE dU MOTEUE .................................cci\\ @i 0,37 kw
POIDS NET

Rectifieuse sur socle SANS GCCESSOIIE ..............................ccoiiiiiiiiiiiiii it 180 kg




Equipement
standard

H 1 moyeu porte-meule
avec masselottes d’'équilibrage.

® 1 meule montée.

B 1 éclairage.

H 1 jeu de clés.

m 1 notice de mise en service et
d’entretien.

B 1 proces-verbal de controle.

Equipement
supplémentaire

encombrement
mini 710 / maxi 825 875 course comprise

1100

430

B Plateau a aimants permanents.

B Aspirateur de poussieres.

B Commande du mouvement
longitudinal par levier.

m Comparateur sur déplacement
vertical a 1y, comparateur
sur déplacement transversal a 1p.

m Visualisation sur axes vertical
et transversal.

B Butées longitudinales.

m Diamant avec plot support.

Diamant sur plot Appareil a équilibrer
les meules et mandrin

B Etau universel de précision.
B Mandrin d'équilibrage.
m Appareil a équilibrer
les meules.
B Moyeu porte-meule
avec masselottes d'équilibrage.
B Meule standard
@ 150 x 10 x 20.
m Démagnétiseur.

Wy

B Armoire d'outillage.

machines-outils
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