olk
————_
Oceli AISI W.Nr. EN 10088-1 Chemické sloZeni MMA MIG TIG FCAW SAW
(UNS) C Cr Ni Mo Jiné prvky 0K OK Autrod OK Tigrod OK Tubrod OK Autrod*
Feriticko-martenzitické 403 14000  X6Cr13 <008 13 61.30, 61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
S41050  1.4003  X2CrNi12 <003 12 07 61.30, 61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
410 14006  X12Cr13 0,1 13 68.15, 67.60, 67.75 309LSi, 309L 309LSi, 309L  14.22,14.32 309L
Feritické 430 14016  X6Cr17 <008 17 (61.30,61.35) (308LSi), 430LNb, 430Ti ~ 430Ti, (308L)  (14.20, 14.30) (308L)
S44400 14521  X2CrMoTi18-2 <003 18 2,5 (61.30,61.35) (308LSi), 430LNb, 430Ti ~ 430Ti, (308L)  (14.20, 14.30) (308L)
446 1.4762 <020 26 67.13,67.15 310 310
Austeniticko-feritické (Duplex) ~ S32304 14362  X2CrNiN 23-4 <003 23 4 - NO,10 67.50,67.55" 2209 2209 14.27,14.37" 22097
S31803  1.4462  X2CrNiMoN 22-5-3 <003 22 5 3 NO15 67.50, 67.55" 2209 2209 14.27,14.37" 2209
S32750 <003 25 7 4 NO25 68.55" 2509" 2509" 14.28" 2509+
S32760 <003 25 6 3 NO0O25WO0,7Cu07 6855 2509" 2509" 14.28" 25092
Austenitické 302 1.6900 <012 18 8 61.30, 61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
304 14301  X5CrNi 18-10 <007 18 10 61.30,61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
304 14301  X5CrNi 18-10 <005 18 10 61.30, 61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
321 14541  X6CrNiTi 18-10 <008 18 11 Ti0,7 61.80,61.85 347Si 347" 14.20,14.30,14.34 347
347 14550  X6CrNiNb 18-10 <008 18 11 Nb 0,7 61.80, 61.85 347Si 347" 14.20,14.30,14.34 347
304L 14306  X2CrNi 19-11 <003 18 10 61.30, 61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
304LN 14311 X2CrNiN 18-10 <003 18 10 NO,15 61.30, 61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
304N <008 18 9 NO,15 61.30,61.35 308LSi 308L 14.20,14.30 308L
316 14436  X3CrNiMo 17-13-3 <005 18 12 25 63.30, 63.35 316LSi 316L 14.21,14.31 316L
316 14401  X5CrNiMo 17-12-2 <005 18 12 25 63.30, 63.35 316LSi 316L 14.21,14.31 316L
316L 14404  X2CNiMo 17-12-2 <003 18 12 25 63.30, 63.35 316LSi 316L 14.21,14.31 316L
316L 14435  X2CrNiMo 18-14-3 <003 18 13 25 63.30, 63.35 316LSi 316L 14.21,14.31 316L
316Ti 14571  X6CNiMoTi17-12-2 <008 18 12 25 Ti0,7 63.80, 63.85 318Si 318Si 14.21,14.31 318
316LN 14429  X2CrNiMOoN17-13-3 <003 18 12 25 NO5 63.30, 63.35 316LSi 316L 316L
202 14371 X2CrMnNiN 17-7-5 <015 18 5 Mn 8 67.45 16.95 16.95 14.71 16.97"
Zaruvzdorné 309S 1.4833 <010 23 13 67.60, 67.75 309LSi, 309L 300LSi, 309L  14.22,14.32 309L
310S 1.4845 <008 25 20 67.13,67.15 310 310 310"
Super austenitické S31703  1.4438  X2CrNiMo 18-15-4 <003 18 16 35 64.30" 317L" 317L"
N0O8904  1.4539  XINiCrMoCu25-20-5 <003 20 25 45 Cuilb 69.33", 69.63" 385" 385" 385"
S31254 <002 20 18 62 Cu0,8NO02 92.45 19.81",19.82 19.81",19.82 19.81",19.82"
N08028  1.4563  X1INiCrMoCu31-27-4 <002 27 31 35 Cuib5 92.45 19.817,19.82 19.817,19.82 19.81",19.82"
S32654  1.4652 <002 24 22 73 Cu05N05 92.59" 19.81" 19.817 19.817

*) v kombinaci s tavidlem OK Flux 10.92, 10.93 nebo 10.94

v kombinaci s tavidlem OK Flux 10.93 nebo 10.94

2y kombinaci s tavidlem OK Flux 10.94

Pozn. OK TUBROD 14.2x = pro svarovani v pozicich; OK TUBROD 14.3x = pro svarovani v polohdch PA, PB dle CSN EN ISO 6947.

V pripadé, Ze nenaleznete pozadovany material, kontaktujte nas technicky servis, tel.: 494 501 487-8, fax: 494 501 493, e-mail: ots@esab.cz

* polozky dostupné po dohodé

ESAB VAMBERK, s.r.0., Smetanovo nabf. 334, 517 54 Vamberk, tel.: 494 501 431, fax: 494 501 435, e-mail: info@esab.cz

MIG

Draty znacky ESAB urcené pro sva- =

fovani nerezavéjicich oceli touto meto- S )
dou jsou doddvany v presném vinuti na !
15 kg pIné recyklovatelnych civkdch. g
Tyto nové civky jsou vhodné pro vSe-  ——
chny standardni podavace dratu, neni
nutny Zadny adaptér. Pro automatizo-
vana Ci robotizovand pracovisté mame
téZ reSeni: dodavame tento typ dratu ve ) f
velkokapacitnim baleni, 250 kg osmi-
hranny sud Marathon Pac nebo 100 kg
osmihranny sud Mini Marathon Pac
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TIG

Dréty pro svarovani nerezavejicich ocell
metodou TIG jsou doddvany v délce
1000 mm v novych recyklovatelnych
tubusech s plastikovym vickem. Pro
snadnou identifikaci je kazdy tubus
oznacen Stitkem a kazdy drat ma na
jednom z konc(i vyrazeno oznacen.

MMA

Obalené elektrody pro svarovani nere-
zavejicich oceli jsou dodavany ve
vakuovém baleni Vac Pac, které chrani
elektrody pred pdsobenim vzdu$né
vihkosti. Takto balené elektrody jsou
pripraveny pro okamZité pouZiti, neni
tfeba Zadného presusovani.

FCW

V nabidce ESAB nechybi ani plnéné
elektrody, které zajistuji vysokou
produktivitu svarovani, maji vytecné
svarovaci vlastnosti a poskytuji kvalitni
svarovy kov. ESAB nabizi elektrody
pro svarovani v polohdch i rutilové
plnéné elekirody pro svafovani shora
dolti. Jsou dodavany v prfesném vinuti
na 16 kg civkdch.

SAW 30

ESAB nabizi dréaty pro svarovani pod tavidlem -f" -

v presném vinuti na 25 kg civkach a kvalitni - ESAB
tavidla, doddvana v recyklovatelnych papiro- pro=——

vych pytlich o hmotnosti 25 kg. Je moZné 25kg _
i velkokapacitni baleni tavidel BIG BAG o hmot- JOK FLUX10.92 ||
nosti 500 kg. v = = '

www.esab.cz



